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PEK-Werkstof f-Entwicklung for Werkstoffe Leinen
Dokumentations-
. *pflichtige Angabe

1. Werkstoff': Juteleinen
2. Verwendungszweck: Juteleinen fiir Unterlagen
S Bemerkung:

Qualitdtsmuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, miissen von der PEX
nach dieser Vorschrift gepriift und genehmigt sein, ehe eine Lieferung
erfolgen kann.

H Bel EBrstbemusterungen und in Schiedsfillen sind die Proben fiir die ange-
z flihrten Priifungen nach DIN, wern in DIN eine Probenvorbehandlung vorge-
-3 g sehen ist, vor der Prifung 24 h nach DIN 53 802 vorzubehandeln. Die lau-
b fende Qualitidtsiiberwachung wird jedoch an Proben ohne Vorbehandlung (An-
2 lieferungszustand) durchgefithrt. Die Priifung und Ausgertung erfolgt, so-
LEd o welt nicht anders angegeben, In allen Fdllen bei +23°C + 5 K.
; Diese Festlegungen sind auch Bestandteil der Opel-Priifvorschriften.
. _5 Die in 4.8 angefihrte DIN-Norm wird entgegen ihrem allgemeinen Anwendungs-
K, .~ bereich auch fiir diesen Werkstoff angewendet.
O % Ist Soll
X! 4.1  Flichengewicht nach DIN 53 854 (200+15) g/n°
o - e
©
& 4.2 Dicke nach DIN 53 855, Blatt 1 min 1 mm
Die Dicke gilt auch fiir dle Webkante
4.3 Fadendichte nach DIN 53 853
4,3.1 Kette Fad/cm
4.3.2 SchuB . F&d/cm
4,3.3 Kette und Schud (im Geviert) min 60 F&d/l0cre
4.4 Mikrobefund
4.4,1 Kette 100 Gew.% Jute
4.4.2 Schud 100 Gew.% Jute
4.5  Reifikraft nach DIN 53 857 ’
ReiBgeschwindigkeit: 100 mm/min
4.,5.1 Kette min 440 N/Scm
4,5.2 Schusd min 290 N/Sem
Forts.s.Rlickselte
———1 Unbeschodet etwaiger durch den Abnehmer erfoigenden Stichprobenprifungen trégt der Lisferant die Verantwortung dafir,
FLrArv i daB dia gelisferte Ware dis Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer srsten Serienlieferung ist unauf-
wetn erind. gefordert ein Prufbericht mitzugeben, ous dem ersichtlich isi.l daB die Spezifikationen erfillt werden.
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Ist Soll

4.6 ReiBdehnung nach DIN 53 857
Relfgeschwindigkeit: 100 mm/min

4,6,1 Kette 1 bis 3 %
4,6.2 Schus 3 bis 5

R

4.7 StichausrelBwiderstand
nach DIN 54 301

4.7.1 1in Kettrichtung N
4.7.2 in SchuBrichtung N

5.8 WeilterreilBkraft nach DIN 53356
Arithmetisches Mittel aus 5
aufeinanderfolgenden Spitzen-
werten von der Mitte des Diagrammes
ausgehend nach rechts und links

4.8.1 in Kettrichtung N

4,8.2 in SchuBrichtung N
niedrigster Einzelwert

4.8.3 1in Kettrichtung N

4.8.4 in SchuBrichtung N

4.9 Welchheit nach Opel 302 A

4.,9,1 Kette ) cm
Schlaufenlange

4,9.,2 SchuB g cm
4,10 ¥ Entflammbarkeit nach Opel 261

MuB US-MVSS 302 entsprechen @

Brennrate B = max 60 mm/min

4.11 YWeitere Angaben siehe Teilezeichnung

5. Zusdtzliche Forderungen:

5.1 *ngelassene Lieferanten siehe Freigabe

5.2 Warenbild
Die Schuffdden miissen senkrecht zu den Kettfdden verlaufen.

5.3 Lagerungsbestandigkeit
Der Werkstoff muB so beschaffen sein, daB angefertigte Zuschnitte auch nach
léngerer Lagerung noch eine maBgerechte Welterverarbeitung gewzhrleisten.

5.4 Das Gewebe muB in beiden Richtungen schiebefest sein.
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