ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen ™ 3220 00

Aktiengesellschaft

Werkstoff-Entwicklung 'FU r We rksfoﬁ:e Kunstleder

1. Werkstaff:

Kunstleder mit Gewlrketridger

2. Verwendungszwesk :
S==sznossm; ===

Hunstleder fir Bespannungen

3. Bemerkung:
Freigabemuster, fiir die diese Vorschrifi zutrifft, missen nach dieser
Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfalgen kann.
Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet,unaufgefardert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,

bevar die Abweighung in der Lieferung einsetzen kann.

Produkientwicklung und Konstruktion

Ist Soill
L. Anfarderungen:
L1 Fldchengewicht nach GME 60 301 - 420 bis 500 g/m2
4.2 Dicke nach GME 60 303 - 1 A = 8,4 bis 0,6 mm

—— | Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen tragt der Lieferant die Verontwortung dofir,
IF for Archiv dal die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriftan erfollt. Mustern sowle Teilen einar ersten Serienlieferung ist
woin rind unoufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die Spezifikationen erfillt werden.
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Ist Spl1l
L.3 Aufbau
La3.1 Gewirke, gebleicht
4.3.1.1 Fldchengewicht nach GME 60 314 - 70 bis 90 g/m2
L.2.1.2 Maschendichte mach GME 60 323 -
4.3.1.2.1 Maschenstibchen %10 Stdbchen/cm
4.3.1.2.2 Maschenreihen % 10 Reihen/cm
buo3.1.3 Mikrobefund 100 Gew.-%Baumwolle
ho3.2 Folie
L,3.2.1 Werkstoff 100 Gew.=-%PYC-weich
£,3.2.2 Bldhrickstand nach GME 60 333 - A 2 - 10 Gew.=~% max
Die Priifmethode A wird sbweichend von :
ihrem sllgemeinen Anwendungsbereich auch i
fiir diese PVC-Folie angewandt. i
!
4.3.2.3 Erweichungsintervall nach GME 60 308 - +180 bis +200°C
Lob Hichstkraft nach GME 60 325 - D -
L.4.1 In Maschenst&bchenrichtung 200 N/5cm min
64,2 In Maschenreihenrichtung 120 N/5em min
4,5 ReiBdehnung nach GME 60 325 - D -
4.5.1 In Maschenstsbchenrichtung 15 bis 35 %
4.5.2 In Maschenreihenrichtung B0 bis 130 %
4.6 Dehnung nach GME &0 305 - B =
4.6.1 In Maschenst3bchenrichturig L bis 10 %
4.6.2 In Maschenreihenrichtung 10 bis 25 %
£.7 StichausreiBwiderstand nach GME 60 329 -
L,7.1 In Maschenstibchenrichtung 20 N min
L,7.2 In Maschenreihenrichtung 25 N min
]
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ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen TM 3220 00

Aktiengesellschaft

Werkstoff-Entwicklung {:U r W e rI(StO]q:e Kunstleder
Ist So1ll
k.8 Temperaturbestdndigkeit nach GME 60 307 - B~

MaBliche Veradnderungen

4,841 In Maschenst#@bchenrichtung =1,5 % max
L4.8.2 In Maschenreihenrichtung 14
4.9 Jempersturbestindigkeit nach GME 60 307 - H-

(120 ¥ 6)h bet +30%c ¥ 2,5 K
MaBliche Verdnderungen

4,9.1 In Maschenstiibchenrichtung =2 % max

4,9.,2 In Maschenreihenrichtung t1 %

4.,9.3 Farbechtheit der Deckschicht

4.,9.3.1 Farbumschlag kein Farbumschlag
4,9.3.2 Farbtondnderung schwaches Nach-

dunkeln zugelassen

i
I

4L.10 k&ltebestindigkeit nach
GME 60 306 - G100 - H100-

Produktentwicklung und Konstruktion

L,10.1 ‘ In Maschensté@bchenrichtung kein Brechen
L.10.2 In Maschenreihenrichtung kein Brechen
411 Weichheit nach GME 60 302 - A =

be11e1 In Maschenstdbchenrichtung 5 bis 6,5 cm
bo11.2 In Maschenreihenrichtung 5,5 bis 7 cm
4,12 Weichheitszahl nach GME 60 302 -

bLo12.1 In Maschenstabchenrichtung 65 bis 100
4a12.2 In Maschenreihenrichtung 60 bis 95

| Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolganden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dofir,
AF for Archiv dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

nein erled unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die Spezifikationen erfillt werden.
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