ADAM OPEL AG Techn. Lieferbedingungen

TEZ flr Werkstoffe TM 3407 00
Werkstoff-Entwicklung Schaumkunstieder
Material-Development ENGINEERING Foam Artificial Leather

and Testing MATERIAL SPECIFICATION

1 Werkstoff / Material

Schaumkunstleder in zwei Ausfithrungen / Foam artificial leather in two types

1.1 Ausfithrung A/ Type A

mit Gewirketrager aus Baumwolle, wahlweise Zellwolle./
with knitted fabric carrier of cotton, optionally rayon staple.

1.2 Ausfithrung B/ Type B

mit Gewirketrager aus Polyester./
with knitted fabric carrier of polyester.

2 Verwendungszweck / Application

Schaumkunstieder zum Uberziehen von Sitzen, Riickenlehnen und Kopfstitzen./
Foam artificial leather for covering of seats, seat backs and headrests.

3 Bemerkung / Note
3.1

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, milssen nach dieser Vorschrift gepriift werden und von der
Produktentwickiung und Konstruktion genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. Bei beabsichtigter
Abweichung von dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist der Hersteller verpflichtet,
unaufgefordert den Abnehmer mit einer Dokumentation iiber alle vorgesehenen Veranderungen zu
informieren. Auf Anforderungen sind Priifmuster in der geénderten Austfiihrung zur emeuten Bemusterung und
Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen, bevor die Abweichung in der
Lieferung einsetzen kann./

Samples of components or material released to this specification shall be tested for conformity with the
requirements of this specification and approved by Product Engineering Department prior to commencement
of delivery of bulk supplies. In the event of any intentional deviations from the requirements of this specification
or the previously released samples, it is the sole responsibility of the supplier to inform the purchaser
unsolicited with a documentation of all such deviations. Upon request the supplier shall submit samples of the
changed version ‘or reapproval by Product Engineering Department prior to commencement of delivery of
deviant bulk supplies.

3.2

Die in diesen Techn. Lieferbedingungen angefilhrten Ausfiihrungen A und B kénnen wahiweise verwendet
werden, wenn in Zeichnungen, Materialfreigaben und dergleichen nicht ausdriicklich nur eine der beiden
Ausfuhrungen vorgeschrieben ist. Soweit nicht anders angegeben, gelten die Prufungen fir beide
Ausfihrungen./

Either of the types A or B covered in this engineering specification may be used where neither version is
expressly defined on drawings, material approvals or the like. Unless stated otherwise, tests apply to both

types.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprafungen tragt der uﬂant die Verantwortung dafur, daB die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfallt.

Ein Prufbericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbst ist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
fuhrungsénderung mitzugeben.

Despite spot checks possibly perfromed by Opel, it is the supplier's responsibility that the delivered parts are in line with the Opel dra-
wings. Deliveries of samples, first off-tool parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a test report
showing the test resuits in terms of figures.
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SOoLL/ IST/
Specified value Actual vaiue
4 Anforderungen / Requirements
4.1 Gesamtflachengewicht / Total Weight
per Unit Area
nach/to GME 60 301 -
4.1.1 Ausfilhrung A/ Type A 780 bis/to 930 g/m?2
4.1.2 Ausfiihrung B/ Type B 725 bis/to 900 g/m?
4.2 Gesamtdicke / Total Thickness
nach/tc GME 60 303 - 1A - 1,2 bis/to 1,5 mm
4.3 Aufbau / Structure
4.3.1 Gewirke / Knitted fabric ‘
4.3.1.1 Flachengewicht / Weight per Unit Area
nach/to GME 60 314 -
4.3.1.1.1 AusfGhrung A/ Type A 100 bisfto 120 g/m?
4.3.1.1.2 Ausfthrung B/ Type B 70 bis/to 100 g/m?
4.3.1.2 Maschendichte / Weave Density
nach/to GME 60 323 -
4.3.1.2.1 Ausfithrung A/ Type A
Maschenstabchen / Wales = 8 Stébchen/
Wales / cm
Maschenreihen / Courses = 8 Reihen/
Courses /cm
4.3.1.2.2 Ausfihrung B/ Type B
Maschenstabchen / Wales = 9 Stabchen/
Wales / cm
Maschenreihen / Courses = 9 Reihen/
. Courses /cm
4.3.1.3 Mikrobefund / Composition
Ausfiihrung A/ Type A 100 Massenanteile
in % Baumwolle wiw.
Zellwolle /
% by mass cotton
optionally rayon staple
Ausfihrung B/ Type B 100 Massenanteile
in % Polyester /
% by mass polyester
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SOLL/ IST/
Specified value Actual value
4.3.2 Deckschicht und Schaum / Cover layer and Foam
4.3.2.1 Werkstoff / Material 100 Massenanteile
in % PVC, weich /
% by mass PVC, soft
4.3.2.2 Dicke der Deckschicht / Thickness of cover layer 0,2 mm min
(gemessen mit MeBmikroskop, V = 100:1 /
measured with measuring microscope, magnification 100:1)
4.3.2.3 Gluhrickstand / Residue on Ignition
nach/to GME 60 333 - A2 - 10 Massenanteile
Diese Priifmethode wird abweichend von ihrem aligemeinen in % max /
Anwendungsbereich auch fiir diesen Werkstoff angewendet./ % by mass max
Different from its normal range of application, this test
method is also applicable to this material.
4.3.2.4 Erweichungsintervall / Melting Range
nach/to GME 60 308 - +175 bis/te +195°C
4.4 Héchstkraft / Breaking Force
nach/to GME 60 325 - D -
4.4.1 Austfithrung A/ Type A
In Maschenstabchenrichtung / In wales direction 200 N/5 cm min
In Maschenreihenrichtung / In courses direction 125 N/5 ecm min
4.4.2 Ausfiihrung B/ Type B
In Maschenstdbchenrichtung / In wales direction 350 N/5 em min
In Maschenreihenrichtung / In courses direction 200 N/ cm min
4.5 ReiBdehnung / Tensile Extension
nach/to GME 60325 -D -
4.5.1 Ausfiihrung A/ Type A
In Maschenstédbchenrichtung / In wales direction 20 bisfto 50 %
In Maschenreihenrichtung / In courses direction 100 bis/to 180 %
4.5.2 Ausfithrung B/ Type B
In Maschenstébchenrichtung / In wales direction 55 bis/to 85 %
In Maschenreihenrichtung / In courses direction 130 bis/to 200 %
4.6 Vertréglichkeitspriiffung / Compatibility Test
nach/to GME 60 309 -
4.8.1 Hochstkraft / Breaking Force
4.6.1.1 Ausfihrung A/ Type A
In Maschenstabchenrichtung / In wales direction 200 N/5 cm min
In Maschenreihenrichtung / In courses direction 125 N/5 cm min
4.6.1.2 Ausfihrung B/ Type B
In Maschenstabchenrichtung / In wales direction 300 N/5 cm min
In Maschenreihenrichtung / In courses direction 200 N/5 ¢m min
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