' TECHN. LIEFERBEDINGUNGEN
ADAMT%FC’:EL AG FUR WERKSTOFFE TM 341500
Central Laboratories ENGINEERING Schaumkunstleder /
MATERIAL SPECIFICATION Foam artificial leather

1 Werkstoff / Material

Schaumkunstleder, luftdurchizssig in zwei Ausfihrungen. /
Foam artificial leather in two types, airpermeable.

1.1 Ausfiihrung A / Type A

mit Gewirketrager aus Baumwolle-Ze:iwollegemisch. /
with knitted fabric carrier of cotton-rayon staple mix.

1.2 Ausfithrung B/ Type B

mit Gewirketrager aus Polyester. /
with knitted fabric carrier of polyester.

2 Verwendungszweck / Application

Schaumkunstleder zum Uberziehen von Sitzen und Ricklehnen. /
Foam artificial leather for covering of seats and seat backs.

3 Bemerkung / Note

3.1

Freigabemuster, fur die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser Vorschrift gepruft werden und von der
Produktentwicklung genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. Bei beabsichtigter Abweichung von
dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert den
Abnehmer mit einer Dokumentation tber alle vorgesehenen Veranderungen zu informieren. Auf Anforderung
sind Prufmuster in der geénderten Ausfihrung zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die
Produktentwicklung vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann. /

Samples of components or material released to this specification shall be tested for conformity with the require-
ments of this specification and approved by Product Engineering prior to commencement of delivery of bulk
supplies. In the event of any intentional deviations from the requirements of this specification or the previously
released samples, it is the sole responsibility of the supplier to inform the purchaser unsolicited with a
documentation of all such deviations. Upon request the supplier shall submit samples of the changed version
for reapproval by Product Engineering prior to commencement of delivery of deviant bulk supplies.

3.2

Die in diesen Techn. Lieferbedingungen angefuhrien Ausfuhrungen A und B kénnen wahlweise verwendet
werden, wenn in Zeichnungen, Materialfreigaben und dergleichen nicht ausdriicklich nur eine der beiden
Ausflihrungen vorgeschrieben ist. Soweit nicht anders angegeben, gelten die Prufungen fur beide
Ausfihrungen. /

Either of the types A or B covered in this engineering specification may be used where neither version is
expressly defined on drawings, material approvals or the like. Unless stated otherwise, tests apply to both

types.
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SOLL/ IST/
Specified value Actual value
4 Anforderungen / Requirements
4.1 Flichengewicht / Weight per Unit Area
nach/to GME 60301 -
4.1.1 Ausfahrung A/ Type A 850 bis/to 1050 g/m?
4.1.2 Ausfithrung B / Type B 725 bis/to 900 g/m2
4.2 Dicke / Total Thickness
nach/to GME 60303-1A - 1,2 bis/to 1,5 mm
4.3 Aufbau / Structure
4.3.1 Gewirke / Knitted Fabric
4.3.1.1 Flachengewicht / Weight per Unit Area
nach/to GME 60314 -
4.3.1.1.1 Ausfuhrung A/ Type A : 180 bis/to 220 g/m?
4.3.1.1.2 Ausfuhrung B / Type B 70 bis/to 100 g/m®
4.3.1.2 Maschendichte / Thread count
nach/to GME 60317 - A -
4.3.1.2.1 Ausfahrung A/ Type A
4.3.1.2.1.1 Maschenstabchen / Wales ~ 12 Stabchen/cm /
Wales/cm
4.3.1.2.1.2 Maschenreihe / Courses = 12 Reihen/cm /
Cuerses/cm
4.3.1.2.2 Ausfuhrung B / Type B
4.3.1.2.2.1 Maschenstibchen / Wales ~ 9 Stabchen/cm /
Wales/cm
4.3.1.2.2.2 Maschenreihe / Courses = 8 Reihen/cm /
Cuorses/cm
4.3.1.3 Mikrobefund / Composition 100 Massenanteil
in % Baumwolle /
% by mass cotton
4.3.1.3.1 Ausfuhrung A/ Type A Baumwoll-Zellwoll-
gemisch /
Cotton-rayon staple-
mix
4.3.1.3.2 Ausfuhrung B/ Type B 100 Massenanteil
in % Polyester /
% by mass polyester
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SOLL/ 1ST/
Specified value Actual value
4.3.2 Deckschicht und Schaum / Cover layer and Foam
4.3.2.1 Werkstoff / Material 100 Massenanteil
in % PVC, weich /
% by mass poly-
vinylchloride, soft
4.3.2.2 Dicke der Deckschicht / Thickness of caver layer 0,2 mm min
gemessen mit Melimikroskop V 0 100:1
measured with measuring microscope, magnification 100:1
4.3.2.3 Gluhruckstand / Residue on Ignition
nach/to GME 60333-A2 - 10 Massenanteil
Diese Prifmethode wird abweichend von ihrem aligemeinen in % max /
Anwendungsbereich auch fir diesen Werkstoff angewendet. / % by mass max
Different from its normai range of application, this test method
is also applicable to this material.
4.3.2.4 Erweichungsintervall / Melting Range
nach/to GME 60308 - +175 bisfto +195° C
4.4 Hochstkraft / Breaking Force
nach/to GME 60325 - D -
4.4.1 Ausfilhrung A/ Type A
4.4.1.1 In Maschenstabchenrichtung / in wales direction 290 N/Sem min
4.4.1.2 In Maschenreihenrichtung / In courses direction 220 N/Sem min
4.4.2 Ausfithrung B/ Type B
4.4.2.1 In Maschenstabchenrichtung / In wales direction 350 N/5em min
4.4.2.2 In Maschenreihenrichtung / In courses direction 200 N/Scm min
4.5 ReiBdehnung / Tensile Extension
nach/to GME 60325 -D -
4.5.1 Ausfilhrung A/ Type A
4.5.1.1 In Maschenstabchenrichtung / In wales direction 30 bis/to 60 %
4.5.1.2 In Maschenreihenrichtung / In courses direction 100 bis/to 150 %
4.5.2 Ausfithrung B/ Type B
4.5.2.1 In Maschenstédbchenrichtung / In wales direction 55 bis/to 85 %
4.5.2.2 In Maschenreihenrichtung / In courses direction 130 bis/to 200 %
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soLL/ IST/
Specified value Actual value
4.8 Vertraglichkeitspriifung / Compatibility Test
nach/to GME 60309 -
4.6.1 Hochstkraft / Breaking Force
4.6.1.1 Ausfuhrung A/ Type A
4.6.1.1.1 In Maschenstabchenrichtung / In wales direction 290 N/6cm min
4.6.1.1.2 In Maschenreihenrichtung / In courses direction 220 N/5cm min
4.6.1.2 Ausfihrung B/ Type B
4.8.1.2.1 In Maschenstabchenrichtung / In wales direction 300 N/5em min
4.6.1.2.2 In Maschenreihenrichtung / In courses direction 200 N/5cm min
4.6.2 Farbechtheit der Deckschicht / Colour stability of cover
layer
4.6.2.1 Farbumschiag / Colour change Kein Farbumschiag /
No colour change
4.6.2.2 Farbtonanderung / Shade change Schwaches Nach-

dunkeln zulgssig /
Slightly darken
permissible

4.6.3 Sonstige Verinderungen / Other Changes

Keine nachteiligen
Veranderungen der
Gestalt,Oberflache
wie Narbungsrick-
gang, Verspradung,
Matt- bzw. Glanzend
werden, sowie des
phys. und chem.
Verhaltens, die eine
Verwendung im
Fahrzeug ein-
schrénken./

No adverse changes
of shape, surface as
grain return, embritt-
lement, dead-
respectively brillian-
Cy appearance, as
the physical and
chemical properties,
which could adver-
sely affect service-

ability.
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