TECHN. LIEFERBEDINGUNGEN
ADAI\AI_IQDF(’:EL AG FUR WERKSTOFFE TM 343800
Central Laboratories ENGINEERING Schaumkunstieder /
MATERIAL SPECIFICATION Foam artificial leather

1 Werkstoff / Material

Schaumkunstleder, feinstperforiert, mit Gewirketrdger aus Polyester, auf PUR-Schaum und Gewirke-
unterlage, flammkaschiert./

Foam artificial leather, very fine perforated, with knitted fabric carrier from polyester, on polyurethane foam and
knitted fabric backing, flame laminated. .

2 Verwendungszweck / Application

Schaumkunstleder zum Uberziehen von Sitzen, Rickenlehnen und Kopfstitzen. /
Foamn artificial leather for covering of seats, seat backs and headrests.

3 Bemerkung / Note

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser Vorschrift geprift werden und von der
Produktentwicklung genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. Bei beabsichtigter Abweichung von
dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert den
Abnehmer mit einer Dokumentation Gber alle vorgesehenen Veranderungen zu informieren. Auf Anforderung
sind Prufmuster in der gednderten Ausflhrung zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die
Produktentwicklung vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann. /

Samples of components or material released 1o this specification shall be tested for conformity with the require-
ments of this specification and approved by Product Engineering prior to commencement of delivery of bulk
supplies. In the event of any intentional deviations from the requirements of this specification or the previously
released samples, it is the sole responsibility of the supplier to inform the purchaser unsolicited with a
documentation of all such deviations. Upon request the supplier shall submit samples of the changed version
for reapproval by Product Engineering prior to commencement of delivery of deviant bulk supplies.
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4 Anforderungen / Requirements

Mit Ausnahme der Prifungen nach Position 4.4 und 4.13 werden
alle anderen Priifungen am ganzen“Sandwich" durchgefihrt. /
With except of the tests to clause 4.4 and 4.13 all other tests shall
be carried on the whole "sandwich”.

4.1 Gesamtflachengewicht /
Total Weight per Unit Area

nach/to GME 60301 -

4.2 Gesamtdicke / Total Thickness
nach/to GME 60303 -2H -

4.3 Aufbau / Structure

Reihenfolge wie im Fahrzeugeinbau /
Sequence according to car assembly

4.3.1 Kunstleder / Artificial Leather
4.3.1.1 Deckschicht / Cover layer
4.3.1.2 Schaum / Foam

4.3.1.3 Gewirke / Knitted fabric

4.3.2 PUR-Schaum / Polyurethane Foam

4.3.3 Gewirkeunterlage / Knitted Fabric Backing

4.4 Anforderungen an die einzelnen Werkstoffe /
Requirements for the Separate Materials

Nach Anidsen mit Ethanol {95 %ig) von +23° C =5 K werden das
Kunstleder (Pos. 4.3.1) und die Gewirkeunterlage (Pos. 4.3.3)
mechanisch vom PUR-Schaum (Pos. 4.3.2) getrennt und unmit-
telbar danach 24 h bel +70°C £ 3 K getrocknet. AnschlieBend
wird der Probekérper entsprechend den Angaben in den jeweili-
gen Priifverfahren vorbehandelt. /

After solvating with ethanol (95 %) at a temperature of
+23°C + 5 K the artificial leather (clause 4.3.1) and the knitted
fabric backing (clause 4.3.3) shall be mechanically separated
from the polyurethane foam (clause 4.3.2) and immediately dried
at +70°C = 3 K for 24 hours. Subsequently the test piece shall be
conditioned according to the apprapriate test methods.

4.4.1 Anforderungen an das Kunstleder /
Requirements for the Artificial Leather

4.4.1.1 Flachengewicht / Weight per Unit Area
nach/toc GME 60301 -

SOLL/

Specified value

(1150 £ 150) g/m?

8 bis/to 10 mm

&

725 bis/to 900 g/m?

1ST/
Actual value
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SOLL/ 18T/
Specified value Actual value
4.4.1.2 Dicke / Thickness
nach/to GME 60303 -1 A - 1,2 bis/to 1,5 mm
4.4.2 Antorderungen an Deckschicht und Schaum/
Requirements for the Cover Layer and Foam
4.4.2.1 Werkstoft / Materia 100 Massenanteil
in % PVC, weich /
% by mass PVC,
soft
4.4.2.2 Dicke der Deckschicht / Thickness of cover layer 0,2 mm min
gemessen mit MeRmikroskop V = 100:1/
tested with measuring microscop, magnification 100:1
4.4.2.3 Glithriickstand / Residue on Ignition
nach/to GME 60333-A2 - 10 Massenanteil
Diese Prifmethode wird abweichend von ihrem aligemeinen An- | in % max /
wendungsbereich auch flr diesen Werkstoff angewendet. / % by mass max
This test method shall be used also for this material deviating
from its genera! application area.
4.4.2.4 Erweichungsintervall / Softening Interval
nach/to GME 60308 - +175 bis/to +195 °C
4.4.3 Anforderungen an das Gewirke /
Requirements for the Knitted Fabric
4.4.3.1 Mikrobefund / Composition 100 Massenanteil
in % Polyester /
% by mass polyester
4.4.3.2 Flachengewicht / Weight per Unit Area
nach/tc GME 60314 - 70 bis/to 100 g/m?
4.4.3.3 Maschendichte / Weave Density
nach/to GME 80323 -
4.4.3.3.1 Maschenstidbchen / Wales = 9 Stabchen/cm /
Wales/cm
4.4.3.3.2 Maschenreihen / Courses = 9 Reihen/icm /
Courses/cm
4.4.4 Anforderungen an den PUR-Schaum /
Requirements for the Polyurethane Foam
Die Anforderungen sind in der TM 589900 testgelegt/
The Requirements shall be determined in TM 588800
Fur die Prifung der Eigenschaften des PUR-Schaumes nach
TM 589900 wird das Kunstleder und das Gewirke mechanisch
vom Schaum getrennt (z.B. mit einer Schaumsége mit Wellen-
schiiffblatt). /
For the test of the properties of polyurethane foam to TM 5893900
the artificial leather and the knitted fabric shall be mechanically
separated from the foam (e.g. with a foam saw with cylindrical
grinding blade).
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sOLL/ 18T/
Specified value Actual value

4.4.5 Anforderungen an die Gewirkeunterlage /
Requirements for the Knitted Fabric Backing
4.4.5.1 Mikrobefund / Composition 100 Massenanteil

in % Polyamid 6
oder Polyamid 6.6,
wiw. Polyester /

% by mass polyami-
B de 6 or polyami-

de 6.8, opt. polyster

4.4.5.2 Flachengewicht / Weight per Unit Area
nach/to GME 80301 - 50 g/m2 min
4.4.5.3 Maschendichte / Weave Density
nach/to GME 60323 -

4.4.5.3.1 Maschenstabchen / Wales = 9 Stabchen/cm /
Wales/cm

4.4.5.3.2 Maschenreihen / Courses = 10 Reihen/
Courses/cm

4.5 Héchstkraft / Breaking Force
nach/to GME 60325 - D -

4.5.1 In Maschenstabchenrichtung / In wales direction 350 N/5cm min
4.5.2 In Maschenreihenrichtung / In courses direction 200 N/5cm min

4.6 ReiBdehnung / Tensile Extension
nach/to GME 60325 -D -

4.6.1 In Maschenstabchenrichtung / In wales direction 55 bisftc 85 %
4.6.2 In Maschenreihenrichtung / In courses direction 130 bis/to 200 %

4,7 Vertraglichkeitspriifung / Compatibility Test
nach/to GME 60309 -

4.7.1 Hochstkraft / Breaking Force
4.7.1.1 In Maschenstabchenrichtung / In wales direction 300 N/5cm min

4.7.1.2 In Maschenreihenrichtung / In courses direction 200 N/5¢m min

4.7.2 Farbechtheit der Deckschicht/
Colour Stability of the Cover Layer

.

4.7.2.1 Farbumschiag / Colour change Kein Farbumschlag /
No colour change

4.7.2.2 Farbtondnderung / Shade change Schwaches Nach-
dunkeln zuléssig /
Sligth darken per-

missible
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