ADAM OPEL AG Techn. Lieferbedingungen ™ 3 0
TEZ - 4410
Werkstoff-Entwicklung fur, Werkstofie Kunstieder
Material-Development ENGINEERING Artificial Leather
and Testing MATERIAL SPECIFICATION

1 Werkstoff / Material

Polyurethan - Kunstleder, feinstperforiert, auf PUR-Schaum und Untergewirke, im Zusammenbau auf einen
Tragerwerkstoff kaschiert./

Polyurethane - artificial leather, very fine perforated, on polyurethane foam and knitted fabric, in the assembly
laminated to a carrier material.

2 Verwendungszweck / Application

Das Kunstleder mit Schaum wird auf einen Trager (z.B. TM 912000) kaschiert und als Formteil (z.B. Turver-
kleidung) eingesetzt. /

The artificial leather with foam shall be laminated to a carrier material (e.g. TM 912000) and used as shaped
part (e.g. door trim).

3 Bemerkung / Note

Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser Vorschrift geprift werden und von der
Produktentwicklung genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. Bei beabsichtigter Abweichung von
dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert den
Abnehmer mit einer Dokumentation Ober alle vorgesehenen Verinderungen zu informieren. Auf
Anforderungen sind Prifmuster in der geanderten Ausfuhrung zur ermeuten Bemusterung und Genehmigung
durch die Produktentwicklung vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann./

Samples of components or material released to this specification shall be tested for conformity with the
requirements of this specification and approved by Product Engineering prior to commencement of delivery of
buik supplies. In the event of any intentional deviations from the requirements of this specification or the
previously released samples, it is the sole responsibility of the supplier to inform the purchaser unsolicited with
a documentation of all such deviations. Upon request the supplier shall submit samples of the changed version
for reapproval by Product Engineering prior to commencement of delivery of deviant bulk supplies.
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4 Anforderungen / Requirements

Die Probekérper sind aus maglichst planen Bereichen des

Fertigteils zu entnehmen. /

Test pieces shall be taken from the flattest possible area of the

finished part.

4.1 Anforderungen an das Kunstleder /

Requirements for the Artificial Leather

Nach Anidsen mit Ethanol (95%ig) bei +23°C + 5K wird das

Kunstleder mechanisch vom PUR-Schaum getrennt und

unmittelbar danach 24 h bei +70°C + 2,5K getrocknet.

After solvating with ethanol (95%) at a temperature of

+23°C * 5K the artificial leather shall be mechanically separated

from the polyurethane foam and immediately dried at

+70°C % 2,5K for 24 hours.

4.1.1 Flachengewicht / Weight per Unit Area

nach/to GME 60 301 - 525 bis/to 575 g/m?

4.1.2 Dicke / Thickness

nach/to GME 60 303 - 1D - {0,8+0,1) mm

4.1.3 Deckschicht/ Top Layer

4.1.3.1 Werkstoff / Material PUR

4.1.3.2 Dicke / Thickness

nach/to GME 60 303 - 1D - 0,25 mm min

4.1.3.3 Gluhruckstand / Residue on Ignition

nach/to GME 60 333 - A2 - 10 Massenanteil
in % max/
% by mass max

4.1.4 Trager/ Carrier

4.1.4.1 Flachengewicht / Weight per Unit Area

nach/to GME 60314 - 150 bis/to 160 g/m?

4.1.4.2 Maschendichte / Weave Density

nach/to GME 60 323 -

4.1.4.2.1 Maschenstabchen / Wales = 10 St&bchen/
Wales / cm

4.1.4.2.2 Maschenreihen / Courses ~ 13 Reihen/
Courses /cm

4.1.4.3 Mikrobefund / Composition
100 Massenanteil in
% Polyester/Cellulosef
% by mass polyester/
cellulose
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