TECHN. LIEFERBEDINGUNGEN
ADAI\/}_I%F(’:EL AG FUR WERKSTOFFE TM 344500
Central Laboratories ENGINEERING Kunstleder /
MATERIAL SPECIFICATION Artificial Leather

1 Werkstoff / Material

Polyurethan-Kunstleder auf PUR-Schaum, im Zusammenbau auf sinen Tragerwerkstoff kaschiert. /
Polyurethane-artificial leather on polyurethane foam, in the assembly laminated to a carrier material.

2 Verwendungszweck / Application

Das Kunstleder mit Schaum wird auf einen Trager (z.B. TM 912000) kaschiert und als Formteil (z.B.
Turverkleidung) eingesetzt. /

The artificial leather with foam shall be laminated to a carrier material (e.g. TM 912000) and used as shaped
part (e.g. door trim).

3 Bemerkung / Note

Freigabemuster, flr die diese Vorschrift zutrifft, mUssen nach dieser Vorschrift geprift werden und von der
Produktentwicklung genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. Bei beabsichtigter Abweichung von
dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert den
Abnehmer mit einer Dokumentation Uber alle vorgesehenen Veranderungen zu informieren. Auf Anforderung
sind Prifmuster in der geadnderten Ausflinrung zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die
Produktentwicklung vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann. /

Samples of components or material released to this specification shall be tested for conformity with the require-
ments of this specification and approved by Product Engineering prior to commencement of delivery of bulk
supplies. In the event of any intentional deviations from the requirements of this specification or the previously
released samples, it is the sole responsibility of the supplier to inform the purchaser unsolicited with a
documentation of all such deviations. Upon request the supplier shall submit samples of the changed version
for reapproval by Product Engineering prior to commencement of delivery of deviant bulk supplies.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfoigenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferarft die Verantwortung dafir, dafl die gelieferte
Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Ein Prifbericht mit zahlenmaiigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbst ist bei jecer
Bemusterung, Erstbelieferung und Ausfihrungsanderung mitzugeben.

Despite spot checks possibly performed by Opel. it is the supplier's responsibility that the delivered parts are in line with the Cpel drawings.
Deliveries of samples, first off-tool pans and parts, whose performance has been changed. must be accompanied by a test report showing the
test results in terms of figures.
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SOLL/ IS8T/
Specified value Actual value

4 Anforderungen / Requirements

Die Probekérper sind aus maoglichst planen Bersichen des Fertig-
teils zu entnehmen. /

Test pieces shall be taken from the flattest possible area of the
finished part.

4.1 Anforderungen an das Kunstleder /
Requirements for the Artificial Leather

Nach Anldsen mit Ethanol (95 %ig) bei +23°C £5K wird das
Kunstleder mechanisch vom PUR-Schaum getrennt und unmit-
telbar danach 24 h bei +70°C + 3 K getrocknet /

After solvating with ethanol (95 %) at a temperature of
+23°C £ 5 K the artificial leather shall be mechanically separated
from the polyurethane foam and immediately dried at +70°C £ 3 K
for 24 h.

4.1.1 Flachengewicht / Weight per Unit Area

nach/tc GME 60301 - 450 bis/to 500 g/m2

4.1.2 Dicke / Thickness
nach/to GME 60303 -1D - (0,9 £ 0,1) mm

4,1.3 Deckschicht/ Top Layer

4.1.3.1 Werkstoff / Material Polyurethan /
Polyurethane

4.,1.3.2 Gluhruckstand / Residue on ignition

nach/tc GME 60333 - A 2 - 15

Massenanteil in %
max /

% by mass max
4.1.4 Trdger / Carrier

4.1.4.1 Flachengewicht / Weight per unit area
nach/to GME 60314 - 100 g/m* min
4.1.4.2 Maschendichte / Weave density
nach/to GME 80323 -

4.1.4.2.1 Maschenstdbchen / Wales =10 Stabchen/
Wales /cm
4.1.4.2.2 Maschenreihen / Courses = 12 Reihen/
Courses/cm
4.1.4.3 Mikrobefund / Compaosition 100

Massenanteil in %
Polyester/Cellulose /
% by mass poly-
ester/cellulose
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