. . TM 3720 GO
ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen | 7" °
Werkstoff-Entwickiung fur WerkaOH:e Dammatte
1. Werkstoff:

Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser
Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Yenstruktion ge-
nehmict sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrifit ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genebmigung durch die Produktenitwicklung und Kanstruktion vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

1

Produkientwicklung und Konstruklion

soLt IST
k. Enforderungggi ‘
Ersthemusterungen, sowie die laufende
Qualit&tsiiberwachung werden an Probe-
k#rpern chne Vorbehandlung (Anlieferungs-
zustand) durchgefiihrt.
4.1 Aufbau
L.1.1 Deckschicht
ta1.1.1 Werkstaff Vinylacetat-
Ethylen-Copaoly-
merisat mit FUll-
staff
4el1e1.2 Dicke
gemessen mit einer Schieblehre 2,8 mm min

Unbeschadet erwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafr,
A€ fye Areres dafi die geheferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften eriGllit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist -
uncufgetorder ein Prifpericht mirzugeden, aus dem ersichtlich ist, doB die Spez'\fik::n:men erfilit werden.
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T™M 3720 0D

bo1.2.1

L.1.2.2

b.1.2.3

bol.2.b

L,2

L.3

hot.2.b401

t.1.2.4.2

Rohdichte nach GME 60 283, Teil 1
Gliihrickstand nach GME &0 333 - A 2 -
Harte nach GME 60 252 -

Unterschicht

Die Unterschicht wird mechanisch von
der Deckschicht (Pos. 4.1.1) getrennt.

Werkstaff

Dicke
gemessen mit einer Schieblehre

Rohdichte nach GME 60 283, Teil 1 -

Druckverformungsrest nach GME 60 283,
Jeil & - § 2 -
geprift wird eine Lage

Im Anlieferungszustand

Nach HeiBdampfalterung nach GME 60 283,
Teil 5 - E -

Haftfestigkeit
Deckschicht=Unterschicht

Biegepriifung

Probekdrper von (50 £ 1)mm Breite und
piner Liange von mindestens 200 mm werden
um einen Dorn von § S0 mm um 1809 ge-
bogen. Prgbenahme in zwel zueinander
senkrecht stehenden Richtungen.

Die Prifung wird bei +23°C £ 5 K durch-
gefihrt.

SOoLL

2400 g/dm® £ 10 %

75 Gew.-% ¥ 10 %

(85 ¥ 5) Shore A

100 Gew.-% Poly-
urethanschaum auf
Polyesterbasis

(20 £ 2) mm

150 g/dm” * 10 %

20 % max

25 % max

Die Haftfestigkeit
des PUR-Schaumes
auf der Deck-
schicht muB immer
grdBer sein, als
die Festigkeit

des PUR-Schaumes
(Schaum wird beim
Trennen zerstiirt).
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