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ADAM OPEL : : ™ 3722 00
ADAM OPEL Techn. Lleferbedjngungen e
Werkstoff-Entwicklung . fo Werksfoﬂ:e
1.~ " Werkstoff:

D&mmatte aus PVC mit Fullstnff durch Jute verstdrkt, mit PUR-Schaum-
unterlage kaschiert.

| 2- | _ Verwendung:

Zweischicht-D&mmatte zur Bchalllsnlatlun (z.B. an Boden und Tunnel
521t1., Fahrgastraum).

c
£ | 3. Bemerkung:
- — s . ) e .
2 Qualit¥tsmuster, flir die diese Vorschrift zutrifft, miissen von der PEW
§ nach digser Vorschrift geprlft und genehmlgt sein, ehe eine Lieferung
v erfolgen kann.
©
c
-]
i B 5‘1222222222&25 -
:% Erstbemusterungen sowie die laufende Qualitdtslberwachung. werden an
3 Proben ohne Vorbehandlung (Anllefarungszustand) durchgefiihrt.
§ ' Die in 4.2.1.3 angefilhrte DIN-Norm wird abweichend von ihrem allge-
‘é' meinen Anuwendungsbereich auch flr diesen Werkstoff angewendet.
(] ’ 3 [ A
& Ist ' 2oll
4.1 Dicke gesamt, gemessen mit Schieblehre _ (15 + 2) mm
£.2 “Aufbau
{4.2.1  Deckschicht
L.2.1.1 @ggggggff _ ) : PVC mit Fullstoff -
durch Jute ver-
-starkt
L.2.1.2 Dicke 13 bis L mm
gemessen mlt einer Schleblehre '
4.2.1.3 Flillstoffanteil ~ . 60 bis 70 Gew.%
ermittelt als Glihriickstand ' ’
nach DIN 53 568, Blatt 1 : 7.1974
4.2.1.4 Hirte nach GME 60 252 (55 £ 5) Shore A

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferant die Verantwortung dafur,
MF Fdr Archiv dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
e rein orled. | unaufgefordert ein Priifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich_ist, daB die Spezifikationen erfillt werden,
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PUR-Schaum,
feinparig
12 bis 14 mm -

18 bis 40 g/l

Die Haftfestigkeit
des PUR-Schaumes
auf der Deckschicht
muB immer grdBer |
sein als die Festig¢
keit des PUR-SBchau-
mes.

(Schaum wird beim
Trennen zerstiirt).

kein Brechen der
Proben

f0,3%

Keine Verﬁnderung
des Russehens ’

fo,39% .

"%L
h.2.2 Unterschicht
‘ Die Unterschicht wird mechanisch von
der Deckschicht (Pos. 4.2.1) getrennt.
4.2.2.1  Werkstaff |
4.2.2.2 Dicke _
' gemessen mit einer Schieblehre ,
k.2.2.3 Rohdichie nach DIN 53 420 : 1.1958
4.3 Haftfestigkeit Deckschicht - Unterschicht
A Biegepriifung
Proben van (50 ke 1) mm Breite und
giner L&nge von min 200 mm werden
um einen Dorn van 50 mm @ um 1800
gebogen.
Probenahme in 2 zueinander senkrecht
stehenden Richtungen

4.5 Warmebestdndigkelt nach Opel 307 F
2t h bei +700C + 2,5 K
Beurteilt wird Deckschicht und
Unterschicht

h.5.1 maBliche Veranderung _
ermittelt in 2 zueinander senkrecht
stehenden Richtungen

ha5.2 -sonstige Ver#&nderungen

L.6 K4ltebesténdigkeit nach Gpel 307 F
2hhbel -40C+ 3HK
beurteilt wird Deckschicht und

_ Unterschicht

L.6.1 malliche Verd@nderung
ermittelt in 2 zueinander senkrecht
stehenden Richtungen
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