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Werkstoff-Entwicklung fur WerkaOHe Mehrschicht-Dammatte
1. Werkstaff:

Cémmatte aus PVC wahlweise E/VAC, eine Seite mit Polyurethanschaum (Paly-
estertyp) die andere Seite mit Abdeckpapier kaschiert.

2e Verwendungszweck:

Mehrschicht-D&mmatte zur Schallisclation (z.B. C-Sidule)

Qualit&tsmuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, missen van der

PEW nach dieser Vorschrift gepriift und genehmigt sein, ehe einelieferung
erfolgen kann. ﬁnderungen und/oder Abweichungen von der bemusterten
Lieferqualitdt erfordern eine erneute Bemusterung und Genehmigung

durch die PEK.

4. Anforderungen:

Erstbemusterungen, sowie die laufende Qualitdtsiberwachung werden an
Proben ahne Vorbehandlung (Anlieferungszustand) durchgefihrt.

Produktentwicklung und Konstruktion

I st Soll
b1 Dicke gesamt, gemessen mit Sghieblehre 7 bis 9 mm
.2 Flichengewicht gesamt nach GME 60 301 6,5 kg/m> * 10%

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferant die Verantwortung dafir,
IF fur Archiv dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvarschriften erfillt. Mustern sowie Teile einer ersten Serienlieferung ist
unaufgefardert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dafl die Spezaikcﬁonen erfUllt werden.
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Aufbau

Abdeckpapier
Werkstoff

Aus der zu prifenden D&mmatte wird ein guadratischer
Probekdrper von (10011)mm Seitenlédnge entnommen und
mit der Abdeckpapierseite auf eine traockene, villig
fett- und staubfreie Glasscheibe (Sicherheitsglas x5mm
dick) gelegt. Die Reinigung der Glasscheibe ist mit
einem alkalischen Reinigungs- und Entfettungsmittel
nach B 040 0450 (z.B. P3-F der Fa. Henkel und Cie,
Disseldorf) vorzunehmen. Danmach ist mit Wasser und
Acetan zu spilen. AnschlieBend ist die Glasscheibe

mit einem fettfreien Ledertuch zu polierern. Der Probe-
kﬁrger wird mit siner quadratischen Stahlplatte von
(80-0,8)mm Seitenl&nge und einer Masse von 5 kg be-
Lastgt; Dieser Versuchsaufbau wird 16 h bei
+100°C-2,54 gelagert. Unmittelbar danach werden
Stahlplatte und Probekéirper von der Glasscheibe
entfernt und diese anschlieBend hinsichtlich
Flecken oder sonstiger Rickstdnde beurteilt.
DEmmatte
Yerkstoff
Dicke gmessen mit Schieblehre
Blihriickstand nach GME 60 333 - B2 (fir PVYD) A2 (fur

A
Unterschicht E/URE)
Werkstoff

Soll

Papier
0,7 bis 0,3 mm

keine sichtbaren
Flecken oder
sonstige RUckstﬁndq

PVC wahlueise E/VAQ
321 mm
67,5 bis 82,5 Gew.%

PUR-Schaum auf
Polyesterhasis

(6 1)mm.
20 bis 25 o/m

Die Haftfestigkeit
des PUR-Schaumes
guf der Dammatte
mui grifer
sein als die Festid
keit des PUR=Schau-
mes (Schaum wird
beim Trennen zer-
stdrt.
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ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen ™ 3725 00

Akisngesalischuft

Werkstoff-Entwicklung fur Werksfoﬂ:e Mehrschicht-DEmmatte
i Ist So1l1l

4.4 Biegepriifung Kein Brechen der
Probekdrper von (50%1)mm Breite und einer Proben
Lénge von mindestens 200mm werden um einen
Dorn von § 50mm um 180 gebagen -
Probenahme in 2 zueinander senkrecht
stehenden Richtungen. o+
Die Prifung wird bei +23 C-5K durchgefiihrt.

* L,5 Temgératurbesténdigkeit nach GME 60 307 - 1H

(1h=5% bei +110°C=2,5K)

be5.71 mmRliche Versnderung Die maBliche Ver-
ermittelt in zwei zueinander senkrecht stehenden @nderung suf einer
Richtungen MeBlange von 100 bis

200 mm darf nicht
grdBer sein als ‘gm

S8 4.5.2 Sonstige Ver#nderungen Keine Verinderung
= der Oberflichenbe-
< schaffenheit. Der
S Werkstoff darf
x keinen Anla8 zu Ge-
2 ruchsbeanstandungen
2 geben.
o
= |* 4.6  JTemperaturbestfindigkeit nach GME 60 307-1H
3 ((26=1) h bei =30°CI3K)
8 | 4.6.1 maBliiche Ver#nderung siehe Pos. &,5.1
= ermittelt in zwel zueinander senkrecht stehenden
3B Richtungen
[- ™

L.6.2 sonstige Veranderungen siehe Pos. 4.,5.2

* Bemerkung
For die in Pos. 4,5 wund 4,6 angegebenen Prafungen gilt:

1. Die gesamte LEngen#nderung der Dimmatte ist durch die Inspektiaon auf Lehren
oder maBbest&ndigen Planfolien zu priifen.

2. Kdnnen aus einem Fertigteil die Probekdrper entsprechend GME 60 307
"Kennzeichen 1" nicht herausgearbeitet werden, dann sind Probekdrper
zueckentsprechender GrdB8e jedoch mindestens 100mm x 100mm sus einem
mbglichst unverfarmten Abschnitt des Fertigteils ( = gleiche Dicke) zu
entnehmen. Die Entnahmestelle des Probekdrpers ist auf Zeichnungen
angegeben. Die Abmessungen sind in Berichten und dergl. zu vermerken.

—— ] Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
IF fur Archiv dofi die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschrifien erfallt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
FU— unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daf die Spezifi‘ationen erfillt werden,
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