]
ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen ™ 3726 00
Aktisngesallschaft : . . "
Werkstoff-Entwicklung fur Werksfoﬂ:e Einschicht-Dammatte
1. Werkstoff:

Thermoplastische Ddmmatte in zwei Ausfithrungen
1.1 Ausfiihrung A: Kautschuk modifiziertes Polydthylen mit Fiillstaoff

1.2 Ausfﬂhrung B: 'A'thvlen-Uinylacetat Copolymerisat E/VAC mit Fiillstoff

Qualitd@tsmuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, missen von der

PEX nach dieser Vorschrift geprift und genehmigt sein, ehe einelieferung
erfolgen kann. ﬁnderungen und/oder Abweichungen von der bemusterten
Lieferqualitst erfordern eine erneute Bemusterung und Genehmigung durch
die PEK.

[ Anforderungen:

Produktentwicklun'g und Konstruktion

Ersthemusterungen, sowie die laufende Qualitdtsiiberwachung werden an
Prabekirpern chne Vorbehandlung (Anlieferungszustand) durehgefihrt.

Ist So011
Lo1 Wepkstaff
Lo1.1 Ausfithrung A PE/EPDM + Fill-
stoff
4.1.2  Ausfiihrung B (E/VAC)
Athylen-Vinylacetaf~
Copolymerisat mit
Flillstoff

— 1 Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafdr,
1F fir Archiv daB die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einar ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daBl die Spezifikationen erfollt werden.
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Ist Soll

4.2  Flichengewicht nach GME 60 301 1 6,8kg/met10%

La3 Dicke, gemessen mit Schieblehre 3,0 bis 4,0 mm

Lot  Hirte nach GME 60 252 (90%5) Shore A

4.5 Gliihriickstand nach GME 60 333 - A2 75 Beu.—%i7,5%

4,6 Biengepriifung kein Brechen der
Probek@rper

Probekdrper von (50i1)mm Breite und eirer

LiEnge von mindestens 200mm werden um einen

Dorn ven @ 50mm um 4180° gebogen.

Probenahme in zwei zueinander senkrecht stehenden
Richtungen.-

Die Priifung wird bei +23°C¥5K durchgefiihrt.

4.7 * Temperaturbestindigkeit nach GME 60 307 - 1H
((24%1) h bei +70°C-2,5K)

L.7.1 maBliche Verdinderung Die maBliche Ver=-
ermittelt in zwei zueinander senkrecht gnderung auf einer
stehenden Richtungen MeBl3nge von 100

bis 200mm darf
nicht gréBer sein
als Tum.

t.7.2 Sonstige Verfinderungen Keine Verdnderung
der Oberfl&chenbe-
schaffenheit. Der
Werkstoff darf
keinen AnlaB zu
Geruchsbeanstandun-
gen geben.

4.8 * Temperaturbestindigkeit nach BME 60 307 - 1H

4.8.1 maBliche Verznderungen siehe Pos. 4,7.1
ermittelt in zwei zueinander sernkrecht stehenden
Richtungen

4.8.2 sonstige Verdnderungen siehe Pos. 4,.7,2

* Bemerkung:

FOr die in Pose %.7 und 4.8 angegebenen Priifungen gilt:

1. Die gesamte LZngendnderung der D&mmatte ist durch die Inspektion auf Lehren
oder maBbest&ndigen Planfolien zu priifen.

2. Kinnen aus einem Fertigteil die Probekdrper entsprechend GME G0 307
"Hennzeichen 1" nicht herausgearbeitet werden, dann sind ProbekSrper zweckent-
sprechender GroBe jedoch mindestens 100mm x 100mm aus einem méglichst unverfaormten
Abschnitt des Fertigteils (¥gleiche Dicke) zu entnehmen. Die Entnahmestelle des
Probekirpers ist auf Zeichnungen angegeben. Die Abmessungen sind in Berichten
und dergl. zu vermerken.

k.9 Schlagzdhigkeit nach GME 60 267 - 3 2,45 3 min
Bei Entnahme der Probekiéirper aus Platten ader
groBflachigen Fertigteilen:
Probekidrperabmessungen: 200mm x 200mm
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