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1. Werkstoff:
Dammatte sus PUC mit FUllstoff,einseitig kaschiert mit:
1.1 Ausfithrung A: Textilfaservlies mit Bindemitiel verfestigt.
1.2 Ausfiihrung B: Schaumunterlage
2. Verwendung:
Zweischicht=Dammatte zur Schallisplation im Fahrgastraum
(z.B. Isglation C-53ule)
3. Bemerkung:
Qualit#tsmuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, missen von der
PEK nach dieser Vorschrift gepriift und genebmigt sein, ehe eine
Lieferung erfolgen kann.
Anderungen und/oder Abweichungen von der bemusterten Liefergualit&t
erfordern eine erneute Bemusterung und Genehmigung durch die PEK.
Le Anforderungen:
Erstbemusterungen, sowie die laufende Quali{dtslberwachung werden
an Probekdrpern ohne Verbehandlung (Anlieferungszustand) durchgefihrt.
I st Sol1
la Flichengewicht, gesamt,nach GME 60 301 - 6,0 kg/m®  10%
L.2 Dicke, gesamt,.gemessen mit Schieblehre 5 bis 6mm

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen trégt der Lieferant die Verantwortung dafir,
daB die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, do8 die Spezifjkationen erfiilt werden.
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Deckschicht

Werkstoff
Dicke, gemessen mit Schieblehre
Eliihriickstand nach GME 60 333 - B2 -

Unterschicht

Die Unterschicht wird mechanisch van der
Deckschicht (Pos. 4.3.1) getrennt

Ausfiihrung A
Werkstoff

Ausfihrung B
Werkstoff

Hirte nach GME 60 252 -

Biegeprifung

ProbekBrper von (50 : 1)mm Breite und einer L3nge
von mindestens 100mm werden um einen Dorn von

? 50mm um 180° gebegen.

Probenahme in zwel zueinander senkrecht stehenden
Richtungen.

Die Priifung wird bei +23%c I sk durchgefiihrt.

Temperaturbestédndigkeit nach
GME ED 307 - 1H - .
(th I Smin bei +110°C =

MaBliche VerSnderung in
stehenden Richtungen

2,5K)

zwel zueinander senkrecht

Sonstige Ver&nderungen

Temperaturbestdndigkeit nach
GME 80 307 = 1H =

(24 £ 1) h pei -30°%C 2

MaBliche Vergnderung in
stehenden Richtungen

3K)

zuei zueinander senkrecht
Sonstige Ver#nderungen

* Bemerkung:
Fir die in Pgs. 4.6 und 4,7 angegebenen
Priifungen gilt:
1« Die gesamte L#ngendnderung der Dammatte ist
durch die Inspektion auf Lehren oder mal-
best&ndigen Planfolien zu priifen.

i

Soll

PUC mit Fullstaff
2,5 bis 3mm
60 Gew.-% = 10%

Textilfasergemisch
aus synth. Fasern mit
geringer Beimischung
von anderen Textil-
fasern, durch Binde-
mittel stark verfestid

PUR«Schaum

50 Shore A max

Kein Brechen der
Probekiirper

Io,5%

theine Verdnderung des
Aussehens

*g,5%

Keine Verdnderung des
Aussehens
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Werkstoff-Entwicklung {:U r WerkaOH:e Zweischicht-Dimmatte

2. Kinnen aus einem Fertigteil die Prohekiirper
entsprechend BME 60 307 “Kennzeichen 1"
nicht herausgearheitet werden, dann sind
Probekdrper zweckentsprechender GriBe je-
doch mindestens 100mm x 100mm aus einem
miglichst unverformten Abschnitt des
Fertigteils (=2 gleiche Dicke) zu ent-
nehmen. Die Entnahmestelle des Probe-
kdrpers ist auf Zeichnungen angegeben.
Die Abmessungen sind Berichten und dergl,
zu vermerken,

I st Sgll
L.8 Haftfestigkeit Deckschicht-Unterschicht Die Haftfestigkeit

der Unterschicht auf
der Deckschicht muR
gridBer sein als die
innere Festigkeit der
Unterschicht selbst.
Die Unterschicht
(Vlies ader Schaum)
wird beim Trenmnen zer4

Produktentwicklung und Konstruktion

— stort

4.9 Akustische Wirksamkeit nach

GME 60 312 -

Dammatte mit Klebstoff L 000 0736

produktionsm&Big aufgeklebt. Die aus

folgenden Werten gebildete Kurve

darf nicht unterschritien werden . Ausfihrung 5
L.,9.1 bei 250 Hz + 10 + 7 d8
L.S.2 bei 500 Hz + 3 + & dB
4,S5,3 bei 1000 Hz + 5 g dB
Lo9 4k bei 2000 Hz + 12 + 12 dB
4.9.5 bei 4000 Hz + 22 + 25 dB
L.9.6 bei 8000 Hz + 32 + 34 dB

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
IF fur Archiv daBl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfallt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
‘ unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die Spezi‘ikoﬁonen erfGllt werden.
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