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ADAM OPEL L rb inaunaen TM 3729 OO
Aktiengesellschaft TeChn Llefe ed ng g Zweischicht-
Werkstoff-Entwicklung f‘jr Werkstoﬁe Dammatte
1. Werkstoff:

2.

3.

L.
L.2
".2.1

4.2.1.1 Werkstoff

4.,2.1.2 Dicke, gemessen mit Schieblehre
- 4,2.1.3 Harte nach GME 60 252 =
be2.1.4 Gliuhrickstand nach GME 60 333=A2

Dammatte aus Athylen-Vinylacetat-Copolymerisat (E/VAC) mit Fiullstoff
wahlw. EPDM modifiziertes Polydthylen mit Fiillstoff auf PUR~Schaum
kaschiert.

Verwendungszweck:
SERSEEEIITETuREE

Zweischicht=-Dammatte zur Schallissclation (z.B. Stirnwand innen).

Qualitdtsmuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, miissen von der PEK
nach dieser Vorschrift geprift und genehmigt gein, ehe eine Lieferung
erfolgen kann,

Anderungen und/cder Abweichungen von der bemusterten Lieferqualitsit er-
fardern eine erneute Bemusterung und Genehmigung durch die PEK.

Anforderungen:
SoaESERnEnE ———

Ersthemusterungen, sowie die laufende Qualit3tsiberwachung werden an
Probekérpern ohne Vorbehandlung (Anlieferungszustand) durchgefiihrt.

1st 5011
Flichengewicht, gesamt nach GME 60 301 - (5 £ 1) ka/m®
Aufbau :
Deckschicht
Athylen-Vinylace-

tat Copolymerisat
(E/VAC)mit Fiill-
stoff ww. EPDM-
modifiziertes Poly
dthylen mit Fdll=-
stoff

2,0 bis 2,5 mm
50 bis 80 Shore A
70 bis 80 Gew.=-%

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
daBl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfGllt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, do die Speﬁﬁkoﬁonen erfollt werden,
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4.,2.2 Unterschicht

Die Unterschicht wird mechanisch ven der
Deckschicht getrennt

4.,2.2.1 Werkstoff PUR-Schaum auf Poly-
dtherbasis
4,2.2.2 Dicke, gemessen mit Schieblehre 11 bis 13mm
4,2.2.3 Rohdichte nach GME 60 283, Teil 1- 18 bis 30 kg/m3
4e3 Haftfestigkeit Die Haftfestigkeit
(Deckschicht-Unterschicht) des PUR-Schaumes auf

der Deckschicht muB
grdBer sein als die
innere Festigkeit
des PUR-Schaumes
(Schaum wird beim
Trennen zerstdrt)

bub Biegepriifung
Probekdrper von (50 I 1mm Breite und einer L&nge Kein Brechen der
von mindestens 200mm werden um einen Darn von Probekirper

g S50mm um 180° gebogen.
Probenahme in zwei zueinander senkreght+stehenden
Richtungen. Die Priifung wird bei +23°C = 5K durchge-

fihrt.
*

4,5 Temperaturbestindigkeit nach GME 60 307 - 1H-
((24h = 1)h bei +70°C = 2,5K)

4.5.1 maBliche Verdnderung Die maBliche Ver-
ermittelt in zwei zueinander senkrecht stehenden dnderung auf einer
Richtungen MeBlEnge van 100

bis 200mm darf nicht
grdBer sein als 1mm,

4.,5,2 Sonstige Verdnderungen Keine Ver@nderung den

Oberfléchenbeschaffern-
heit. Der Werkstoff
darf keinen AnlaB zu
Geruchsbeanstandungen
geben.
®
L.6 Temperaturbestdndigkeit nach GME 60 307 - 1H-
(24 £ 1) h bei -40% I 3K)

LeBa1 maBliche Verdnderung siehe Pos. L4.5.1

L.6,.2 sonstige Ver&dnderungen siehe Pos. 4.5.2

*Bemerkung:

Fir die in Pogs. 4.5 und 4.6 angegebenen Prifungen gilt:

1. Die gesamte L&ngendnderung der D&mmatte ist durch die Inspektion auf Lehren oder
maBbestindigen Planfolien zu prifen.

2. Kinnen aus einem Fertigteil die Probekidrper entsprechend GME 60 307 "Kennzeichen 1
nicht herausgearbeitet werden, dann sind Probekdrper zweckentsprechender GriBe je-
doch mindestens 100mm x 100mm aus einem méglichst unverformten Abschnits: des Fertig-
teils (e2gleiche Dicke) zu entnehmen. Die Entnahmestelle des Probekdrpers ist auf
Zeichnungen angegeben., Die Abmessungen sind in Berichten . dergl. zu vermerken.
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