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Aktiengeselischaft

Werkstoff-Entwicklung fU r We rksi-oﬁ:e Zueischicht-Dammatig

Produktentwicklung und Konstruktion
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4.1.1

4.,1.1.1 Werkstoff Vinylacetat-Ethylen-

" Anforderungen:

Werkstoff:

Vinylacetat-Ethylen-Copolymerisat mit Fillstoff, wahlueise kautschuk-
modifiziertes Polyethylen mit Fiillstoff,mit PUR-Schaum kaschiert.

Verwendungszweck :

Zweischicht-Ddmmatte zur Schallisolation (z.B. Stirnwand, unten,
Fahrgastraum).

Bemerkung:

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser
Varschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abmehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktiaon vorzulegen,
bevar die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

I s ¢t S5cl11l

Erstbemusterungen, sowie die laufende
Qualititsiiberwachung werden an Probe-
kdrpern ohne Vorbehandlung (Anlieferungs=
zustand) durchgefiihrt.

Aufbau

Deckschicht

_ Copolymerisat mit
Fiillstoff, wahlueise
kautschuk-modifizier-
tes Polyethylen mit
Fillstoff

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer srfolgenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferant die Yerontwortung dofor,
daf} die gelieferte Ware die Opei-Zeichnungsvorschriftan erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung st
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daBl die Spezfikationen erfGlit werden.
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4,2

Dicke

gemessen mit einer Schieblehre
Rohdichte nach GME 60 283, Teil 1
Glithriickstand nach GME 60 333 - A2 -

Hérte nach GME 60 252 -

Unterschicht

Die Unterschicht wird mechanisch von der
Deckschicht (Pos. 4.1.1) getrennt

Werkstoff

Dicke

gemessen mit einer Schieblehre
Rohdichte nach GME 60 283, Teil
Druckverformungsrest nach GME 60 283,
Teil 4 - B2 =

gepriift werden 2 Schaumlagen zu je

12,5 mm Dicke

Anlieferungszustand

Nach HeiBdampfalterung nach GME 60 283,
Teil 5 - E -

Haftfestigkeit

Deckschicht-Unterschicht

Biegepriifung

Probekdrper von (50 ¥ 1)mm Breite und einer
Linge von mindestens 208 wm werden um einen
Dorn von @ 50 mm um 180 gebogen. Probenahme
in zwei zueinander senkrecht stehenden
Richtungen.

Die Prifung wird bei +23°¢ T 54 durchgefihrt.

Sgll

2,0 bis 2,3 mm
2000 bis 2400 kg/m3
70 bis B0 Gew.-%

(75 £ 5) Shaore A

PUR-Schaum auf
Polyetherbasis

siehe Teilezeichnung

60 bis 70 kg/m3

20 % max

30 % max

Die Haftfestigkeit
des PUR-Schaumes auf
der Deckschicht muB
immer groBer sein als
die Festigkeit des
PUR-Schaumes (Schaum
wird beim Trennen
zerstirt)

kein Brechen der
Probekiirper
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