TECHN. LIEFERBEDINGUNGEN
ADAMT%%EL AG FUR WERKSTOFFE TM 404800

Central Laboratories ENGINEERING Schaumfolie / Foam Foil
MATERIAL SPECIFICATION

1 Werkstoff / Material

PVC-Schaumfolie, weich, schweilfahig. /
PVC-foam-foil, soft, weldable.

2 Verwendungszweck / Application

Im Zusammenbau, z.B. Sonnenblende. /
In assembly, e€.g. sun shade.

3 Bemerkung / Note

Freigabemuster, fur die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser Vorschrift geprift werden und von der
Produktentwicklung genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. Bei beabsichtigter Abweichung von
dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert den
Abnehmer mit einer Dokumentation tber alle vorgesehenen Veranderungen zu informieren. Auf Anforderung
sind Prifmuster in der gednderten Ausfilhrung zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die
Produktentwicklung vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann. /

Samples of components or material released to this specification shall be tested for conformity with the require-
ments of this specification and approved by Product Engineering prior to commencement of delivery of bulk
supplies. In the event of any intentional deviations from the requirements of this specification or the previously
released samples, it is the sole responsibility of the supplier to inform the purchaser unsolicited with a
documentation of all such deviations. Upon request the supplier shall submit samples of the changed version
for reapproval by Product Engineering prior to commencement of delivery of deviant bulk supplies.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Liefera%e Verantwortung dafir, daf die gelieferte
Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erflllt. Ein Prifbericht mit zahlenmaRigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbst ist bei jeder
Bemusterung, Erstbelieferung und Ausfohrungsanderung mitzugeben.

Despite spot checks possibly performed by Opel, it is the supplier's responsibility that the delivered parts are in line with the Opel drawings.
Deliveries of samples, first off-tool parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a test report showing the
test resuits in terms of figures.
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SOLL/ IST/
Specified value Actual value

4 Anforderungen / Requirements

4.1 Fldchengewicht / Weigth per Unit Area

nach/to GME 60301 - 550 bisito 650 g/m’

4.2 Gesamtdicke / Total Thickness

nach/to GME 60303 -1 A - 0,8 bis/to 1,0 mm

4.3 Dicke der Deckschicht / Thickness of Cover

Layer

(gemessen mit MeRmikroskop, V = 100:1/ 0,2 mm min

measured with measuring microscope, magnification 100:1)

4.4 Gliihriickstand / Residue on Ignition
nach/to GME 60333 -A2 - 5 Massenanteil in %/

Q
Die Prufungsmethode A wird abweichend von ihrem allgemeinen % by mass max

Anwendungsbereich auch far diese PVC-Folie angewendet. /
This test method A shall be used, deviating from its general usa-
ge, for this PVC-foil.

4.5 Erweichungsintervall / Melting Range
nach/to GME 60308 - +(190 bisfto 215)°C

4.6 Fliichtigkeit organischer Bestandteile / Volatili-
ty of Organic Constituens

nach/to GME 60326 - B - (+280°C)

Reflektometerwert / Reflectance 90 % min

4.7 Temperaturbestindigkeit / Temperature
Resistance

nach/to GME 60307 -1B -
Mafliche Veranderung / Dimensional Change
4.7.1 In Langsrichtung / In longitudinal direction -5,5 % max

4.7.2 In Querrichtung / In transverse direction +1%

4.8 Kaltebestindigkeit / Low-Temperature Resi-

stance
nach/to GME 60306 - G 100 - H 100 -
4.8.1 In Langsrichtung / In longitudinal direction Kein Brechen /
No breaking
4.8.2 In Querrichtung / In transverse direction Kein Brechen /
No breaking
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