TECHN. LIEFERBEDINGUNGEN
ADAM OPEL AG FUR WERKSTOFFE T™M 404900
TDC
Central Laboratories ENGINEERING Schaumfolie / Foam Foil
MATERIAL SPECIFICATION

1 Werkstoff / Material

PVC, weich, geschaumt, schweilfahig, tiefgezogen. /
PVC, soft, foamed, weldable, deep-drawn.

2 Verwendungszweck / Application

Folie fur Verkleidungen. /
Foil for trim panels.

3 Bemerkung / Note

Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser Vorschrift gepraft werden und von der
Produktentwickiung genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. Bei beabsichtigter Abweichung von
dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert den
Abnehmer mit einer Dokumentation Giber alle vorgesehenen Veranderungen zu informieren. Auf Anforderung
sind Prufmuster in der gednderten Ausfihrung zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die
Produktentwicklung vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann. /

Samples of components or material released to this specification shall be tested for conformity with the require-
ments of this specification and approved by Product Engineering prior to commencement of delivery of bulk
supplies. In the event of any intentional deviations from the requirements of this specification or the previously
released samples, it is the sole responsibility of the supplier to inform the purchaser unsolicited with a
documentation of all such deviations. Upon request the supplier shall submit samples of the changed version
for reapproval by Product Engineering prior to commencement of delivery of deviant bulk supplies.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprabenprifungen tragt der Lieferanydie Verantwortung dafir, da® die gelieferte
Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfullt. Ein Prifbericht mit zahlenmaRigen Ergebnissen aus Priifungen der Lieferung selbst ist bei jeder
Bemusterung, Erstbelieferung und Ausfilhrungsdnderung mitzugeben.

Despite spot checks possibly perfarmed by Opel, it is the supplier's responsibility that the delivered parts are in line with the Ope! drawings.
Deliveries of samples, first off-tool parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a test report showing the
test results in terms of figures.
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TM 404900

4 Anforderungen / Requirements

Die Probekarper sind aus moglichst planen Bereichen des Fertig-
teils zu entnehmen. Die Kennzeichnung des Entnahmebereichs
auf der entsprechenden Teilzeichnung ist ggf. zu beachten. Zu
den Prufungen Pos. 4.2 und Pos. 4.7 bis 4.10 wird die Folie me-
chanisch vem Tragerwerkstoff getrennt. Die Prafungen Pos. 4.11
bis 4.14 werden grundsétzlich am zeichnungsgerechten Zusam-
menbau ermittelt. /

Test pieces shall be taken from the flattest possible area of the
finished part. The area from which test pieces shall be cut may be
shown on the respective component drawing and where appli-
cable, this shall be complied with. For tests to Clause 4.2 and
Clause 4.7 to 4.10 the foil shall be mechanically separated from
the carrier. Tests to clause 4.11 to 4.14 shall be made on the
assembly to drawing.

4.1 Werkstoff / Material

4.2 *) Flichengewicht / Weigth per Unit Area
nach/to GME 60301 -

4.3 *) Gesamtdicke / Total Thickness

nach/to GME 60303 -1 A -
(iber Narbe gemessen / measured over grain)

4.4 Dicke der Deckschicht / Thickness of Cover
Layer

optisch am Schnitt gemessen / optical measured at the cut

4.5 Glahriickstand / Residue on Ignition
nach/to GME 60333 -A2 -

4.6 Erweichungsintervall / Melting Range
nach/to GME 60308 -

SOLL/
Specified value

PVC, weich, tiefge-
zogen/

PVC, soft, deep-
drawn

800 bis/to 900 g/m’

2,3 mm min

0,1 mm min

10 Massenanteil
in %/
% by mass max

+(160 bis/to 180)°C

*) MeBRstelle siehe Teilzeichnung / Measuring point see part drawing

1ST/
Actual value
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