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ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen ™ 4101 00
ienges SC. . ABS/PVC - Folie
Werkstoff-Entwickiung fur Werksfoﬁ:e tiefgezogen

1. Werkstoff:

Freigabemuster, fUr die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser
Vorschrift geprift und von der Produktentwicklung und Konstruktion
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Probem zur ernesuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstrukiion vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Produktentwicklung und Konstruktion

Ist 5pll

be Anforderungen:

Die Probek@irper sind aus mdglichst planen

Bereichen des Fertigteils zu entnehmen.

Die Kennzeichnung des Entnahmebereichs auf

der entsprechenden Teilezeichnung ist gege-

benenfalls zu beachten.

Die Priifungen Paos. 4.7, 4.8, 4.9 und 4.10

werden grundsdtzlich am zeichnungsgerech-

ten Zusammenbau ermittelt.
4.1 Werkstoff ABS/PVC-Folie

tiefgezogen
4.2  Flichengewicht nach GME &0 301- (e50 + 60
- 30 g/m

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
MF fiir Archiv daBl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfilit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

12 nein erled unaufgefordert ein Priifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daf3 die Spezi'ikuﬁonen erfillt werden.
- PaV

1
g0Oag Ausfertigungs-Nr.: 2 | Datum: 12/82 Ausge\‘erﬁgt:tl?l?nG~ Genehmigt:}ﬁ/\/\\’ Seite 1 vont S.

Opel-Form 66166 - 7_0-‘&1
Documents
Copyright by the ADAM OPEL AG Document Sharing Hub

Wed Sep 21 23:35:33 2016
Full document details: OPEL TM 410100 1982


http://www.avadocuments.com/doc/opel-tm-410100-1982
http://www.avadocuments.com/doc/opel-tm-410100-1982

Soll

0,25 mm min

35 % min

B Gew.-% max

200 bis 250°C
Note 7 min

Keine nachteilige
Ver#inderung der Oben
flache wie Narbungs-
riickgang, VYerspri-
dung Matt.-bzw.
Glanzendwerdend

u. dergl.

5 J min

JNute 3, oder besser

250 mm/Minute max

wﬁg

L.3 Dicke nach GME 60 303-1A-
ber Narbe gemessen.

(Wert gilt auch fir verformte Tiefziehbe-
reiche)

L.t Fliichtigkeit organischer Bestandteile nach
GME 60 326-8- )
Lichtdurchl&ssigkelt

L.5 Glilhriickstand nach GME 60 333-A2-

Die Priifmethode A wird abweichend von ihrem
allgemeinen Anwendungsbereich such fiir diese
PVC-Folie angewendet.

4.8 Erweichungsintervall nach GME 60 308-

4.7 Lichtechtheit nach GME &0 292-B-

bo7.1 Scnstige Versdnderungen

4,8 Schlagzghigkeit nach GME 60 267-3=-

L.S Geruchsverhalten nach GME 60 276-

4.9.1  A1-

L.9.2 B1-

4.10 Entflammbarkeit nach IS0 3795
Brennrate

L. Anforderungen an die folie im Zusammenbau
Fiir den Zusammenbau gelten die in den
entsprechenden Werkstoffvorschriften und
Zeichnungen des Fertigteils vorgeschriebenen
Anforderungen.
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