ADAM OPEL . .

ot Techn. Lieferbedingungen M. 420 300
IEX-Narpkstof f-Entwicklung Fur Werkstoﬂe | ABS/FVC - Folie
1. Werkstoff: ABS-PVC Mischpolymerisat, einschichtig, wahlweise doubliert,

== yakuumtiefzienfzhig.

2. zezxyendgggg_z.weck; Folie flir Verkleidung von Polsterteilen

Da Bemerkung:
Qualitdtsmuster, flr die diese Vorsechrift zutrifft, miissen von der PEK
nach dieser Vorschrift gepriift und genehmigt sein, ehe eine Lieferung
erfolgen kann,

4, Anforderungen:
P 1 S

Bei Erstbemusterungen und in Schiedsfdllen sind die Proben flir die ange-
filhrten Priifungen nach DIN, wenn in DIN eine Probenvorbehandlung vorge-

— sehen ist, vor der Priifung 24 h bei + 20°C + 2 K und (65 + 3) % relativer
Luftfeuchte freihdngend zu lagern. Die laufende QualitEtsiiberwachung wird
Jedoch an Proben ohne Vorbehandlung (Anlieferungszustand) durchgefihrt.

L Die Priifung undoAuswertung erfolgt, sowelt nicht anders angegeben, in allen

' Fédllen bei + 23°C + 5 K.

o Diese Festlegungen sind auch Bestandtell der Opel-FPriifvorschriften.

Die in 4.2, 4.7 und 4.15 angefithrten DIN-Normen werden entgegen ihrem
allgemeinen Anwendungsberelch auch flir Kunststoff-Folien angewendet.

Unter der "Querrichtung" versteht man die Bahnenbreite.

Produktentwicklung und Konstruktion

Ist Soill
4.1  Chlorgehalt n. Opel 317 @ ,
. 2
4.2 FliZchengewicht n. DIN 53 352 50 bis 800 g/m
4.3 Dicke n. DIN 53 370 0.6 *+ 0,06 mm
(Uber Narbe gemessen) : 10,02
4,4 Glihriickstand n, DIN 53 568, Bl. 1/5.2 max 8 Gew.%
4.5 Erwelchungsintervall n. Opel 308 + 200 bis + 250 %¢
4.6 Weichmacherfliichtigkeit n. Opel 236
Lichtdurchlissigkeit min 98 %
4.7 Hirte n. DIN 53 505 Shore D
4.8 ReiSfestigkeit n. DIN 53 455
Probekdrper 5
ReiBgeschwindigkeit: 100 mm/min
4.8.1 Léngs min 1470 N/cm2
4.8,2 Quer min 1470 N/cm2
Ports.s.Rlickseite

Unbeschodet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verur‘\fwortung daflr,
daf} die gelieferte Wore die Opel.-Zeichnungsvorschriften erfill, Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist unauf-
st arled. gefordert ein Prifbericht milzugeben, oyt dem ersichilich is!,ldaB dig Spezifikationen erfillt werden.
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ReiBdehnung n. DIN 53 355
Probkekorper 5
ReiBgeschwindigkeits 100 mm/min

Lings
Quer

Alterunsgbestﬁndisgeit

3 Wochen bel + 100°G + 2,5 K lagern
anschliefiend bel 23 C 4+ 5K, 1 h
ReiBdehnung n. DIN 53 ¥55
Probeksrper 5

ReiBgeschwindigkeit: 100 mm/min

Lings
Quer

Warmebestindigkeit n. Opel 307 ¢
maS8liche Verdnderungs .

Langs ’
Quer

Keéltebesténdigkelt n. Opel 306
Fallgewicht: 100 g

Fallhoche: 200 mm
Léngs
Quer

Weichheit n. Opel 302 A

Lings )
Quer ; Schlaufenlinge

Welchheltszahl n. Opel 302
Lings

Quer

Liehtechtheit n. DIN 54 004
Prilfgerat: Xenotest 450 der Fa.
Quarzlampen GmbH., Hanau
Gleichlauf Schwarztafeltemp.

+ 80°C + 2,5 X, Kontrollfidrbung filr
die Feuchtigkeltsbestimmung:
ILichtechtheltsnote 6 bis 7

Soll
min 140 %
min 140 %
min 110 %
min 110 %
mex - 3 %
+1 %
kein Brechen
kein Brechen
3 bis 4 cm
3 bis 4 em

160 bis 270
150 bis 270

min Note 6

Keine nachteillge
Veranderung der
Oberfldache wie
Narbungsrickgang,
Versprodung, Matt-
bzw. Gl@nzendwer-
den u. dergl.
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