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ADAM OFEL Techn. Lieferbedingungen
iengesellschaft AgS Foli
Werkstoff-Entwicklung fur Werksfoﬂ:e BS - Folie
1. Werkstoff: ABS-Polymerisat, einschichtig, wahlweise doubliert, vakuum-
"""""" tiefziehfdhig. -
2. Verwendungszweck: Folie fir Verkleidungen
3e Bemerkung:

nach dieser Vorschrift geprlift und genehmigt sein, ehe eine Lieferung
erfolgen kann. :

4. Anforderungen:

Bei Ersthemusterungen und in Schiedsfdllen sind die Proben fiir die ange-
fithrten Priifungen nach DIN, wenn in DIN eine Probenvorbehandlung vorge-
sehen ist, vor der Priifung 24 h bei + 23%C + 2 K und (50 + 5) % relati-
ver Luftfeuchte freih#ngend zu lagern. Die Iaufende Qualil&tsiiberwachung
wird jedoch an Proben ohne Vorbehandlung (Anlieferungszustand) durchge-
flihrt.

Die Priifung und Auswertung erfolgt, soweit nicht anders angegeben, in
allen F#llen bei + 239C + 5 K.

Diese Festlegungen sind auch Bestandteil der Opel-Priifvorschriften.

Die in Pos. 4.1 und &.12 angefiihrten DIN-Normen werden abweichend von
ihrem allgemeinen Anwenrdungsbereich auch fir Kunststoff-Folien angewen-
det.

"L #ngs" ist in Fertigungsrichtung; "quer" senkrecht dazu, also in Rich-
tung der Bahnenbreite.

Produkientwicklung und Konstruktion

Ist Soll

L1 Flichengewicht nach DIN 53 352 800 bis 950 g/mz
L2 Dicke nach DIN 53 370 ' min 0,8 mm

‘(Uber Narhe gemessen)
L,3 Glijhriickstand nach DIN 53 568, Bl. 1/5.2 max 5 Gew.%
b Erweichungsintervall nach Opel 308 : +190 bis +240 °C
4.5 Weichmacherflichtigkelt nach Opel 236

Lichtdurchldssigkeit min 99 "%
4.6  Harte nach GME 60 252 (68 % 3) Share D

| Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafur,
AF for Archiv | dofl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvarschrifien erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

s nein erled unagufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtich ist, doB die Spez[ikoﬁonen erfillt werden.
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s Soll
4.7 ReiBfestigkeit nach DIN 53 455
Probekfirper 5
ReiBgeschwindigkeit: 100 mm/min
4.7.1 Linos min 2500 N/cm2
4L.7.2  Quer min 2300 N/cm?
L.8 ReiBdehnung nach DIN 53 455
ProbekSrper 5 :
ReiRgeschwindigkeit: 100 mm/min
L.8.1 L&ngs min 6 %
4.8.2 Quer min 2 %
L.9 Alterungshestindigkeit nach Opel 340
Reifldehnung:
4.9.1 L&ngs min 5 %
L.9.2 Quer min 2 %
L.10 Warmebestdndigkeit nach Opel 307 C
maBliche Verdnderung:
4.10.1 Langs +2 bis -4 %
4.10.2 Quer +2 %
L.11 Kadltebestdndigkeit nach Opel 306
Fallgewicht: 250 g
Fallhdhe: 100 mm
L.11.1 L&ngs kein Brechen
4,11,2 Quer kein Brechen
L.12 Lichtechtheit nach DIN 54 0Q4 min Note 6
Prlifgerdt: Xenotest 450 der Fa. Keine nachteilige
Quarzlampen GmbH., Hanau Verénderung der
Gleichlauf Schwarztafeltemp. Oberfldche wie
+80°¢C +2,5 ¥, Kontrollfdrbung flUr Narbungsriickgang,
die Feuchtigkeitsbestimmung: Versprddung, Matt-
Lichtechtheitsnote 6 bis 7 bzw. GlEnzendwer-
den u. dergl.
L.13 Wirmebesténdigkeit des Fertigteiles siehe
Prifbedingungen siehe Teilezeichnung Teilezeichnung
_ o
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