TECHN. LIEFERBEDINGUNGEN
ADAMT%%EL AG FUR WERKSTOFFE TM 411700
Central Laboratories ENGINEERING ABS/PVC-Folie
MATERIAL SPECIFICATION ABS/PVC-Fail

1 Werkstoff / Material

ABS/PVC Mischpolymerisat, einschichtig wahlweise doubliert, vakuumtiefziehfahig. /
ABS-PVC co-polymer, optionally one side laminated, suitable for vacuum deep drawing.

2 Verwendungszweck / Application

Folie fir Verkleidungen, z.B. fiir Armaturentafein. /
Foil for trims, e.g. for instrument panels.

3 Bemerkung / Note

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrift, missen nach dieser Varschrift gepruft werden und von der
Produkientwicklung genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. Bei beabsichtigter Abweichung von
dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert den
Abnehmer mit einer Dokumentation Uber alle vorgesehenen Veranderungen zu informieren. Auf Anforderung
sind Prufmuster in der geanderten Ausfiihrung zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die
Produktentwicklung vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann. /

Samples of components or material released to this specification shall be tested for canformity with the require-
ments of this specification and approved by Product Engineering prior to commencement of delivery of bulk
supplies. In the event of any intentional deviations from the requirements of this specification or the previously
released samples, it is the sole responsibility of the supplier to inform the purchaser unsolicited with a
documentation of all such deviations. Upen request the supplier shall submit samples of the changed version
for reapproval by Product Engineering pricr to commencement of delivery of deviant bulk supplies.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprafungen tragt der Lieferargie Verantwortung dafiir, dall die gelieferte
Ware die Opel-Zeichnungsvarschriften erfiillt. Ein Prifbericht mit zahlenmaRigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbst ist bei jeder
Bemusterung, Erstbelieferung und Ausfiihrungsanderung mitzugeben.

Despite spot checks possibly performed by Opel. it is the supplier's responsibility that the delivered parts are in line with the Opel drawings.
Deliveries of sampies, first off-tool parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a test report showing the
test results in terms of figures.

LBSP TLWS 1 11/85

Documents
Copyright by the ADAM OPEL AG

Wed Sep 21 23:36:21 2016
Full document details: OPEL TM 411700 1996


http://www.avadocuments.com/doc/opel-tm-411700-1996
http://www.avadocuments.com/doc/opel-tm-411700-1996

TM 411700

SoLL/ 1ST/
Specified value Actual value

4 Anforderungen / Requirements

Bei den nachfolgenden fertigungsbedingten Eigenschaften ent-
spricht die Langsrichtung der Fertigungsrichtung und die Quer-
richtung der Bahnenbreite. /

According to following manufacturing related properties the longi-
tudinal direction is the manufacturing direction and the transverse
direction is the sheeting width.

4.1 Flichengewicht / Weigth per Unit Area

nach/to GME 60301 - 1250 bisfto
1450 g/im®

4.2 Gesamtdicke / Total Thickness

nach/to GME 60303 -3 - (1,3x0,1) mm
(uber Narbe gemessen / measured over grain)

4.3 Gliihriickstand / Residue on Ignition

nach/to GME 60333 -A2- 5 Massenanteil in %/
% by mass

4.4 Erweichungsintervall / Melting Range
nach/to GME 60308 - +(180 bisfto 240)°C

4.5 Fliichtigkeit organischer Bestandteile / Volatili-
ty of Organic Constituents

nach/tc GME 60326 - B - (+100°C) -
Reflekiometerwert / Reflectance 90 % min

4.6 Hérte / Hardness
nach/to GME 60252 - (50 £ 4) Shore D

Folie wird auf eine Héhe von 10 bis 12 mm geschichtet,
anschlieend 1 h auf +120°C erwarmt, komprimiert und auf
+23°C abgekuhlt. /

Foil shall be packed on a high of 10 to 12 mm,

subsequent shall be heated 1 h on +120°C, compressed and
cooled on +23°C.

4.7 Zugfestigkeit / Tensile Strength
nach/to GME 60325 - F -

4.7.1 In Langsrichtung / In longitudinal direction 15 Nfmm? min

4.7.2 In Querrichtung / in fransverse direction 15 N/mm? min
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