%d TECHN. LIEFERBEDINGUNGEN
: ADAMT%%EL AG FUR WERKSTOFFE TM 412200
Central Laboratories ENGINEERING ASA-Folie
MATERIAL SPECIFICATION ASA-Foil

1 Werkstoff / Material

ASA - Folie, tiefgezogen /
ASBA - foil, deep - drawn

2 Verwendungszweck / Application

Folie fir Verkleidungen, z.B. fir Airbag - Abdeckung. /
Faoil for trims, e.g. for cover airbag.

3 Bemerkung / Note

Freigabemuster, flir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser Vorschrift gepriift werden und von der
Produktentwickiung genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. Bei beabsichtigter Abweichung von
dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert den
Abnehmer mit einer Dokumentation dber alle vorgesehenen Veranderungen zu informieren. Auf Anforderung
sind Prifmuster in der gednderten Ausfiihrung zur emeuten Bemusterung und Genehmigung durch die
Produktentwicklung vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann. /

Samples of components or material released to this specification shall be tested for conformity with the
requirements of this specification and approved by Product Engineering prior to commencement of delivery of
bulk supplies. In the event of any intentional deviations from the requirements of this specification or the
previously released samples, it is the sole responsibility of the supplier to inform the purchaser unsolicited with
a documentation of all such deviations. Upon request the supplier shall submit samples of the changed
version for reapproval by Product Engineering prior to commencement of delivery of deviant bulk supplies.
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Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfilit. Ein Prifbericht mit zahlenméBigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbst ist bei jeder
Bemusterung, Erstbelieferung und Ausfahrungsanderung mitzugeben.

Despite spot checks possibly performed by Opel, it is the supplier's responsibility that the delivered parts are in line with the Opel drawings.
Deliveries of samples, first off-tool parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a test report showing the
test results in terms of figures.
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4 Anforderungen / Requirements

Das Halbzeug ASA-Folie mu3 so ausgelegt werden, daB nach dem Tiefziehen die nachfolgend aufge-
fahrten Eigenschaften erreicht werden.

Bei den nachfolgenden fertigungsbedingten Eigenschaften entspricht die Langsrichtung der Fahrtrich-
tung. Fir die Prifungen der Pos. 4.8, 4.9 und 4.11 werden die Probekérper aus dem Fertigteil-Zusam-
menbau herausgearbeitet. Bei den Ubrigen Prifungen wird die zu bewertende Folie von dem Fertigteil-
Zusammenbau abgetrennt und der jeweiligen Prifung unterzogen. /

The semifinished material ASA foil shall be designed, that the following properties after the deep-drawing
shall be cbtained. '

According to following manufacturing related properties the longitudinal directicn is the drive direction.
For the test to clause 4.8, 4.9 und 4.11 the test pieces are prepared from the finished part assembly. For
all other tests the foil which has to be avaliated is separated from the finished part assembly and sub-
jected to the respective test.

SOLL/ IST/
Specified value Actual value

4.1 Werkstoff / Material

nach/to GME 60301 - ASA

4.2 Flachengewicht / Weight per Unit Area

nach/to GME 60301 - 750 bis/to 950 g/m?

4.3 Dicke / Thickness

nach/to GME 60303 - 3- (0,8 +0,1) mm

(Gber Narbe gemessen/measured across grain)

4.4 Glihrickstand / Residue on Ignition

nach/to GME 60333-A2- 5 Massenanteil in %

Die Prilfmethode A wird abweichend von inhrem allgemeinen max / % by mass max
Anwendungsbereich auch fiir diese ASA-Folie angewendet. /

Different to its general application test method A is also used

for this ASA-foil.

4.5 Harte / Hardness

nach/to GME 60252 - (45 = 4) Shore D

Folie wird auf eine Hohe von 10 bis 12 mm geschichtet, an-

schlieBend 1 h + 15 Minuten auf 120°C + 3K erwarmt, kom-

primiert und auf +23°C £ 5K abgekanhit. /

Foil shall be packed on a high of 10 to 12 mm, subsequent

shall be heated 1 h = 15 minutes on 120°C + 3K, compressed

and cooled on +23°C + 5K,

4.6 Zugfestigkeit / Tensile Strength

nach/to GME 60325 - F -

4.6.1 In Langsrichtung / In longitudinal direction 12 N/mm?2 min

4.6.2 in Querrichtung / In transverse direction 12 N/mm?2 min
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