TECHN, LIEFERBEDINGUNGEN
ADAM OPEL AG FUR WERKSTOFFE TM 421400
Central Laboratories ENGINEERING Tr:nspoﬂschutzfolie/
MATERIAL SPECIFICATION O'ng; ransport

1 Werkstoff / Material

PVC-Folie, weich, einseitig selbstklebend. Andere Werkstoffe sind zuldssig, wenn die nachfolgend genannten
Anforderungen erfillt werden./

PVC-foil, soft, one - side self adhesive. Other materials are admissible if the following requirements shall be
fulfilled.

2 Verwendungszweck / Application

Die einseitig klebende Folie wird als Transportschutz auf die im Bereich der Tirdffnung / Einstieg befindlichen
Innenraumteile gegen Verschmutzung und Zerkratzen aufgeklebt. Als Haftflachen liegen z.Z. folgende
Werkstoffe vor: PP/PE, PP+EPDM, PVC und Polsterstoffe./

The one - side self adhesive foil shall be bonded as transport protection on the inner parts in the area of the
opening of a door / rocker panel against fouling and scraching. At the time following adhesive surfaces are
possible: PP/PE, PP+EPDM, PVC and upolstery fabrics.

3 Bemerkung / Note

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser Vorschrift gepriift werden und von der
Produktentwicklung genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. Bei beabsichtigter Abweichung von
dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert den
Abnehmer mit einer Dokumentation (ber alle vorgesehenen Veranderungen zu informieren. Auf Anforderung
sind Priifmuster in der gednderten Ausfilhrung zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die
Produktentwicklung vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann./

Samples of components or material released to this specification shall be tested for conformity with the
requirements of this specification and approved by Product Engineering prior to commencement of delivery of
bulk supplies. In the event of any intentional deviations from the requirements of this specification or the
previously released samples, it is the sole responsibility of the supplier to inform the purchaser unsolicited with
a documentation of all such deviations. Upon request the supplier shall submit samples of the changed
version for reapproval by Produkt Engineering prior to commencement of delivery of deviant bulk supplies.
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4 Anforderungen / Requirements

4.1 Eilgenschaften / Properties

Die Folie muB so beschaffen sein, daB sie sich ohne EinzureiBen von der Rolle oder vom evil:
vorhandenen Abdeckpapier entfernen 1aBt. Dabei muf3 die Klebeschicht auf der Folienrickseite
verbleiben. Nach der Anwendung muf3 sich die Folie riickstandsfrei von dem geschitzen Teil
entfernen lassen./

It must be possible to separate the protective cover or roll from the foil non destructively. The adhesive
layer shall be remained on the back side of the foil. After application the foil shall be removable from
the protective part without any residues.

4.2 Anforderungen an die Folie / Requirements to the Foil

4.2.1 Zykluspriifung

Die Transportschutzfolie wird, verklebt auf die jeweils betroffenen Innnenraumteile, folgendem
Prafzyklus ausgesetzt:
Dabei missen die zu beklebenden Fidchen trocken, feti- und staubfrei sein.

(24 £ 1) h bei +23°C £ 5 K, anschlieBend

(17 £0,5) h bei -30°C £ 3 K, anschlieBend

(72 £ 1) h bei +50°C * 3 K, anschlieBend

(24 £ 1) h bei +40°C + 2 K und (95 + 3) % relativer Luftfeuchte, anschlieBend
(7 £0,5) h bei -30°C + 3 K, anschiieBend

(24 £ 1) h bei +40°C + 3 K und (95 * 3) % relativer Luftfeuchte.

Unter Beibehaltung der angegebenen Reihenfolge wird der beschriebene Prifzyklus anschlieBend
einmal wiederholt.

Danach wird die Klebefestigkeit sowie die Abldsbarkeit der Folie von den diversen Untergrinden
untersucht.

Soll: Wahrend und nach der Prafung muB die Folie an allen Prijfteilen einwandfrei haften.

Nach Ablauf der zwei Prifzyklen muB sich die Transportschutzfolie von allen verwendeten
Untergrinden ohne Ricksténde abldsen lassen. Die Oberfldchenbeschaffenheit und das Aussehen
der von der Folie befreiten Bereiche darf gegeniber den nicht abgedeckten Bereichen desselben
Untergrundes nicht abweichen./

The transport protection foil shall be bonded an the respective inner parts of the body and the following
test cycle shall be applied:
All bonding surfaces shall be dry and free from grease and dust.

(24 £ 1) h at +23°C + 5 K, subsequently

(17 £0,5) h at -30°C + 3 K, subsequently

(72 £1) h at +50°C £ 3 K, subseguently

(24 £ 1) h at +40°C = 2 K and a relative humidity of (95 £ 3) %, subsequently
(7 £0,5) h at -30°C + 3 K, subsequently

(24 £ 1) h at +40°C + 3 K and a relative humidity of (95 £ 3) %.

This cycle shall be repeated once again. Then the adhesive strength and the separation of the foil from
the different surfaces shall be tested.

" Requirement: During and after the test the foil shall be adhesived on all parts without any separation.
After the second test cycle the foil shall be separated from the surface without any residues. The
surface finish and the appearance of the surfaces after removing the foil shall be not different from the
same surfaces without application of foil.
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