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Werkstoff-Entwicklung for Werkstoffe fgiv:::mt::;s: aum

1. Werkstoff:

Polyurethanschaum auf Poly#itherbasis (HeiSschaum) .

2. Verwendungszweck :
SESmtesxss=Ecm=cmmme

Vollschaumpolster fir Formteile z.B. Kopfstitze.

3. Bemerkung:
S=mEessme=

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser
Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion ge-
nehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet uneufgefordert dem Abnehmer Prgben zur ermeuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstraktion vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

4, AnFnrderungen:
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4.1 Allpemeines ‘

Dieser Werkstoff ist ein flexibler, offenzelliger Poly&therschaum, dessen :
Zusammensetzung und Eigenschaften auf den Verwendungszweck (Pos. 2) abge- i
stimmt sind:Das gilt besonders fiir die Widerstandsfihigkeit gegen Ermiidung,
bleibende Setzung, Feuchtealterung und Elastizitdtsverlust. ,

Die aus diesem Schaum hergestellten Formteile werden in Formen geschiumt und
misgen im Schaumgefiige, in der ZelligrdBe und in den mechanischen tigenschaften
gleichm#Big sein und {ibereinstimmen. Sie diirfen keine unausgeschiumten Berei- .
che (Lunkerstellen) und keine Verdichtungen (Schlieren) aufweisen. Der Schaum
darf keine Hautreizungen ausl@sen und darf keinen belSstigenden Geruch haben.
Die Oberfléche der Formteile muB offen bzw. paords sein, um ausreichende At-
mungsaktivitdt zu gewdhrleisten. Dies kann sowohl durch die Schaumrezeptur

als auch durch mechanische Nachbehandlung der Formieile erreicht werden.
Eingeschdumte Drahteinlagen, die zur Konturenverstirkung und zu Polsterzwecken
dienen, missen fest mit dem Schaum verbunden sein und diirfen keine Lunker-
stellen oder Einrisse rundum hsben, Werden die Drahteinlagen zus#tzlich iso-
liert, miissen die Isolierungen sicher an den Drihten fixiert sein.
Schiéden,welche das Aussehen oder dis Bebrauchstiichtigkeit der gepolsterten Teile
beeintrdchtigen, sind Grund fiir die Zurlickweisung. Ist ein Teil freigegeben,
darf keine grunds&tzliche Anderung der Rezeptur, die die Weiterverarbeitung

oder die Gebrauchstiichtigkeit beeinflussen kann, erfolgen, ohne daB diese
ﬁnderung von der PEK vorher geprift und freigegeben worden ist.

Produktentwicklung und Konstruktion

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Yerantwortung dafir,

MF fur Archiv]  daB die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
‘ unaufgefordert ein Prifbericht mitzugaben, aus dem ersichtlich ist, daBl die Spezifikationen erfillt werden.
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C) Fiir die nachfolgenden Pos. 4.3 bis 4.6 gelten:

Abweichend von den Festlegungen in den Pos.

"Angabe des Ergebnisses" der jeweiligen GME-
Prifverfahren sind bei Pos. 4.3, L.4.1,4.6,2, 4.5 und
4.6 zusBtzlich die Einzelwerte anzugeben.

Normprabekrper 52

L7 Geruchsverhalten nach GME 60 276 -

Go71 A3 -

L.7.2 83 -

5. Zusdtzliche Forderungen

5.1 Zugelassene Lieferanten siehe Freigabe oder
Freigabe der Teilezeichnungen.

Ist Solld
L.2 Hirtezahl nach GME 60 283, Teil 7 - Siehe Teilezeichnung

4.3 Nach HeiBdampfalterung nach GME 60 283, Teil 5 -E-
Anderung der Stauchhirte nach GME 60 283, Teil 8 +
gegeniiber den Werten im Anlieferungszustand - 30 %
(Ermittlung mit dem gleichen Prabekirper nach der
Priifung im Anlieferungszustand)
bt Druckverformungsrest nach GME 60 283, Teil 4-B2-
botel? Anlieferungszustand 20 % max
Lot,2 Nach HeiBdampfalterung nach GME 60 283, Teil 5 - E 30 % max
L.5 Zugfestigkeit nach GME 60 283, Teil 2 , 80 kPa min
Normprobekiirper 52
L.6 Reifdehnung nach GME 60 283, Teil 2,. 140 % min

] Note 3, oder besser
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