ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen | ™ 5872 a0
Aliengeselschaf Polyurethanschaum
Werkstoﬁ-EntwiCklung F(jr Werksfoﬁe ¥
1 Yerkstofl:
Polyurethanschaum
2. Verwendungszweck :

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser
Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Wenstruktian ge-
nehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter ARbweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
unc Genebmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,
bevar die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Produktentwicklung und Konstruktion

Ist Sgll
Lo Anforderungen:
4.1 Werkstoff PUR=Schaum

4.1.7 Bligemeine Anforderungen
Dieser Werkstoff ist ein flexibler, offenzelliger
Schaum, dessen Zusammensetzung und Eigenschaften
auf den Verwendungszweck (Pos. 2) abgestimmt sind:
Das gilt besonders fir die Widerstandsfahigkeit
gegen Ermidung, bleibende Setzung, Feuchte-
alterung und Elastizitdtsverlust.
Die aus diesem Schaum hergestellten Teile werden
in Formen geschdumt und missen im Schaumgeflge,
in der ZellgrdBe und in den mechanischen Eigen-
schaften gleichm#Big sein und Gbereinstimmen.
Sie diirfen keine unausgeschdumten Bereiche (Lun-
kerstellen) und keine Verdichtungen (Schlieren)
aufweisen. Der Schaum darf keine Hautreizungen
auslisen und darf keinen beldstigenden Geruch
haben. Die Oberfldche der Formieile muB affen BEST HARDCOPY
bzw. pords sein, um ausreichende Atmungsaktivi- AVAILABLE

| Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen trigt der Lieferant die Verantwortung dafir,
MF fir Archiv daff die gelieferte Ware die Opel.Zeichnungsvorschrifien erfollt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

@ nein erled unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dafi die Speziiikaﬁonen erfillt werden.
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L.1.5

L.1.11

Fortsetzung:

tdt zu gewdhrleisten. Dies kann sowshl
durch die Schaumrezeptur als auch durch
mechanische Nachbehandlung der Form-~
teile erreicht werden.

Rohdichte nach GME 60 283, Teil 1 -

Stauchhidrte nach GME 60 283, Teil 8 -

DrucEygrfurmuggsresE nach GME 60 283, Teil L-B2-

Zugfestigkeit nach GME 60 283, Teil 2 -

Normprobekdrper 52 =
ReiBdehnung nach GME 60 283, Teil 2 =

Normprobekdrper S2 -
Luftdurchlissigkelt nach GME 60 286 -

Fliichtigkeit organischer Bestandteile

nach GME 60 326 - B - (+80°C) -
Reflektometerwert

Seruchsverhalten nach GME 60 276 -

A3 -

83 -

Entflammbarkeit nach IS0 3795

Brennrate

WarmedurchlaBwiderstand nach

DIN 52 612, Teil 1
Zweiplattenverfahren:
Temperaturbereich: +309C bis +100°9C

Zus8tzliche Forderungen:

Weitere Angaben siehe Teilezeichungen.

Umuweltschutz nach QU 000 001 - Cadmium.

So1l1l

18 bis 22 ko/m3

2 bis 4 kPa
20 % max

0,12 N/mme

250 % min

20 1/Minute min

90 % min

:]Nute 3 max

250 mm/Minute max

me- K

0,20 T

min

Ausfertigungs-Nr.: 1 | Datum: 12/83 | Ausgefertigt: %y L. Genehmigf-lbh,\'%

Seite 2 von 3 §.

Copyright by the ADAM OPEL AG
Wed Sep 21 23:44:20 2016

Full document details: OPEL TM 587200 1983

03.2.84

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/opel-tm-587200-1983
http://www.avadocuments.com/doc/opel-tm-587200-1983

