Werkstoff-Entwicklung

ADAM OPEL
Aktigngesallechafl

Techn. Lieferbedingungen
fir Werkstoffe

™™ 5891 00
FuBstiitze

Teil 5=f-
Probekéirper: 180mm x 180mm
Entnatmestelle siehe Skizze Pos. 4.4

200 bis 800 kg/m°

Keine Verdnderung
die eine Verwend-
barkeit einschrin-
ken. Der Werkstoff
darf kein AnlaB zu
Beruchshbeanstan~
dungen geben.

1- Yerkstoff:
Gemisch aus PUR=Schaum mit Produktionsabf3llen verschiedener
Zusammensetzung,
2. Vepwendungazueck:
Als FuBstiitze im Innenraum.
8
R
2 3. 8emerkung:
: o
H Qualitdtsmuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, missen von der
x PEK nach dieser Vorschrift gepriift und genehmigt sein, ehe eine
B Lieferung erfolgen kann.
2 Anderungen und/oder Abweichungen van der bemusterten Lieferqualitit
g— erfordern eine erneute Bemusterung und Genehmigung durch die PEK.
vy
g
2
= Ist Soll
5 =3b =202 1
-
3 bet Rohdichte nach GME €0 283, Teil 1~
o -
e 4.2 Gliihriickstand mach GME 60 333-A%- 60 Gew.=% max
ho3 HeiBdampfslterung nach GME 60 283,

vF for Archiv

3 nein erled.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trégt der
dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teil

unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist,

Lieferant die Verantwortung dafir,
en einer ersten Serienlieferung ist

dafl die Spezifjkationen erfdllt werden,

1o
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Ist Sogll

L.t Eindrickhdrte nach GME 60 290 =A2 =
MeBstelle siehe Skizze

Probekdrper zur
Prifung nach

Pos. 4.3, 4,4.2 u,
bobt,3,

MeBstelle fiir
Priifung nach

Pas. 4ok
Lobo1 Im Anlieferungszustand gemessen am Formteil 4 bis S8 mm
L.b.2 Im Anlieferungszustand gemessen asm Probekdrper 4L bis 9 mm

b.t.3 Nach HeiBdampfalterung nmach GME 60 283, Teil 5-E-
(Der Probekiirper(siehe Skizze Pps. 4.4)ist vor der L bis 9 mm
Priifung der Eindrtockhirte 24h bei +70°C z 2,54
zu tracknen und anschlieBend nach GME 60 300-82~
zu konditionieren).
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