ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen ™™ 5897 0O

Aktiengesellschaft

Werkstoff-Entwicklung FU r WerkaOH:e Integralschaum

Diese Vorschrift wurde in Anlehnung an Fisher Bady Material Specification 7-18 T
Ausgabe 2-8-74, erstellt.

1. Werkstoff:
PUR-Integral schaum
2. Yerwendungszueck :

Fir Formieile nach Zeichnung (z.8. Kopfstiitze).

3. Bemerkung:

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser
Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bel beabsichtigter Rbweichung ven dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet unaufgefordert dem Abnehmer Praben zur ernsuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktian vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

4, Allgemeine Anforderungen:

4.1 Der Werkstoff muB.die allgemeinen Anforderungen der GME TS001-Formteile
aus Pnlyurethan-Integralschaum—Allgemeine Anforderungen- erfillen.
Zusd@tzlich gilt fir die Farbgebung:

Bei eingefirbten und/oder zusitzlich ~ilberlackierten Formteilen muf8 eine

gleichmiBige Farbverteilung dber das gesamte Teil und eine gute Haftung
@ des Lackes auf der Oberfliche gewdhrleistet sein.

Die Teile diirfen keine Cadmium-Verbindungen enthal ten.

Produktentwicklung und Konstruktion
|

4,2 Spezielle Anforderungen

Die physikalischen Eigenschaften von Schaum und Haut werden an gesonderter
Probekdrpern bestimmt.

L.2.1 Probekérper Schaum: Der Schaum ist so von der Haut zu tremnen, daB ein
Probekérper der gewlinschten Dicke erhalten wird, der eine gleichm3Bige
Zellstruktur besitzt.

4.2.2 Erobekfirper Haut: Fiir diese ProbekGrper wird der Schaum miglichst weit-
gehend vgn der AuBSenhaut entfernt, ohne jedoach die Haut zu verletzen.
@ Die Dicke der Probekdrper soll (32 % 1) mm betragen.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafdr,
MF fir Archiv dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

1 nem erled vnaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die SpezIfikcﬁonen erfGllt werden.
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Schaun

Zugfestigkeit nach BME 60 283, Teil 2 -
Normprobekdrper § 2

Im Anlieferungszustand

Nach Hitzealterung gemaB BME 60 283, Teil 6 - B5 ~
Anderung gegeniiber den Werten im Anlieferungszu=-
stand

Nérmprnbekﬁrper §2
Im Anlieferungszustand

Weiterreifwiderstand nach GME 60 283, Teil 3 -

abweichend vom GME Prﬁfverfahren die Probenform:
Probendicke b = (10,0 = 0,3) mm

Probenbreite = 15 mm

Einschnitt in Ld@ngsrichtung = 30 mm
Vorschubgeschwindigkeit = 200 mm/min

Im Anlieferungszustand

Nach HeiBdampfalterung nach GME 60 283, Teil 5-E-

Stauchhdrte nach GME 60 283, Teil 8 -
Probekdrper: (50 x 50 x 25) mm

Im Anlieferungszustand
Nach HeiBdampfalterung gems8 60 283, Teil 5 - E -

Anderung gegeniiber den Werten im Anlieferungszu-
stand

@

©)

80 % min

15 % max

20 % max

@

Ispw

Socl1l

Die Rohdichte darf
gicht mehr als H
~ 15 % von der des
freigegebenen

Musters abueichen.

250 KPa min

-25 % max

20 £ 10) kPa

350 N/m min i
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Haut

Zugfestigkeit mach GME 60 257 -
Normprobekdrper S 1

Im Anlieferungszustand

Nech Hitzealterung gemdB GME 60 283, Teil 6 - BS
Anderung gegeniiher den Werten im Anlieferungszu-
stand

Normprobekdrper 5 1

yach Hitzealterung gem#8 GME 60 283, Teil 6 - B5S
Anderung gegeniiber den Werten im Anlieferungszu=~
stand

WeiterreiBuwiderstand nach GME 60 283, Teil 3 -

abuweichend vom EME-Priifverfahren die Probenform:
Probendicke b = (3 = 1) mm ~ '
Probenbreite = 15 mm

Einschnitt in LAngsrichtung = 30 mm
Vorschubgeschuindigkeit = 200 mm/min

Im Anlieferungszustand
Nach Hitzealterung gem#B GME 60 283, Teil & - BS

Anderung .gegeniiber den Werten im Anlieferungszu-
stand

2000 KPa min

Tosy

®

70 % min

Zo25 ¢4

1000 N/m min

Yesy

Unbeschadet etwoiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tréigt der Lieferant die Verantwortung dafir,
daBl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dof3 die Spezi‘fikcﬁonen erfillt werden.
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