ADAM OPEL AG TECHI“iSFCJE LIEFERBEDINGUNGEN
R WERKSTOFFE
TDC TM 591900
Central Laboratories ENGINEERING
MATERIAL SPECIFICATION

Doppelseitiges Kiebeband fur PP Oberflachen /
Doublesided Adhesive Tape for PP surfaces.

1 Werkstoff / Material

Klebeband / Adhesive-tape.

2 Verwendungszweck / Application

Klebeband, z.B. zur Verklebung von Zierteilen auf Kunststoffoberflachen, fur Verbindungen mit héchster
Belastbarkeit, z.B. ABS-Schriftplatte in eine PP-Schutzzierleiste. /

Adhesive Tape, e.g. to bond moldings at Plastic-surface, for joints with highest loading capacity, €. g. ABS-
Script plate in a protecting trim molding.

3 Bemerkung / Note

Freigabemuster, fur die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser Vorschrift gepriift werden und von der
Produktentwicklung genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. Bei beabsichtigter Abweichung von
dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert den
Abnehmer mit einer Dokumentation Uber alle vorgesehenen Veranderungen zu informieren. Auf Anforderung
sind Prufmuster in der geanderten Ausfihrung zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die
Produktentwicklung vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann. /

Samples of components or material released to this specification shall be tested for conformity with the
requirements of this specification and approved by Product Engineering prior to commencement of delivery of
bulk supplies. In the event of any intentional deviations from the requirements of this specification or the
previously released samples, it is the sole responsibility of the supplier to inform the purchaser unsolicited with
a documentation of all such deviations. Upon request the supplier shall submit samples of the changed
version for reapproval by Product Engineering prior to commencement of delivery of deviant bulk supplies.

Ausfertigungs-Nr.: Datum: Ausgefertigt: é Genehmigt: o A Seite von

Issue: 1 Date: 07/00 Prepared: * Approved:/,:’;m Page 1 of 8
Bty P4

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprufungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir, dafl die gelieferte

Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfiilit. Ein Prifbericht mit zahlenmé&Rigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbst ist bei jeder

Bemusterung, Erstbelieferung und Ausfuhrungsanderung mitzugeben.

Despite spot checks possibly performed by Opel, it is the supplier's responsibility that the delivered parts are in line with the Opel drawings.

Deliveries of samples, first off-tool parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a test report showing the

test results in terms of figures.

LBSP TL WS 1 11/95

Copyright by the ADAM OPEL AG

Wed Sep 21 23:47:53 2016
Full document details: OPEL TM 591900 2000

Documents


http://www.avadocuments.com/doc/opel-tm-591900-2000
http://www.avadocuments.com/doc/opel-tm-591900-2000

—
O
(Te)
-
0
(4]
(o]

4 Anforderungen / Requirements

Soweit nicht anders angegeben, gelten die nachfolgenden Prafungen for alle 4 Ausfihrungen. Die
Prufungen Pos. 4.1.1.2 bis 4.1.1.5 werden mit anhaftendem Klebstoff durchgefuhrt. /

If not otherwise specified, the following tests apply for all four types. The tests clauses 4.1.1.2 to 4.1.1.5
shall be carried out with applied adhesive.

SOLL/ IST/
Specified value Actual value

4.1 Aufbau / Structure

4.1.1 Band / Tape

4.1.1.1 Werkstoff / Material Geschlossenzelliger
Polyacrylsdurebutyl-
esterschaum /
Closed cell polyacryl-
acidbutylester-foam
4.1.1.2 Fidchengewicht / Weight per Unit Area
nach/to GME 60301 - 400 g/m? min

4.1.1.3 Dicke / Thickness
nach/to GME 60301 -1E - 0,80+ 0,10 mm
4.1.1.4 Zugfestigkeit / Tensile Strength
nach/to GME 60325 -

| Prufgeschwindigkeit: 100 mm/min + 10 % 0,40 N/mm? min
| MeR- und freie Einspannlange: 150 mm min x Breite des
Bandes

Traverse speed: 100 mm/min + 10 %

Gauge length and free clamping length:

150 mm min x width of the tape

4.1.1.5 Hchstkraftdehnung / Extension at Maximum Force
nach/to GME 60325 - 500 % min

4.1.2 Klebstoff / Adhesive

| 4.1.2.1 Werkstoff / Material Polyacrylsaureester
oder gleichwertiger
Werkstoff /
Polyacrylate or
equivalent material
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SOLL/ IST

Specified value Actual value
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4.1.3 Schutzabdeckung / Protective Cover

4.1.3.1 Prifung der Schutzabdeckung auf nachteilige
Bestandteile.

Ein grundiertes (L 0000436) Blech aus QS 1010ZL der GroRe | Auf der deckiackierten
(250 x 100) mm wird mit beiden Seiten der zu prifenden | Oberflache darf keine
Schutzabdeckung jeweils (5+1)s kraftig abgerieben. An-|Kraterbildung oder son-
schlieend wird das grundierte Blech produktionsmaRig | stige nachteilige Ver-
decklackiert (Decklack entsprechend des Fahrzeugherstell-|anderung entstehen /
werkes). Danach erfolgt die Beurteilung. / The top coated surface
Test of the protective cover for possible contaminants. A primed | shall have no pitting or
(L 0000436) steel test panel to QS 1010ZL with the dimensions | other deterioration,
(250 x 100) mm shall be vigorously rubbed for | caused by the

(5 £ 1) seconds with one side of the protective cover and then | contaminants.

for (5 + 1) seconds with the other side. Than the primed test
panel so treated shall be top coated to the relevant production
conditions and than evaluated (top coat dependant upon vehicle
manufacturing plant).

“
1

4.2 Anforderungen an das Band in verklebtem
Zustand / Requirements for the Tape in Bonded
Condition

Bei den nachfolgenden Prufungen wird die mit Schutzab-
deckung abgedeckte Klebeflache des Schaumstoffbandes
gepruft. /

For the following tests the bonding surface covered by the
protective cover of the adhesive foam tape shall be tested.

4.2.1 Abschalkraft / Resistance to Peel
nach/to GME 60318 -

Haftgrund: decklackierte Oberflache (Decklack entsprechend
des Fahrzeugherstellwerkes oder des entsprechenden Trager-
materials, wie z.B. Rammschutzleisten oder Zierleisten).

Hinweis:

Um die innere Festigkeit des Bandes zu erhohen, wird ein
zweites Band (aluminiumverstérkte Polyesterfolie 100 um) tber
das zu prifende Band geklebt. /

Substrate: top coated surface (top coat dependant upon vehicle
manufacturing plant or the corresponding carrier material, e. g.
protective strips or moldings).

Note:

To increase the internal strength of the tape a second tape
(polyester foil reinforced with aluminum 100 um) shall be
adhesed above the tape which is to be tested.
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