ADAM OPEL AG Techn. Lieferbedingungen
TEZ flr Werkstoffe TM 6017 00
Werkstoff-Entwicklung
Material-Development ENGINEERING
and Testing MATERIAL SPECIFICATION

Polyurethanschaum mit Untergewirke kaschiert /
Polyurethane foam laminated with knitted fabric backing

1 Werkstoff / Material
1.1 Ausfiihrung / Type A:

PUR-8chaum auf Polyetherbasis, einseitig mit Gewebe (Nessel) klsbekaschiert. /
Polyurethane foam based on polyether, one-sided adhesive laminated with woven fabric (nettle).

1.2 Ausfithrung / Type B:

PUR-Schaum auf Polyetherbasis, einseitig mit Baumwoll-Untergewirke kiebekaschiert. /
Palyurethane foam based on polyether, one-side adhesive laminated with cotton-knitted fabric backing.

2 Verwendungszweck / Application

Schaum fiir Sitzunterlagen /
Foam for seats lower layer

3 Bemerkung / Note

Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser Vorschrift gepriift werden una von
der Produktentwicklung und Konstruktion genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. Bei beab-
sichtigter Abweichung von dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist der Herstel-
ler verpflichtet, unaufgefordert den Abnehmer mit einer Dokumentation iber alle vorgesehenen Ver-
dnderungen zu informieren. Auf Anforderung sind Priifmuster in der gesinderten Ausfilhrung zur
erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die PEK vorzulegen, bevor die Abweichung in der
Lieferung einsetzen kann. /

Samples of components or material released to this specification shall be tested for conformity with the
requirements of this specification and approved by Product Engineering Department prior to commen-
cement of delivery of bulk supplies. In the event of any intentional deviations from the requirements of
this specification or the previously released samples, it is the sole responsibility of the supplier to
inform the purchaser unsolicited with a documentation of all such deviations. Upon request the supplier
shall submit samples of the changed version for reapproval by Product Engineering Department prior
to commencement of delivery of deviant bulk supplies.
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Despite spot checks possibly perfromed by Opel, it is the supplier’s responsibility that the delivered parts are in line with the Opel dra-
wings. Deliveries of samples, first off-tool parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a test report
showing the test results in terms of figures.
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4 Anforderungen / Requirements
4.1 Aufbau / Structure

Reihenfolge wie im Fahrzeugeinbau /
Sequence according to vehicle assembly

4.1.1 PUR-Schaum / Polyurethane foam

4.1.2 Gewebe als Unterlage (Ausflihrung A) oder Baumwoll-Untergewirke (Ausfithrung B) /
Woven fabric as lower layer (Type A) or cotton-knitted fabric backing (Type B)

4.2 Anforderungen an die einzelnen Werkstoffe / Requirements to the single
Materials

Fiir die Priifungen nach Pos. 4.2 wird nach Anldsen mit Ethanol (95%ig) von +23°C + 5 K das Unter-
gewirke mechanisch vom Schaum getrennt (z.B. mit einer Schaums&ge mit Wellenschliffbiatt) und
unmittelbar danach 24 h bei +70°C + 2,5 K getrocknet. AnschlieBend werden die Probekorper
entsprechend den Angaben in den jeweiligen Priifverfahren vorbehandelt. /

For the tests to clause 4.2: after solvating with ethanol (95%) at a temperature of +23°C + 5K the
knitted fabric backing shall be mechanically separated from the foam (e.g. with help from a foam saw
with cylindrical grinding web) and immediately dried at +70°C + 2,5 K for 24 hours. Subsequently the
test piece shall be conditioned according to the appropriate test methods.

4.2.1 Anforderungen an den PUR-Schaum nach Pos. 4.1.1 / Requirements on the polyurethane foam
to clause 4.1.1

4.2.1.1 Aligemeine Anforderungen / General Requirements

Dieser Werkstoff ist ein flexibler, offenzelliger Polyetherschaum dessen Zusammensetzung und
Eigenschaften auf den Verwendungszweck (Pos. 2) abgestimmt sind: Das gilt besonders fiir die
Widerstandsfahigkeit gegen Ermiidung, bleibende Setzung, Feuchtealterung und Elastizitatsveriust.
Die aus diesem Schaum hergesteliten Teile miissen im Schaumgefiige, in der ZellgréBe und in den
mechanischen Eigenschaften gleichmaRig sein und (bereinstimmen. Sie diirffen keine unausge-
schidumten Bereiche (Lunkerstellen) und keine Verdichtungen (Schlieren) aufweisen. Der Schaum darf
keine Hautreizungen ausldsen und darf keine beldstigenden Geruch haben. Die Oberflache der Form-
teile mul offen bzw. pords sein, um ausreichende Atmungsaktivitdt zu gewihrleisten. Dies kann
sowoh! durch die Schaumrezeptur als auch durch mechanische Nachbehandlung der Formteile
erreicht werden. /

This material is a flexible, open-cell polyether foam whose composition and properties shall be
haronized on the application (clause 2). This particularly applies to its fatigue resistance, permanent
set, humidity ageing and loss of elasticity. The components manufactured from this foam must be
uniformly in foam structure, cell size and mechanical properties and must conform to each other.
Unfoamed areas (voids) and densifications (streaks) are not permissible. The foam shall not cause
skin irritations or have an offensive odour. The surface of the moulding shall be open respectively
porous to ensure sufficient breathing activity. This can be obtained either by the formulation of the
foam-or by mechanical post treatment of the mouldings.
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soLL/ 1ST/
Specified value Actual value

4.2.1.2 Werkstoff / Material PUR-Schaum auf

: Polyetherbasis /

Polyurethane foam
based on palyether

4.2.1.3 Dicke / Thickness

nach/to GME 60 303 - 2E - (8,5£0,5 mm

4.2.1.4 Dichte / Density

nach/to GME 60 283, Teil/Part 1 (38 + 3) ka/m?

4.2.1.5 Stauchhérte / Compression Load Deflection

nach/to GME 60 283, Teil/Part 8

4.2.1.5.1 Anlieferungszustand / As received condition 2 bis/to 4 kPa

4.2.1.5.2 Nach HeiRdampfalterung / After Humidity Ageing

nach/to GME 60 283, Teil/Part 5- E -

Anderung gegeniiber den Werten im Anlieferungszustand /

Change in relation to the values as received condition 30 % max

4.2.1.6 Druckverformungsrest / Compression Set

nachfto GME 60 283, Teil/Part 4 - B2 -

4.2.1.6.1 Anlieferungszustand / As received condition 20 % max

4.2.1.6.2 Nach HeiRdampfalterung / After Humidity Ageing

nach/to GME 60 283, Teil/Part 5-E -

Anderung gegeniiber den Werten im Anlieferungszustand /

Change in relation to the values as received condition 30 % max

4.2.1.7 Zugfestigkeit / Tensile Strength

nach/to GME 60 283, Teil/Part 2 -

Normprobekdrper S2-/Dumb bell test piece S2-

4.2.1.7.1 Anlieferungszustand / As received condition 100 kPa min

4.2.1.7.2 Nach HeiBdampfalterung / After Humidity Ageing

nach/to GME 60 283, Teil/Part 5 - E -

Anderung gegeniber den Werten im Anlieferungszustand /

Change in relation to the values as received condition 30 % max

4.2.1.8 ReiRdehnung / Elongation at Break

nach/to GME 60 283, Teil/Part 2 -

Normprobekdrper S2-/Dumb bell test piece S2-

4.2.1.8.1 Anlieferungszustand / As received condition 250 % min

4.2.1.8.2 Nach Heildampfalterung / After Humidity Ageing

nach/to GME 60 283, Teil/Part 5 -E -

Anderung gegeniiber den Werten im Anlieferungszustand /

Change in relation to the values as received condition 30 % max
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