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Werkstoff-Entwicklung fur Werkstoﬂ:e
1 Werkstoff:

Karosseriepappe verformbar mit Thermoplast gebunden, Oberfliche gem#B Zeich-
nurigsangabe, glatt oder genarbt, lackiert oder unlackiert, wahlueise mit
Deckwerkstoffen z.B. Folie, Textilwerkstoff oder mit anderen Beschichtungen
kaschiert.

Der Werkstoff mlrd eingesetzt flr gering verformte Teile z2.B. Abdeckungen,
Seitenverkleidungen usw.

3 Bemerkung:

Freigabemuster, flir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser
Vorschrift geprift und von der Produktentwicklung und Konstruktion ge-
nehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bel beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vnrzulegen
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Produkientwicklung und Konstruktion

Fir die Prifungen nach Pos. 4.2 bis 4.8,2 werden bei lackierten Teilen
Probekdrper einschlieB8lich Lackierung verwendet. Bei partieller Kaschierung
der Oberseite gelten fiir die verbleibenden lackierten Bereiche auch die
Anfarderungen an die Lackierung gem#B Pos. 4.12.1 bis 4.12.4.2.
Aufkaschierte Werkstoffe sind fir die Prifungen nach Pos. 4.2 bis 4.8.2

von der Ober- und/oder Rilckseite vorsichtig vam Tragerwerkstaff zu ent-
fernen. Pos. 4.9 bis 4.11 werden grundsitzlich am zeichnungsgerechten
Zusammenbau ermittelt. Fiir diese Priifungen sind Probekdrper einschlieflich
Lackierung bzw. Kaschierung zu verwenden.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Veranf_wo[-fung dafir,
AF far Archiv dofl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriffen erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten_ Serienlieferung ist -
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die Spezifikationen erfollt werden.
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Werkstoff

Dicke nach GME 60 3032 - 1 A

0

Rohdichte nach GME 60 352 =

Feuchtigkeitsgehalt nach GME &0 351 -

Wasseraufnahme nach GME 60 351 - G =

Dickenguellung nach GME 60 351 - G -

Berstfestigkeit nach GME 60 348 -

Formbest&indigkeit nach GME &0 327 -

W5lbhtihe in einer Richtung
Wglbhdhe in beiden Richtungen zusammen

Geruchsverhalten nach GME 60 276 -

A1
B 1

Entflammbarkeit nach IS0 3785

Brennrate

Fliichtigkeit organischer Bestandteile
nach GME 60 326 - B = (+50°9C) -

Anforderungen an die Lackierung

48 h Lagerung bei +100°C t 2,5 K

S oL L

Pappe auf Zellu-
losefaserbasis,
mit Thermoplast
gebunden, Ober-
flache gemaf
Zeichnungsangabe

siehe Teilezeich-
nung

0,90 bis 1,2 g/cm

4 bis 7 Massen-
anteil in %

12 Massenanteile
in % max

15 % max

4 MPa2 min

€ % max

12 % max

] Note S5 min

250 mm/Minute max

S0 % min

Keine Ver&nderun-
gen, die den Ge-
brauchswert und
die Verwendbarkei
nachteilig beein-
flussen
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