ADAM. OPEL Techn. Lieferbedingungen ;M 7201 00

itumenpa
Werkstoff-Entwicklung FU[‘ WerI(S"'Oﬂ:e o
1 Werkstoff:

Bitumenpappe beidseitig mit glatter Oberfliche, als Plattemmaterial
oder formgepreBt, Ober- bzw. Riickseite gem#B Zeichnungsangabe z. B. mit
PUR-Schaum oder anderen Werkstoffen kaschiert.

2 Verwendungszweck :

Der Werkstoff wird eingesetzt im Innenraum als Plattenmaterial und fir
gering verformte Teile, z. B. Abdeckung Liegeriicken.

Freigabemuster, fiUr die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser
Varschrift geprift und von der Produktentwicklung und Konstruktion ge-
nehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Honstruktion vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

'
i

Produktentwicklung und Konstruktion

Fiir die Priifungen nach Pos. 4.2 bis Pos. 4.9.2uwerden bei kaschierten Zussmmen-
bauten der aufkaschierte Werkstoff vorsichtig vom Tr@gerwerkstoff entfernt.
GBeruchsverhalten Pos. 4.10, Entflammbarkeit Pas. 4.11 und Flichtigkeit org.
Bestandteile Pos. 4.14 werden grundséitzlich am zeichnungsgerechten Zusammen-
bau ermittelt.

Fiir diese Priifungen sind Probekdrper einschlieBlich Kaschierung zu verwenden.

e Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lisferant die Yerontwortung dofir,
i fOr Archlv daf} die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfGlit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung Iist
| vnaufgefordert ein Profbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dofi die Speziﬁkotionen erfGllt werden,
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Werkstoff

Picke nach GME 60 303 - 1A -
Rohdichte nach GME 60 352 -

Feuchtigkeitsgehalt mach GME €0 351 -

Wasseraufnahtme nach GME 60 351 -B-

Bitumenpehalt nach GME 60 353

"Berstfestigkeit nach GME 60 348 -

Formbest&ndigkeit nach GME 60 327 -

Wélbhdhe in einer Richtung
Wolbhdhe in beiden Richtungen zusammen

JTemperaturbest&ndigkeit nach GME 60 307 -2G-

MaBliche Ver@nderung in einer Richtung

MaBliche Versnderung in beiden Richtungen
zusammen

Geruchsverhalten nach GME 60 276 -

A1 -
B 1

Entflammbarkeit nach IS0 3795

Brennrate

Temperaturbestindigkeit des Fertigteils

(Temperatur-/Klimabeanspruchung)
geprift wird das Fertigteil, Prifbedin-
gungen gsiehe Teilezeichnung.

Kaschierung

Fiir die Deckwerkstoffe, sowie die Hafiung
der Deckuerkstoffe auf Pappe gelten die
in den Teilezeichnungen festgelegten
Techn. Lieferbedingungen fir Werkstoffe.

Fliichtigkeit organischer Sestandteile
nach BME 60 326 - B - (+900C) -

Reflektometerwert

Sogill
Bitumenpappe als
Plattenmaterial
oder formgepreBt
wahlwueise gem3B

Zeichnungsangabe
kaschiert

siehe Teilezeicﬁnung
0,95 bis 1,2 g/cm°
3 bis 6w, in %

20 uy in % max

20 bis 30 uiin %

2,2 MPa min

6 % max

10 % max

3,5 % max

0,8 % max

}Nute 5mn (D

250 mm/Minute max

siehe Angaben auf
der Teilezeichnung,
wenn Prifung
erforderlich

90 % min
'mi=MassenantEil in %
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