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Produktentwicklung und Konstruktion
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ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen ™ 7210 00
Werkstoff-Entwicklung ]EU r We rl(sfoﬁe Bitumenpappe
1. blerkstoff:
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Pappe dient z.B. als Einh#ingestreifen von Polsterbeziigen bei Fahrzeug-
sitzen.

Bemerkung:
== =

—_—===m==
Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, milssen nach dieser
Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklumg und Konstruktion
penehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.,
Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion varzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Ist 5011
fSnforderungen:
Dicke nach GME 60 303 - 1 A - siehe Teilezeichnung
Rohdichte nach GME 60 352 - 1,0 £ 0,15 g/em3 (0)
Feuchtigkeitsgehalt nach GME 60 351_-_ 3 bis € Gew.~%
Wasseragufnahme nach GME 60 351 - G - 25 Gew.-% max
Bitumengehalt nach GME 60 353 - 15 bis 20 Gew.-% (3)
Berstfestigkeit nach GME 60 348 - 2,2 MPa min

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfGllt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dafl die Spez{fikcﬁonen erfillt werden.
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Formbestindigkeit nach GME 60 327 -

WElbhiihe in einer Richtung

Wilbhdhe in beiden Richtungen zusammen

Temperaturbestdndigkeit nach GME 60 307 - 2G -

MaBliche Verdnderung in einer Richtung

MaBliche Verdnderung in beiden Richtungen zusammen

Geruchsverhalten nach GME 60 275 -

——
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Entflammbarkeit nach IS0 3795
Brennrate

Die nachfolgenden Prifungen sind erforderlich,
wenn die Pappe in Verbindung mit Polsterbezigen
zum Einsatz kommt.

Biegefdhigkeit

Ein Probestreifen der GriBe 100 mm x 15 mm wird
nach beiden Seiten mit gleichem Abstand Ober
einen Dorn, dessen @ das 4-fache der Werkstoff-
dicke betriagt, gebogen bis sich die Enden des
Probestreifens beriihren.

Spaltfestigkeit in Anlehnung an GME 60 349 -

Praobekirper der Pappe = (50 Y Dmnx (205 1) |
Synthetischer Klebstoff (Cyanacrylat - Klebstoff)
Zur Priifung werden Priafkdrper aus Vierkantprofil-
stiicken hergestellt. Hierzu wird Vierkentprofil-
rahr aus 05 1010 NO oder QS5 1010 TO mit den
Abmessungen (40 - 1)mm x (20 % 1) mm und einer
Wandstirke von (2 - 0,2)mum bendtigt. Die Linge
der Profilsticke betrdagt (50 % 1)mm. Ein Prif-
kiirper besteht aus zwei Profilsticken zwischen
deren Schmalseiten (50 x 20)mm der Probekrper
(Pappe) geklebt wird. Die Spaltfestigkgit+kann

15 Minuten nach der Verklebung bei +23°C - 5K
gepriift werden.

Soll

6 % max

10 % max

0,5 % max

0,8 % max

:] Note 5 min <:>

250 mm/Minute max

Pappe darf nicht
blittern.und nicht
brechen

L50 N min
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