ADAM OPEL
Aktiengesellschoft

Werkstoff-Entwicklung

Techn. Lieferbedingungen
fir Werkstoffe

™ 7212 00
Bitumenpappe

@

1. Werkstoff:

2 Verwendungszweck :

e Bemerkung:

Produktentwicklung und Konstruktion

Go1 Wlerkgtoff

ba2 Dicke nach GME &0 303 -1A-

4.3 Rohdichte nach GME 60 352 -

Bitumenpappe, Oberfl&che (einschlieBlich Schnittkanten) mit PVC=Lack, Farbe
transparent oder schwarz, versiegelt.

Pappe flir Luftfiihrung im Motorraum

Freigabemuster, flir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser Vor-
schrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion genehmigt
sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.
Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Varschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefaordert dem Abnebmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,
bever die Abweichung in der Lieferung einsetzen kanm.

4.4  Feuchtigkeitsgehalt nach GME 60 351 -
4.5 Wasseraufnahme nach GME 60 351 - G -
4.6 Dickenguellung nach GME 60 351 - B -
4.7 Berstfestigkeit nach GME 60 348 -

4.8 8itumengehalt nach GME 60 353 -

Soll

Bitumenpappe, Ober-
fliche mit PVC-Lack
versiegelt

siehe Teilezeichnung
1,0 bis 1,3 g/cm3

3 bis 6 Bew.-%

10 Gew.-% max

5 % max

4 MPa min

15 bis 30 Gew.-%

1 nen erled.

Unbeschadet etwoiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
AF tur Archiv dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfilll. Musiern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
| unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daf3 die Spez'riikotionen erfillt werden,

joao
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h.9c>

4.9.1

4.9.2

4.10.1

.10.1.1
L.10.1.2

L.10.2

L.10.3

La10.3.1

L.10.3.2

Lao10.3.3

G.10.3.4

G.11

4.,11.1

Formbesténdigkeit nach GME 60 327 -

Wilbhdhe in einer Richtung

Wdibhdhe in beiden Richtungen zusammen

Priifung des Fertigteils

Fir die folgenden Priifungen wird das Fertigfeil
gem3B@ Teilezeichnung verwendet.

Die Priifung erfolgtnjegeils nach Angleichung der
Probekdrper auf +23C - 5 K.

MaBliche Verinderungen bzw. Gewichtsdnderungen
werden gegeniber der nicht ausgelagerten Probe-
kdrper (Anlieferungszustand) ermittelt.

(thz)h Lagerung bei -38°c £ 3K anschlieBend
(zufz)h Lagerung bei +115°c ¥ 2,5 &

MaBliche Ver@nderung in Richtung der gréBten
Abmessung

MaBliche Veranderung senkrecht zur Rightung
Pos. 4.10,.1.1

Sonstige Verdnderungen

anschlieBend an die Prifung Pos. 4.10.1

(hauz)h Lagerung bei +40%¢ £ 3K und (9533)%
rel. Luftfeuchtigkeit,

MaBliche Verdnderung in Richtung der griBiten
Abmessung

MaBliche Verdnderung senkrecht zur Richtung
Pos. 4.10.3.1

Gewichts&nderung

Sonstige Verdnderungen

Salzspriihnebelpriifung in Anlehnung an
GME 60 206 - £ -

MaBliche Verdnderung in Richtung der griéBSten
Abmessung

t+

So1l11l

6 % max

10 % max

- 1 % max

- 1% max

keine VerBnderungen,
die die Verwendbar-
keit und den BGe-
brauchswert der
Luftfihrung nach=
teilig beeinflussen.

i1+

1+

4 Gew.-%

siehe Pos. L4L.10.2

+ 1% max
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