ADAM OPEL AG Techn. Lieferbedingungen

WerkstoffTE:twicklung far Werkstoffe TM 750900
- Abdeckfolie /
Material-Development ENGINEERING Cover Foil

and Testing MATERIAL SPECIFICATION

1 Werkstoff / Material

Polyethylen - Folie, beidseitig antihaftend ausgerustet. /
Polyethylene - foil, on both sides antiadherent.

2 Verwendungszweck / Application

Folie zur Abdeckung von kiebstoffbeschichteten Werkstoffen wahrend des Transportes und der Lagerung /
Fail for covering of adhesive coated materials during transport and storage

3 Bemerkung / Note

Freigabemuster, fur die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser Vorschrift gepraft werden und ven der
Produktentwicklung genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. Bei beabsichtigter Abweichung von
dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert den
Abnehmer mit einer Dokumentation Uber alle vorgesehenen Veranderungen zu informieren. Auf Anforderung
sind Prifmuster in der ge#inderten Ausfihrung zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die
Produktentwicklung vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann. /

Samples of components or material released to this specification shaill be tested for conformity with the
requirements of this specification and approved by Product Engineering prior to commencement of delivery of
bulk supplies. In the event of any intentional deviations from the requirements of this specification or the
previously released samples, it is the sole responsibility of the supplier to inform the purchaser unsolicited with
a documentation of all such deviations. Upon request the supplier shall submit samples of the changed version
for reapproval by Product Engineering prior to commencement of delivery of deviant bulk supplies.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt de%aram die Verantwortung daflr, da8 die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfalit.

Ein Prufbericht mit zahlenmagigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbst ist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
fOhrungsanderung mitzugeben.

Despite spot checks possibly perfromed by Opel, it is the supplier's responsibility that the delivered parts are in line with the Opel dra-
wings. Deliveries of samples, first off-tool parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a test report
showing the test results in terms of figures.
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TM 750900

SOLL/ IST/
Specified value Actual value

4 Anforderungen / Requirements

4.1 Werkstoff / Material
PE-Folie, beidseitig
antihaftend ausge-
ristet. / PE-foil, on
both sides
antiadherent.

4.2 Flichengewicht / Weight per Unit Area

nach/to GME 60 301 - 45 g/m?2 min

4.3 Dicke / Thickness

nach/to GME 60 303 - 1A - 0,05 mm min

4.4 Festigkeit/ Strength
Die Festigkeit der
Abdeckung muf3
héher sein als ihre
Haftung auf der
Unterlage / The
strength of the cover
shall be higher than
the adhesion on the
substrate

4.5 Priifung der Abdeckfolie auf nachteilige

Bestandteile / Tests of Cover Foil for Contaminants

Je ein grundiertes und ein phosphatiertes Blech aus QS 1010ZL | Auf der decklackier-

der Gréie (250x100) mm wird mit beiden Seiten der zu prufenden | ten und grundierten

Abdeckfolie jeweils (521) s kraftig abgerieben. Anschliefend wird { Cberfléche darf

das grundierte Blech produktionsmaRig decklackiert (Decklack | keine Kraterbildung

entsprechend des Einsatzortes) und das phosphatierte Blech pro- | oder sonstige nach-

duktionsmanig grundiert. Danach erfolgt die Beurteilung. / teilige Verandereung

One primed and one phosphated steel test panel to QS 1010ZL | entstehen/

with the dimension (250x100) mm shall be vigorously rubbed for | The painted or

(5£1) s with one side of the cover foil and then for (5t1) s with the | primed surface shall

other side. Than the primed test pane! so treated shall be painted | have no pitting or

to the relevant production conditions (paint: dependand upon |other adverse

manufacturing plant) and the phosphated test panel so treated | changes

shall be primed to the relevant production conditions and than

evaluted.
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