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Aktiengeselischaft Selbstklebende
Werkstoff-Entwicklung fUr Werksfoﬂ:e Dampfungsplatten

Produktentwicklung und Konstruktion

MF tir Archiv

19 nein erled.

1. Werkstoff:
Bitumengetrénkte Filzpappe mit D&mpfungsbelag, die einseitig selbstklebend
ausgeriistet ist. Die Klebstoffseite ist mit Abdeckpapier mach TM 7503 0O
oder einem gleichwertigen Werkstoff belegt.

2. Verwendungszweck :
Der Werkstoff wird zur Hﬁ:perschalldémpfung,an 4arogsgerieteilen eingesetzt,
z.B. an Seitenwand Heckraum.

3. Bemerkung:
Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, wissen nach dieser
Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstrukticn ge-
nehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.
Bei beabsichtigter Abweichung ven dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

I st Soll.-

be Anforderungen:

4.1 Flichengewicht 2,5 kg/m? max
gemessen mit einer Waage der
Genauigkeit ¥ 1 g

L.2 Dicke 2,0 mm max
gemessen mit einer Schieblehre

4.3 Prifung im Anlieferunoszustand

k.3.1  Hichstkraft _ nach GME 60 325 - N - 80 N/cm min

L.3.2 Weichheit nach GME 60 255, Teil 1- 10 mm min
Uberstand des Probek@rpers 200 mm

Unbeschodet etwoiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trigt der Lieferant die Verantwortung dafir,
dafi die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfollt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist /

unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dafl die Spezifikationen erfllit werden.
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0,06 min
0,17 min
0,06 min
0,025 min

Werkstoff darf
nicht abrutschen

Siehe Pos. 8 der
GME 60 295, Teil 6

30 N/3cm Breite min
40 N/3cm Breite min

keine Kraterbildung
oder sonstige nach-
teilige Veranderun-
gen

Der Decklack muB
auf der Werkstoff-
gberseite einen ge-
schlossenen Film
bilden. Lackver-
farbung ist nicht
zuldssig.

] Note 5 min @

L4 Priifung an der verklebten Démpfungseplatie

Lob,1 YEEJ;E§EE§EEEE nach GME 60 295, Teil &4 -
Abweichend vom Prifverfahren:
Der ProbekSrper wird auf ein Prifblech aus
QS 1010 20 geklebt und mit einer Stahlrolle
von 50 mm Breite und (2000 % 20)g Masse
angedriickt und ohne zus&tzliche Aufschmelz-
bedingungen gepriift.

bob,1.1 0%c

o

G.4.1,2 +209C - 200 Hz -

4.b.1.3  +409C

b.b,1.6  +60°0C

4.4,2 Wsrmestandverhalten nach GBME 60 295, Teil 5-

C) E1 und E2 -

Jjedoch ohne zusgtzliche Warmebelastung

L,4.3 Kéltebesténdigkeit nach GME 60 295,

Teil 6 - D und E -
bob.b Haftung nach GME 60 295, Teil 9 - X =
L.kt 1 A
L.ob,4.2 B
4,5 Priifung auf Silikon nach GME 60 295,

Teil 11 = X =
L. G Uberlackierfahigkeit nach GME 60 295,
Teil 13 - X -
L.7 ® Geruchsverhalten nach GME 60 276-
Zur Prifung werden die Probek@rper nach
GME B0 295, Teil 5-8- auf Prifbleche
aus 0S5 1010 ZO aufgeklebt.
L.7.1 A2 -
L,7.2 B2 -
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