DA OFEL Techn. Lieferbedingungen T 7801 00
of. HeiBaufschmelzbare

Werkstoff-Entwicklung fu r We rksfoﬂ:e Dampfungsplatten

1. Werkstoff:

HeiBaufschmelzbares Plattenmaterial auf Bitumen-Kunststoffbasis.

2. Verwendungszweck :

Die Platten werden u.a. zur Kirperschallddmpfung von Bodenblechen einge-
setzt. Der Einbau erfolgt durch HeiBaufschmelzen.

Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser
Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion ge-
nehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Produktentwicklung und Konstruktion

Ist So11l
4. Anforderungen:
4.1 Fldchengewicht 4,5 kg/m2 max
ermittelt mit einer Waage der Genauigkeit I 19
4.2 Dicke
gemessen mit einer Schieblehre 2,5mm max

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tr&gt der Liofarant die Vnrum:\»var.‘mnq dafor,
MF for Archiv | daB die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfllit. Mustern sowle Teilen einer ersten Serienlieferung ist
rod | vnaufgefordert ain Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dafl die Spcziwzafionen erfGllt werden,

a nein orle ~
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Priifung im Anlieferungszustand

Hichstkraft nach GME 60 325 = N =

Lengs (Fertigungsrichtung)

Quer

Soll

]ZU N/cm min

40 mm min

Siehe Pos. 7
der GME 60 295,
Teil 2

oder - B -

Haftung nach GME 60 295, Teil 9 - X «

Verfahren B

oder X -

Beruchsverhalten nach GME 60 276 -

Zur Priifung werden die Probekdrper nach
GME 60 295, Teil 5 - C - auf Prifbleche

aus QS 1010 ZL 20 Minuten bei +105°C % 2,5 H()

aufgeschmolzen.
A2 -

B 2 -

Bei 200 Hz - O,711min

erkstoff darf nicht
mehr als 25 mm
abrutschen

Siehe Pos. 8
der GME &0 295,
Teil 6

Werkstoff darf sich
nur durch Zerstiren
abl&sen lassen.

1,1 mm max

Werkstoff muB sich
den Einprdgungen

des Priifbleches
vollflachig anpassen

] Note 3 max
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