ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen T™ 7802 0D

Aktiengesellschoft
. . HeiBaufschmelzbare
Werkstoff-Entwicklung fU r We rks'l-oﬂ:e DampFfungsplatten

1e etk atoff:

HeiBaufschmelzbares Plattenmaterial auf Bitumen-Kunststoffbasis mit einem
HeiBschmelzklebstoff auf der einen und einer Versiegelung auf der anderen
Seite.

2. Verwendungszweck :

Die D&mpfungsplatten werden zur Kirperschallddmpfung von Tliren eingesetzt.
Der Einbau erfelgt durch Aufschmelzen auf die Tirhaut, wobei als Haftgrund
Rostschutzgrundierurng L D00 0209, Punktschweifigrundierung L 000 D432 oder mit
Zinkstaubfarbe einseitig beschichtetes Band und Blech aus weichenm unlegierten
St&Rlen nach 0S 1010 ZZ vaorhanden sein kann.

3. Bemerkung:

=Essss=s=si=

Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser
Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion ge-
nehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Kenstruktion verzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Produktentwicklung und Konstruktion

Ist Soll

k. Anforderungen:

Fiir die in Pos, 4.1 ond 4.2 angefiihrten

Prifungen sind die Probekdrper vor der

Prifung nach GME 60 300 - B2 - vorzube-

handeln
b1 Flachengewicht . 4,5 kg/mz max

ermittelt mit einer Waage der Genguigkeit - 1g.
4,2 Dicke

gemessen mit einer Schieblehre 3,0 mm max

| Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trGgt der Lieferant die Verontwortung dafir,
WF for Archiv dofi die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer erstan Serienlieferung ist
- unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichilich ist, dof} die Spezifikationen erfillt werden.
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B
4.3.2

L.3.3

L,5.3

4.5.6.1
4.5.6.2

Aufbau

HeiBschmelzklebstoff

Versiegelung zur Verringerung der Blockfestigkeit
und zur Gewdhrleistung der Phosphatierungs-und
Tauchgrundbesténdigkeit

Priifungen im Anlieferungszustand

Hichstkraft nach GME 60 325 - N -

e — o~

__________ y’

Tet1 3 - x12 a22
1)zus§tzlich Priifblech aus 0S5 1010 ZZ
2)

jedoch mit Anrollen wie bei B

Priifungen an der aufgeschmolzenen DdEmpfungsplatte

Wsrmestandverhalten nach GME 60 255, Teil 5 - A12 X -
1)zusétzliche Priifung mit Priifblech gus QS 1010 2ZZ
K&ltebestandigkeit nach GME 60 295, Teil 6 - B H1)

1)uder Prifbleche aus QS 1010 ZZ, Aufschmelz- und

Priifbedingungen entsprechend "G" aoder "HY

Teil 8

Die Probekdrper werden auf die entsprechend varbe-
handilten Prifbleche von gusgeichender GriBe
(30 = 2) Minuten bei +170°C - 2,5K aufgeschmelzen

A2
B 2

Soll

musters helegt

15 N/cm min

30 mm min

S5iehe Pos. 6.2

Bei 200 Hz - O,
kein Abrutschen

der Plattie

Siehe Pos.

40 g/m2 max

Siehe Pos.

}Nnte 3 max

Durch Infrarot-

aufnahme des Erst-~

Siehe Pgs. 7 der
GME RO 295, Teil 2

GME 60 295, Teil 3

8.2 nach
EME &0 295, Teil 6

7 nach
GME 60 2385, Teil 8

der

11 min
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I st 5all
4.5.7 Entflammbarkeit nach IS0 3795
C) Zur Priifung werden die Probekdrper mit den Ab-
messungen (354%2)x(100%0,5)mm suf Priifblechs
gleicher GriBe (Dicke ={1*0,Zwn) aus Q5 1010 Z0
(22%1)Minuten bei +1709C ¥ 2,5 K im Warmeschrank
aufgeschmglzen.
Brennrate 250 mm/Minute max
L.5.8 Flichtigkeit organischer Bestandteile
@ nach GME 60 326 - B8 - (+70°C) -
Zur Priifung werden die Probekdrper auf Priifbleche
von ausreichender GréBe aus 0S5 1010 Z0 (20%1)Min.
bei +170°C ¥ 2,5 K aufgeschmolzen.
Reflektgmeterwert - 80 % min

5. -Zusdtzliche Forderungen:

Zugelassene Lleferanten siehe Freigabe oder Freigabe der TEllezemhnungen.

5.2 Weitere Angaben siehe Teilezeichnungen.

Produkientwicklung und Konstruktion

5.3 Lagerf&higkeit

Nach Wareneingang beim Verbraucher muB der Werkstoff mindestens 6 Monate
bei Temperaturen zwischen +5 und +359¢ gelagert werden kdnnen, ohne daB
sich die Anforderungen entsprechend Pgs. 4 &ndern.

S.h Homogenitat
Der Werkstoff muB frei sein von griberen Einschliissen oder sonstigen die
Verarbeitung st@renden Verunreinigungen.

5.5 Kennzeichnung
Die Dimpfungsplatten miissen so gekennzeichnet sein, daB sich die Klebstoff-
seite eindeutig von der Seite der Versiegelung unterscheidet.

5.6 Die Dampfungsplatte darf bei der Fahrerprobung sowie im sp&teren Betrieb
keinen AnlaB zu Berduschbeanstandungen geben,

5.7 Abfallbeseitigung

Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie 122.
5.8@ Umwel tschutz nach QU DOC D01 -~ Cadmium.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferant die Vercntwortung dafir,
MF tir Archiv dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfilit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist ,

o e erled unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daBl die Spezifikationen erfillt werden.
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