ADAM OFEL Techn. Lieferbedingungen | ™ 7802
Aktiengesellschoft HeiBaufschmelzbare
Werkstoff-Entwicklung fur Werksfoﬁe Dampfungsplatten

1. Werkstoff:

Wollfilzpappe, Bitumen impr#gniert, kaschiert mit thermoplastischem
Belag, heiBaufschmelzbar.

2. Verwendungszweck :

Die Platten werden zur Kirperschalldimpfung gem#B Zeichnung eingesetzt.

Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nsch dieser
Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion ge-
nehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beahsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Hemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Produkteniwicklung und Konstruktion

I st Soll
e Anfarderungen:
4.1 Flichengewicht gesamt (s 0,5) kg/m2
ermittelt mit einmer Waage der b
Genauigkeit I g
La.2 Dicke
gemessen mit einer Schieblehre
4.2.1 Gegamtdicke (,20,5) mm
4.2.2 Dicke der Pappe 1,5 mm min
L3 Priifung im Anlieferunagszustand
4.3.1 Blockfestipkeit nach GME 60 295, siehe Pos. 7 der
Teil 2 - 8 - GME 60 285, Teil 2

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dofdr,

MF fur Archiv defl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvarschriften erfullt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist ;.-‘
e eried. | unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dafi die Spezifiikclﬁonen erfiillt werden.
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Priifung der aufgeschmolzenen Dampfungsplatte

~-A gder B-

Haftung nach GME 60 295, Teil 9 - X -
Verfahren B

Zur Prifung werden die Probekiirper auf Priif-
bleche won ausreichender Grife aus QS 1010 Z0,
(20 ¥ 1)Minuten bei +105°C ¥ 2,5 K aufge-
schmalzen.

A2 -
B2 -
Entflammbarkeit nach IS0 3795

EU;'EEEFGHE'EE;Hen die Probekdrper mit den
Abmessungen (354 % 2) x (100 ¥ 0,5)mm auf
Prifbleche gleicher GriBe (Dicke =(1iD,2) mm )
aus QS 1010 Z0 (20 % 1)Minuten bei +1059C%2,5K
im Wdrmeschrank aufgeschmolzen.

Brennrate

Zur Prifung werden die Probek&rper auf Prif-
bleche von ausreichender GrdBe aus 0S5 1010 Z0
(20 ¥ 1)Minuten bei +105°C ¥ 2,5 K aufge-
schmolzen.

Reflektometerwert

Ist

So1ll1l

A

Bei 200 Hz - 0,12min
kein Abplatzen vom
Blech ader RiBbil-
dung

Werkstoff darf sich
nur durch Zerstdren
ablfisen lassen.

1,5 mm max
Werkstaff muB sich
den Einprdgungen des

Priifbleches voll-
fldchig anpassen

:] Note 3 max

250 mm/Minute max

80 % min
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