ADAM OPEL
Aktiengeselischaft

Werkstoff-Entwicklung

Techn. Lieferbedingungen
for Werkstoffe

™ 7804 0OC

HeiBaufschmelzbare
Damfpungsplatten

1. Werkstaff:

2. Verwendungszweck :

Produktentwicklun'g und Konstruklion

b1 Fl&chengewicht
keit =1 g
4.2 Dicke

HeiBaufschmelzbares Plattenmaterial auf Bitumen-Kunststoffbasis.

Zur K8rperschellddmpfung des Unterbodens, des Getriebetunnels und
sonstiger Stellen, wo ein hoher Verlustfaktor gefordert wird. Der
Einbau erfolgt durch HeiBaufschmelzen.

Freigabemuster, flir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser
Vorschrift geprift und von der Produktentwicklung und Konstruktion ge-
nehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei besbsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

ermittelt mit einer Waage der Genauig-

gemessen mit einer Schieblehre

bo3 Prifung im Anlieferungszustand

Lo3.1 Hochstkraft nach GME 60 325 - N -

L.3.1.1 L#ngs (Fertigumgstichtung)

L.3.1.2 Quer

L.3.2 Weichheit nach GME 60 285, Teil 1

L.3.3 Blockfestigkeit mach GME 60 295, Teil 2 - B -

I st Saol1l1’

(6,5%0,5) ka/m°

4,0%0,5) mm

50 N/cm min

30 mm min

Siehe Pos. 7 der
GME &0 295, Teil 2

MF for Archiv

1@ nein erled.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen trégt der Lieferant die Verantwortung dofur, )
dofl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfullt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist |
unoufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dafl die Spezifikotionen erflllt werden. i
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L.k Priifung an der aufgeschmolzenen
Dampfungsplatte

Lob.1 Verlustfaktor nach GME 60 295, Teil 4 - 1 -

L k.2 Warmestandverhalten nach GME 60 295, Teil 5

Lolie2.7 C 1 oder 2 -

boheZ2.2 D 1 oder 2 -

G.bo3 Kiltehest8ndigkeit nach GME €0 233,
Teil 6 - A gder B -
bbb Haftung nach GME 60 295, Teil 9 - X -

Verfahren B

Teil 12 - W -

C) Zur Priifung werden die Probekiirper auf Priif
vnn+ausreichander Erﬁﬂenags Qs 1010 Zo,
(20=1) Minuten bei +105 C=2,5K aufgeschmolz

bholbia741 A2 -
Lobh.7.2 B 2 -
L,4.8 Entflammbarkeit nach IS0 3795

C) Zur Prifung merdgn die Prugekﬁrper mit den
Abmessungen (354=2) x (100-0,5) mm auf
Priifbleche gleicher GroBe (Dicke =(1%0,Zmm)
im W&armeschrank aufgeschmolzen.

Brennrate

h.h.g(:) Fliichtigkeit organischer Bestandteile

nach GME 60 326 - B (+70°C)

bleEhe von ausreichendea ErﬁEe aus Q5 1010
(20=1) Minuten bei +105 C-2,5 K aufgeschmal

Reflek tometerwert

Lob.5 JTrittfestigkeit nach GME 60 235, Teil 10 - X - 1,3 mm max
b.b.6 Verformungsfihigkeit nach GME 60 295, Werkstoff mul sich

aus G5 1010 20 (20 % 1)Minuten bei +105°C%2,5K

Zur Priifung werden die Probekidrper auf Prif-

I1st Soll

Bei 200 Hz - 0,25 min

Werkstoff darf nicht
mehr als 25 mm azb-
rutschen.

Werkstoff darf nicht
rutschen.

kein Abplatzen vom
Blech oder RiBbildung

Werkstoff darf sich
nur durch Zerstiren
abldsen lassen.

den Einprigungen des
Prifbleches voll-
fldchig anpsssen.

bleche

ERN.

]Nate 3 max

250 mm /Minute max

Z0
Zen.

B0 % min
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