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Werksfoff’-Enfwicklung FU r Werkstoﬂe D&mpfungsplatten
1. Werkstoff:
Selbstklebende Dampfungsplatten auf Bitumen-Kunststoffbasis mit
Schutzabdeckung nach TM 7503 00 oder einem gleichwertigen Werkstoff.
2. Verwendungszweck:
Selbstklebende Dampfungsplatten, z.B. im Bereich des Tankes.
3. Bemerkung:
Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser
Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Kenstruktion ge-
nehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.
Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnebmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Gemehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzu-
legen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.
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4, Anforderungen:
S -ttt 14
Die nachfolgend aufgefiihrten Priifungen
werden ohne Schutzabdeckung, jedoch mit
anhaftendem Klebstoff durchgefiihrt.
b1 Fl8chengewicht 3,1 kg/m2 max
ermittelt mit einer Waage der
. iy *
Genauigkeit -1 g
4.2 Dicke 1,7 mm max
gemessen mit einer Schieblehre
b3 Priifung im Anlieferungszustand
b4o3.1 Hichstkraft nach GME 60 325 -« N - 18 N/cm min
43,2 Weichheit nach GME 60 295, Teil 1 - 50 mm min

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprabenprifungan tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
daf die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowia Teilen einer arsten Serienlieferung ist

unaufgefordert ein Prufbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dofl die Spezifikationen erfGilt werden.
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Priifung an der verklebten
Dampfungsplatte

Verlustfaktor nach GME 60 295, Teil 4 -

Abweichend von Prifverfahren:

Der Probekdrper wird auf ein Prifblech aus
05 1010Z0 geklebt und mit einer Stahlrolle
vom 50 mm Breite und (2000%20) g Masse
angedriickt und ohne zusdtzliche Auf-
schmelzbedingungen geprift.

Haftung nach GME 60 2595, Teil S - Z -

Z = Priifblech aus 0S5 1010 ZP
Verfahren A

Zur Priifuncg werden die Probek@irper nach
GME 60 295, Teil 5 ~« 8 - auf Prifbleche aus
GS 1010 Z0 geklebt.

A2 -
B2-
Entflammbarkeit nach IS0 3795

Zur Priifung werden die Probekdrper mit

den Abmessungen (354-2) x (100-0,5) mm

auf Priifoleche gleicher BriBe

(Dicke =(17D,2)mm) =us QS5 1010 Z0 geklebt.

Brennrate

I st So1ll

Bei 200 Hz-0,06 min

10 N/3 cm min

]ﬁote 3 max

250 mm/Minute max
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