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ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen
Aktiengeselischaft Heifverklebbare
Werkstoff-Entwicklung fur WerkaOH:e Démpfungsplatten
1. Werkstaff:
HeiBverklebbare Dampfungsplatte, selbstklebend, auf Bitumen-Kunststoff-
basis mit Abdeckpapier nach TM 7503 0D oder einem gleichwertigen Werk-
stoff.
2. Verwendungszweck:
Die Platten werden u.a. zur Kbrperschallddmpfung des Getriebetunnels
eingesetzt und nach dem Lackieren durch HeiBaufschmelzen aufgebracht.
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2| 3. Bemerkung:
% | ~° = ==========z
é Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser
< Varschrift geprift und von der Produktentwicklung und Konstruktion ge-
5 nehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.
o] Bei beahsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
5 verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Hemusterung
% und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,
E bever die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.
&
=
3 Ist Soll
21 & Anforderungen:
4.1  Flachengewicht (7 t 0,5) ka/m?
ermittelt mit einer Waasge der Genauigkeit * 1 g
4.2 Dicke (4,5 £ 0,5) mm
gpemessen mit einer Schieblehre
L.3 Priifung im Anlieferungszustand
4.3.1 Hochstkraft nach GME 60 325 - N - 20 N/cm min
k.3.2 UWeichheit nach GME 60 295, Teil 1 15 bis 30 mm
L.b Priifung an der aufgeschmolzenen Dampfungsplatte
L.4.1 Verlustfaktor nach GME 60 2395, Teil 4 - 1 - Bei 200 Hz - 0,25min
Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trigt der Lieferant die Verantwortung dofir,
MF fiir Archiv daf die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist ;
m‘ unavfgefordert ein Prifberichi mitzugeben, ous dem ersichtlich ist, dafl die Spezifikationen erflilt werden. '
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Lot,2

4.4.2.1

4.4.2.2

beli,3

beb.b

bobato1

L.b,b.2

L.4.5

L.4.5

@

bobo.B6.1
L.L.6.2

Lot 7

@

Wirmestandverhalten nach GME 60 285, Teil 5 -

C1 oder 2

D1 oder 2

Kdltebestd@ndigkeit nach GME 60 295, Teil 6-
’ A pder B

Haftung nach GME 60 295, Teil 9-X-

Verfahren A

Verfahren C

Priifung auf Silikon nach GME B0 295, Teil 11-X-

@gsgshsverhaltgg nach GME 60 276 =

Zur Priifung werden die Probekiirper auf Priif-
bleche von ausreichender GriRe aus QS 1010 ZO
(20 ¥ 1)Minuten bei +105°C ¥ 2,5 K aufge-
schmolzen.

A2 -
B2~

Entflammbgg&giﬁ nach IS0 3795

Zur Priifung werden die Prcbekdrper mit den Ab-
messungen (354 ¥ 2) x (100 % 0,5)mm auf Prif-
bleche gleicher Gr#Be (Dicke =(1 % 0,2)mm)

aus 05 1010 20(20 * 1)Minuten bei +1059C ¥ 2,5K
im Warmeschrank aufgeschmolzen.

Brennrate

Flichtipgkeit organischer Bestandteile

nach GME 60 326 - B - (+70°C) -

Zur Priifung werden die Probek&rper auf Prif-
bleche von ausreichender GréBSe aus Q5 1010 Z0
(20 £ 1)Minuten bei +105°C % 2,5 K aufge~
schmolzen.

Reflektometerwert

Soll

lerkstoff darf nicht
mehr als 10 mm abrut+
schen, keine Blasen-
bildung

lerkstoff darf nicht
abrutschen, ein-
reiBen, keine Bla-
senbildung.

kein Abplatzen vom

Blech oder RiBbil-
dung

10 N/3 cm Breite min

20 N/3 cm Breite min

keine Kraterbildung
oder sonstige nach-
teiligen Ver&nde-
rungen.

:]Nnte 3 max

250 mm/Minute max

80 % min
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