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ﬁﬁﬁ;ﬁseﬁ& TeChn' Lleferbed'ngungen HeiBaufschmelzbare
Werkstoff-Entwicklung hjr WerkaOH:e D&mpfungsplatten
1. Werkstoff:

HeiBaufschmelzbares Plattenmaterial auf Bitumen-Kunststoffbasis.

2. Verwendungszweck :

Die Platten werden u.a. zur Korperschalldi#mpfung von Bodenblechen einge-
setzt. Der Einbau erfolgt durch HeiBaufschmelzen.

3e Bemerkung:
e EEEEEREE
Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, miissemn nach dieser
Vorschrift geprift und von der Produktentwicklung und Konstruktion genebmigt
sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.
Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnebmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Produktentwicklung und Konstruktion

I st So1ll
L. Anfdrderungen:
oo sEsSm=
) 4.1 Flichengewicht (4 £ 0,5) kg/m?
ermittelt mit einer Waage der Genauigkeit ¥ 1 g
4.2 Dicke (2,5 ¥ 0,5) mm
gemessen mit einer Schieblehre
4.3 Priifung im Anliefarunqszustggg
b.3.1 HBchstkraft nach GME 60 325 - N - 20 N/cm min
4.3.2 Ueichheit nach GME 60 295, Teil 1 L0 mm min
4,3.3 §£955f55355551§ nach GME 60 295, Teil 2-B- Teile missen sich
leicht voneinander
léisen lassen.

| Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfaigenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferant die Verantwertung dafir,
MF fir Archiv dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serianlieferung ist /

o nem eried, unaufgefardert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die Spezifd‘kcﬁonen erfillt werden.
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Priifung an der aufgeschmplzenen Dampfungsplatte

Verlustfaktor nach GME 60 295, Teil &4 - 2 -

Haftung nach GME 60 295, Teil 9 - Y -

\Verfahren B

Trittfestigkeit nach GME 60 295, Teil 10-Y-

Verformungsfahigkeit nach BME 60 295, Teil 12-Y-

Geruchsverhalten nach GME 60 276 -

Zur Priifung werden die Probekidrper auf Priif-
bleche von ausreichender GrdBe sus QS 1010 Z0
(20 £ 1)Minuten bei +105°C ¥ 2,5 K aufge-
schmalzen.

R2 -
B2 -

Zur Prifung werden die Probekdrper mit den
Abmessungen (354 * 2) x (100 % 0,5)mm auf
Priifbleche gleicher GréBe (Dicke =(1%0,Zmm)
aus 0S 1010 Z0 (20 %t 1)Minuten bei

+105°C £ 2,5 K im Wirmeschrank aufgeschmalzen.
Brennrate

nach GME 60 326 - 8 - (+709C) ~

Zur Prifung werden die Probekdrper auf Prif-
bleche von ausreichender GriBe asus Q5 1010 ZO
(20 £ 1)Minuten bei +105°C % 2,5 K aufge-
schmolzen.

Reflektometerwert

}

Sgll

Bei 200 Hz - 0,11min

Werkstoff darf nicht
mahr als 25 mm ab-
rutschen

Kein Abplatzen vom
Blech oder RiBbil-
dung

Werkstaff darf sich
nur durch Zerstéren
ablisen lassen.

1,1 mm max
Werkstoff mul sich
den Einpr&gungen
des Prifbleches

vallfléachig an-
passen.

:] Note 3 max

250 mm/Minute max

B0 % min
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