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Aktiengesellschaft TeChn' Lleferbedlngungen HeiBverklebbare
Werkstoff-Entwicklung fU r We rksfoﬂ:e D&mp fungsplatien
1. Yerkstoff:
HeiBverklebbare Dampfungsplatte, selbstklebend, auf Bitumen-Kunststoff-
basis mit Abdeckpapier nach TM 7503 00 oder einem gleichwertigen Werk-
stoff.
2. Verwendungszweck :
EEEERERNEESEEEEESEs
Die Platten werden u.a. zur Kirperschalldémpfung des Getriebetunnels
eingesetzt und nach dem Lackieren durch HeiBaufschmelzen aufgebracht.
3. Bemerkung:
Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser
Varschrift geprift und von der Produktentwicklung und Konstruktion
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.
Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.
Ist Sog1ll1l
4, Anforderungen:
=== 3t
4.1 Flichengewicht (7 0,5 ka/m?
ermittelt mit einer Waage der Genmauigkeit % g
4.2 Dicke (4,5 £ 0,5) mm
gemessen mit einer Schieblehre
4.3 Prifung im Anlieferungszustand
4.3.1  Hichstkraft nach GME 60 325 - N - 20 N/cm min
4,.3.2 Weichheit nach GME 60 235, Teil 1 15 bis 30 mm
L. 4 Priifung an der aufgeschmolzenen Dampfungsplatte
t.4.1  Verlustfaktor nach GME 60 295, Teil & - 2 - Bei 200 Hz - 0,25 min
Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfoigenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
daf3 die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist I
uncufgefordert ein Prufbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dal die Spemsku‘honen erfiillt werden.
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L. L.2 yﬁggestandverhalten nach GME 60 295, Teil 5 -
L.ob.2.1 C3 -

L.b4,2.2 03 -

Lob,3 Kéltebestdndigkeit nach GME 60 295, Teil 6 - C -
bob,b Haftung nach GME 60 235, Teil 9 - Y -

oot Verfahren A

Lob,b,2 Verfahren B

L.4.5 Priifung_auf Silikon nach GME B0 295, Teil 11-v¥-
L.ot.b Geruchsverhal ten nach GME 60 276 -

Zur Priifung werden die Probek@rper auf Priif-
bleche von ausreichender GrRe aus QS5 1010 Z0
(20 ¥ DMinuten bei +105°c t 2,5 K aufge-
schmalzen.

L.b.6.1 A2 -
b.b,6.2 B 2 -
L.b.7 Entflammbarkeit nach IS0 3795

Zur Prifung werden die Probek@irper mit den
Abmessungen (354  2) x (100 & 0,5)mm auf
Priifbleche gleicher GrdBe (Dicke =(1tn,§hm)
aus Q5 1010 Z0 (20 ¥ 1)Minuten bei +1059Ct2,5K
im Warmeschrank asufgeschmalzen.

Brennrate

Fldchtigkeit organischer Bestandteile

nach GME 60 326 - 8 - (+70°C) -

Zur Priifung werden die Probekdrper auf Priif-
bleche von ausreichender GréBe aus QS 1010 Z0
(20 T 1)Minuten bei +105°C t 2,5 K aufge-
schmolzen.

Reflek tometerwert

Sol1l

Werkstaoff darf

10 mm max abrut-
schen, keine Blasen-
bildung

Werkstoff darf nicht
abrutschen, keine
Blasenbildung

kein Lésen vom

Blech oder RiBbil-
dung

10 N/3 cm Breite min
20 N/3 cm Breite min

keine Kraterbildung
gder sonstigen
nachteiligen Ver-
dnderungen

:]Nmte 3 max

250 mm/Minute max

80 % min
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