ADAM OPEL AG Techn. Lieferbedingungen

TEZ g f
Werkstoff-Entwicklung I;:;VIV:rEkES;"INZ TM 7830 00
. Dampfungsfolie /
Material-Development )
and Testing MATERIAL SPECIFICATION Sound Deadener Foil

1 Werkstoff / Material

Selbstkiebende Dampfungsfolie, aus modifiziertem Polyvinylacetat (PVAC), PVC-irei /
Self-adhesive sound deadener foil, from modified polyvinyl acetate (PVAC), free from PVC

2 Verwendungszweck / Application

Selbstklebende viskoelastische Dampfungsfolie, z.B. Dachdampfung. /
Self-adhesive visco-elastic sound deadener foil, e.g. roof damping.

3 Bemerkung / Note

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser Vorschrift gepriift werden und von der
Produktentwicklung und Konstruktion genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. Bei beabsichtigter
Abweichung von dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist der Hersteller vempflichtet,
unaufgefordert den Abnehmer mit einer Dokumentation Uber alle vorgesehenen Veranderungen zu
informieren. Auf Anforderung sind Prifmuster in der geanderten Ausfilhrung zur erneuten Bemusterung und
Genehmigung durch die PEK vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann. /

Samples of components or material released to this specification shall be tested for conformity with the
requirements of this specification and approved by Product Engineering Department prior to commencement
of delivery of bulk supplies. In the event of any intentional deviations from the requirements of this specification
or the previously released samples, it is the sole responsibility of the supplier to inform the purchaser
unsolicited with a documentation of all such deviations. Upon request the supplier shall submit samples of the
changed version for reapproval by Product Engineering Department prior to commencement of delivery of
deviant bulk supplies.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abniehmer erfoigenden Stichprobenprifungen tragt derye’ferant die Verantwortung dafur, daB die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfiiiit.

Ein Prafbericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus Prisfungen der Lieferung seibst ist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
fuhrungsinderung mitzugeben.

Despite spot checks possibly perfromed by Opel, it is the supplier’s responsibility that the delivered parts are in line with the Opel dra-
wings. Deliveries of samples, first off-tool parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a test report
showing the test resuits in terms of figures.
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SOLL/ IST/
Specified value Actual value

4 Anforderungen / Requirements

4.1 Werkstoff / Material Polyvinylacetat,
moditiziert /
Polyvinyl acetate,
modified

4.2 Flachengewicht / Weigth per Unit Area (1,3 £0,2) kg/m2 max

gemessen mit einer Waage der Genauigkeit+1g/

measured with scale, precision + 1g

4.3 Dicke / Thickness (0,7 £0,1) mm max

gemessen mit einer Schieblehre /

measured with a sliding caliper

4.4 Priifung im Anlieferungszustand / Test

as received Condition

4.4.1 Hochstkraft / Breaking Force

nach/to GME 60325 - N -

4.4.1.1 Langsrichtung (Fertigungsrichtung) /

Longitudinal direction (production direction) 25 N/fem min

4.4.1.2 Querrichtung / Transverse direction 25 N/em min

4.4.2 Weichheit / Softness

nach/to GME 60 285, Teil/Part 1 - 30 mm min

4.5 Priifung an der verklebten Dampfungsplatte /

Test on the Adhesived Sound Deadener Pads

4.5.1 Verlustfaktor / Loss Factor

nach/to GME 60 295, Teil/Part 4 -

Abweichend vom Prufverfahren: Der Probekdrper wird auf ein

Prifblech aus QS 1010 ZL geklebt und mit einer Stahirolle von

50 mm Breite und (2000 £ 20) g Masse angedriickt und ohne

zusétzliche Aufklebbedingungen gepriift. /

Diviating from the test: The test piece shall be bonded on a test

panel QS 1010 ZL and shall be pressed with a steel cylinder

{width: 50 mm, mass: (2000 + 20) g ) and tested without any

additional adhesive conditions.

4.5.1.1 0°C 0,04 min

4512 +10°C 0,05 min

4.5.1.3 +20°C 0,05 min

45.1.4 +30°C 0,035 min

4515 +40°C 0,018 min

4.5.1.6 +45°C 0,01 min
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