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MATERIAL SPECIFICATION

HeiRaufschmelzbare D&mpfungsplatten /
Heat Fusible Sound Deadener Pads

1 Werkstoff / Material
schimeizbares Plattenmaterial /
I t material.

2 Verwendungszweck / Application

Zur Korperschalldampfung, z.B. Unterboden, Getriebetunnel. Der Einbau erfolgt durch HeiRaufschmelzen. /
For body sound deadening, e.g. underbody, transmission tunnel. Installation by heat fusing.

3 Bemerkung / Note

Freigabemuster, fur die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser Vorschrift gepruft werden und von der
Produktentwickiung genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. Bei beabsichtigter Abweichung von
dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert den
Abnehmer mit einer Dokumentation Uber alle vorgesehenen Veranderungen zu informieren. Auf Anforderung
sind Prifmuster in der geanderten Ausfihrung zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die Pro-
duktentwicklung vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann. /

Samples of components or material released to this specification shall be tested for conformity with the requi-
rements of this specification and approved by Product Engineering prior to commencement of delivery of bulk
supplies. In the event of any intentional deviations from the requirements of this specification or the previously
released samples, it is the sole responsibility of the supplier to inform the purchaser unsolicited with a docu-
mentation of all such deviations. Upon request the supplier shall submit samples of the changed version for
reapproval by Product Engineering prior to commencement of delivery of deviant bulk supplies.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafiir, dai die gelieferte
Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfilit. Ein Priifbericht mit zahlenméaRigen Ergebnissen aus Prafungen der Lieferung selbst ist bei jeder
Bemusterung, Erstbelieferung und Ausfihrungsanderung mitzugeben.

Despite spot checks possibly performed by Opel, it is the supplier's responsibility that the delivered parts are in line with the Opel drawings.
Deliveries of samples, first off-tool parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a test report showing the
test results in terms of figures.
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TM 783300

SOLL/ IST/
Specified value Actual value

4 Anforderungen / Requirements

4.1 Anforderungen an die Dampfungsplatte /

Requirements for Deadening Pade

A1 1 FElbRichanmawicht | Waicaht nar linit Avas
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ermittelt mit einer Waage der Genauigkeit + 1 g / 2,5 kg/m? max

determined with scales providing on accuracy of £ 1 g

4.1.2 Dicke / Thickness

gemessen mit Schieblehre / measured with slide calipers 2,2 mm max

4.1.3 Hochstkraft / Breaking Force

nach/to GME 60325 — N -

4.1.3.1 Langs (Fertigungsrichtung) / Longitudinal 25 N/ecm min
(manufacture direction)

4.1.3.2 Quer / Transverse 25 N/em min
4.1.4 Weichheit / Softness
nach/to GME 60295, Teil/Part 1 40 mm min
4.1.5 Blockfestigkeit / Blocking Strength
nach/to GME 60295, Teil/Part2 - B - Teile mussen sich

voneinander l6sen /

Parts shall ligthly
separated from each

other
4.2 Anforderungen an die aufgeschmolzene Damp-
fungsplatte / Requirements for Fused Deadening
Pade
4.2.1 Verlustfaktor / Loss Faktor
nach/to GME 60295, Teil/Part 4, bei/at 200 Hz -
4.2.1.1 bei/at 0°C 0,05
4212 beilat +10°C £+ 1K 0,09
4213 beifat +20°C £+ 1K 0,12
4214 bei/lat +30°C £ 1K 0,13
4.2.15bei/at +40°C £+ 1 K 0,11
4.2.1.6 bei/at +60°C £ 1 K 0,03
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