ADAM OPEL AG - Techn. Lieferbedingungen

WerkstoffErftwicklung far Werkstoffe TM 900600

- Polsterleder /

Material-Development ENGINEERING Upholstery-leather
and Testing MATERIAL SPECIFICATION Nappa Soft

1 Werkstoff / Material

Volinarbiges, durchgeférbtes Rindsleder, rilckseitig geschliffen und auf der Narbenseite (Oberseite)
zugerichtet. /
Full pitted, dying through neat leather, ground on the rearface and finished on the grain side (upper side).

2 Verwendungszweck / Application

Leder zum Uberziehen von Sitzen, Rickenlehnen und Kopfstitzen. /
Leather for covering of seats, seat backs and headrests.

3 Bemerkung / Note

Freigabemuster, fur die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser Vorschrift geprift werden und von der
Produktentwicklung genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann, Bei beabsichtigter Abweichung von
dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert den
Abnehmer mit einer Dokumentation Uber alle vorgesehenen Veranderungen zu informieren. Auf
Anforderungen sind Prifmuster in der ge&nderten Ausfuhrung zur erneuten Bemusterung und Genehmigung
durch die Produktentwicklung vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann. /

Samples of components or material released to this specification shall be tested for conformity with the
requirements of this specification and approved by Product Engineering prior to commencement of delivery of
bulk supplies. In the event of any intentional deviations from the requirements of this specification or the
previously released samples, it is the sole responsibility of the supplier to inform the purchaser unsolicited with
a documentation of all such deviations. Upon request the supplier shall submit samples of the changed version
for reapproval by Product Engineering prior to commencement of delivery of deviant buik suppiies.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der U?e?ant clie Verantwortung dafur, daB die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschrifien erfaiit

Ein Prafbericht mit zahlenmasigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbst ist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
fihrungsanderung mitzugeben.

Despite spot checks possibly perfromed by Opel, it is the supplier’s responsibility that the delivered parts are in line with the Opel dra-
wings. Deliveries of samples, first off-tool parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a testreport
showing the test results in terms of figures. :
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4 Anforderungen / Requirements

4.1 Flichengewicht / Weight per Unit Area
nach/to GME 60 301 -

4.2 Dicke / Thickness
nach/to GME 60 303 -1 A -

4.3 Zugfestigkeit / Tensile Strength
nach/to GME 60 325 - P -

4.4 ReiBRdehnung / Tensile Extension
nach/to GME 60 325 - P -

4.5 StichausreiBwiderstand / Stitch Tear-out
Resistance

nach/to DIN 53 331

4.6 Weiterreiffestigkeit / Tear Growth
Strength

nach/to DIN 53 329

4.7 Nahtfestigkeit / Seam Strength
nach/to GME 60 341 -

%.8 Vertraglichkeitspriifung / Compatibility
est

nach/to GME 60 309 -

4.8.1 Zugfestigkeit / Tensile Strength
nach/to GME 60 325-P -

4.8.2 Farbechtheit / Colour Stability
4.8.2.1 Farbumschlag / Colour change

4.8.2.2 Farbtonanderung / Shade change

SOLL/
Specified value

700 g/m?2 min

1,1 mm min

12 N/mm?2 min

40 bis/to 75 %

500 Nfcm Dicke /
Thickness min

200 N/cm Dicke /
Thickness min

400 N/5 cm min

10 N/mm2 min

Kein Farbumschlag/
No colour change.

Stufe / Rating 4 min

IST/
Actual value
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4.8.3 Sonstige Veranderungen / Other changes

4.9 Scheuerpriifung / Abrasion Resistance
nach/to GME 60 345- 1 -

Anscheuerversuch / Rubbing off

Scheuerdauer: 500 Umdrehungen des Probekérpers
Abrasion period: 500 cycles of the test piece
Flachenabrieb / Weight loss per Unit Area

4.10 Reibechtheit / Resistance to Rubbing
nach/to GME 60 330 -
4.10.1 trocken/dry

4.10.2 nafd/wet

4.10.3 in synth. SchweiRlésung nach GME L 0002 getaucht /
immersed in synthetical perspiration solution to GME L 0002

4.11 Wasserdampfdurchlissigkeit /
Water Vapor Permeability

nach/to GME 60 324 -

4.12 Fliichtigkeit organischer Bestandteile /
Volatility of Organic Components

nach/to GME 60 326 - A - (+90°C) -

SOLL/
Specified vaiue

Keine Veranderung
der Gestalt, Ober-
flache sowie des
phys. und chem.
Verhaltens, die eine
Verwendung im Fahr-
zeug einschrénken./
Ne changes of shape,
surface appearance,
physical and chemical
properties, which
could adversely affect
serviceability.

20 g/m? max

Note / Rating 4 min
Note / Rating 4 min

Note / Rating 4 min -

mg

320 ——m
10cm*=*24h

in

IST/
Actual value

Kondensierbarer Bestandteil / Condensable Constituents 3 mg max

4.13 Weichheit !/ Softness

nach/to GME 60 369 - 5,5 bis/to 6,5 mm
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