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1. Werkstoff:

2.1
2.2
2.3
2.4

Die Holzfaserplatte wird eingesetzt flir Ablagen und Verk151dungen in vier
Ausfiihrungen: .

Ausfliihrung A einseitig lackiert und genarbt
Ausflhrung B mit Schaumfolie kaschiert, nicht lackiert und nicht génarbt.
Ausfﬁhrung,c mit Teppich kaschiert, nicht lackiert und nicht genarbt.

Ausfihrung D mit Teppich kaschiert,lackiert und genarbt

Qualltatsmuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, missen von der PEH
nach dieser Vorschrift .gepriift und genshmigt sein, ehe eime Lieferung er-
folgen kann.

Anforderungen:

Bei Erstbemusterungen und in Schiedsf#llen.sind die Proben Tlr die ange-
fdhrten Prifungen nach DIN, wenn in DIN eine Frobenvorbehandlung vorge-

. sehen ist, vor der Prifung nach GME 60 300 - B 2 vorzubehandeln. Die lau-
fende Qualit#tsiiberwachung wird jecdach an Proben ohne Vorbeshandlung (An-
lieferungszustand) durchgefilhrt. Die Priifungen und Auswertungen erfolgen,
soweit nicht anders angegeben, in a2llen F&llen bei +23°C ¥ 57 K. Die in
Pos. 4.1.11.2, 4.2.3.5 und 4.3.3.1 angefithrte DIN Norm wird abweichend von
ihrem Anuendungsber21ch auch TUr diese Werkstoffe angewendet.

Zur Durcnfiihrung der Priifung von Ausfihrung B8, C und D sind bei Erstbe-
musterungen Holzfaserplatte, Schaumfolie und Tepplch getrennt und -im Zsb.
anzuliefern und zu prifen. ‘

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfoigenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafor,
dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvarschriftan erfillt. Mustern sowle Teilen ainer ersten Serienlieferung ist

unavfgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die Speziffkationen erfillt werden.

A
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L.

L".1.2

b.1.6
4.1.7

b.1.8
4.1.8.1
4.1.8.2
4.1.9

ho1.9.1

4.1.10

k.1.8.2

Bel Erstbemusterunoen und in Schiedsf&llen werden die Prifungen, soweit
nicht anders angegeben, Jjewells an min 3 Probekdrpem, fir die laufende

Qualitdtsiiberwachung an min 1 Probek8rpe

Die Probengrée fiir die Priifungen nach Pos. 4.1.3 bis 4.1.7 betrégt
100 cmz, wobei die Kantenld@nge nach M&glichkeit 100 mm betragen soll.

Ausfﬁhrung A

Holzfaserplatte, einselitig lackiert
und genarbt

‘Werkstaff

Wdhrend einer Wirmelagerung von
min 5 h bei +115%C + 2,5 K

Dicke nach GME 60 303 - 1 C

Rel. reuchtigkeitsgehalt nach DIN 52 351

Sept. 1958, PkE.T1.2.7
Wasseraufnahme nach DIN 52 351

Wilbhdhe in einer Richtung
WElbhthe in beiden Richtumngen zusammen
Prifung der K&Elte und W&rmebest@ndigkelt

nach Opel” 328
maBl. Verdnderung in eimer Richtung

maBl. Ver#inderung in beiden Richtungen
Zusammen

Berstwiderstand nach DIN 53 141
BIatt 17 1.1974

gepriift werden min 3 Proben, Je-
weils von der Ober- und Unterseite

r durchegeflihrt.

I1s %

Sgll

Verholzte Fasern,
kunstharzgebunden

Aus den Holzfaser-
platten diirfen kei-
ne ‘flilchtigen Be-
standteile austre-
ten, die zu gesundS
heitlichen Schidi-
gungen oder Ge-

ruchsbeldstigungen | .
fihren.
2,3 bis 2,6 mm

. ‘ 3
min 950 g/cm
3 bis 6 Gew.%
max 30 Gew.%
max 20 %
max 3 %
max b %
max 0,3 %.
max 0,5 %
min 1,6 MPa
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Werkstoff-Entwicklung fur Werkstoﬂ:e
1st S§s 1l
1,11 Anforcerungen an dig Lackierung
. 1.11.1 Temperaturbest@ndigkeit + keine sichtbaren
48 h Lagerung bei +115°C 2 2,5 K Verdnderungen
.1.11.2 Lichtechtheit nach DIN 54 004 min Note 7
April 1966, Verfahren 2 -
Priifgerdt: Xenotest 450 der Fa. Quarz-
lampen GmbH, Hanau, Gleichlauf,Schwarz-
tafeltemp. +80°C ¥ 2,5 K, KontrTollfir-
bung flUr die Feuchtigkeitsbestimmung:
- Lichtechtheitsnote 6 big 7 -
i 01.11.3 Haftfestigkeit der Lackierung MuR Pas. 7.2 BT-
nach Opel 343 fallen
& .1.11.4 Kratzfestigkeit nach Opel 4206 ‘min & . N
2 p.1.12 Anforderung_sn_Zusammenbau
£ pB.1.12.1 Entflammbarkeit nach Opel 267
5 X MuB US-Mv S8 302 entsprechen
x Brennrate 8 = max 75 mm/min
-] : :
[=4
° k.2 Ausfiihrung B
o_|
S Mit. Schaumfolie kaschiert, nicht
— lackiert und nicht genarbt
% L.2.1  FlUr die Holzfessrplatie gelten die
g Anforderungen entsprechend Pos.
3 4e1.1 bis 4.1.10
& b.2.2 Anforderungen_en_gie Schaunfolie
L.2.2.1  Werkstoff PVC-weich, schuweiB
féhig
4.2.2.2  Flichengewicht nach GME 60 301 600 bis 700 o/m°
lb.2.2.3  Dicke nach GME 60 303 - 1A - 1,1 bis 1,3 mm
(iber Narbe gemesszn) : ]
ho2.2.4 Gllihriickstand nach DIN 53 568,8latt 1 max 10 Gew.%
Juli 1974, ’ ,
bh.2.2.5 Erweichungsintervell nach Opel 308 | +175 bis +195 °C
L.2.2.6 Weichmacherflichtiokeit nach Opel 236
Lichtdurchl&ssigkeit min 395 %
Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferant die Veruntwc.:rwng dafdr,
MF far Archiv dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfdllt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
a nein arled. unu.ufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die Spezjfikationen erfillt werden.
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