ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen Foloaaniies

Aktiengesellschaft
Werkstoff-Entwickl 'F I( ﬂ: kunstharzgebunde:
-ntwickiung Ur Wer stotre (Faserplastmasse’

Produkientwicklung und Konstruktion

1. Wlerkstoff:

Holzschliff, kunstharzgebunden, formgepreft (Faserplastmatte).

2. Veruendungszueck:

Der Werkstoff wird eingesetzt fir Verkleidungen und Ablagen in
drei Ausfihrungen.

2.1 Augfiihrung A Einseitig genarbt und lackiert
2.2 Ausfﬁ&sung 8 Einseitig mit Schaumfalie kaschiert, wahlueise
) genarbt, Riickseite gemi8B8 Zeichnungsangabe.
2.3 Ausfiihrung G Einseitig mit Teppich kaschiert, Rickseite gem3B
: Zeichnungsangabe.

Falls bei Ausflihrung C die Oberfldche nur teiluweise

mit Teppich kaschiert ist, gelten fir die verbleibenden
Bereiche die Anforderungen an die Lackierung entsprechend
Pos. 4.1.12 (Ausfithrung A). Der Teppich wird in Zeichnunge
llerkstoffvorschriften u. dergl. angegeben.

3. Bemerkung:
Qualitatsmuster, fUr die diese Vorschrift zutrifft, miissen von der PEK
nach dieser Vorschrift gepriift und genehmigt sein, ehe eine Lieferung
erfolgen kann.
fnderungen und/oder Abweichungen von der bemusterten Liefergualit&t er~
fordern eine erneute Bemusterung und Genehmigung durch die PEK,.
Der Hersteller ist dazu verpflichtet, dem Abnmehmer jede Anderung mitzu-
teilen und Proben zur erneuten Bemusterung vorzulegen.

Zur Durchfihrung der Prifung von Aué’r‘ﬁhrungen B und € sind bei Erstbe~
musterungen der Trdgerwerkstoff, die Schaumfolie und der Teppich getrennt
und im Zusammenbau anzuliefern und zu prifen.

MF for Archiv

Je nein eried,

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafdr,
daBl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dafi die Spezfikoﬁoslen erfillt werden.
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Ausfihrung A
Holzschliff kunstharzgebunden, einseitig
genarbt und lackiert

Werkstoff

Dicke nach GME 60 303 - 1C -
Rohdichte nach GME 60 352 -

Feuchtigkeitsgehalt nach GME 60 351~
Wasseraufnahme nach GME 60 351 = G =

Wilbhdhe in einer Richtung

Wglbhithe in beiden Richtungen zusammen
MaBliche Ver#dnderung in einer Richtung
MaBliche Ver@nderung in beiden Richtungen

Zusammen

Geruchsverhalten nach GME 60 276-A2-und B2-

Temperaturbesténdigke%t gach GME 60 307=H-
(48h Lagerung bei +115°C = 2,5K)

Lichtechtheit nach GME 60 292-A-
(eventuell auch bei Ausfiihrung C)

G1®)

@O

Haftfestigkeit des {lberzuges nach GME 60 343-A=-

Kratzfestigkeit nach GME 60 4D2-B=-
Im Anlieferungszustand

Soll

Holzschliff kunst-
harzgebunden, formge-
predt

einseitig genarbt

und lackiert

modifiziertes
PhenplharZ

siehe Teilezeichnung
g,% g/cm3 min

2 MPa min

2,5 bis 6 Gew.-%

40 Gew.=-% max

40 % max

3 % max

4 % max

0,3 % max
0,5 % max

Note 3,nder besser

keine nachteiligen
Veranderungen

Note 6 min

MuBd Pos.
flillen

7.2 er-

Stufe 1 min
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. . kunstharzgebunder
Werkstoff Entwicklung for Werkstoffe (Faserplastmason:
Ist Sell

be2 Ausfihrung B

C) Holzschliff kunstharzgebunden, formge=-
preBt einseitig mit Schaumfolie kaschiert,
wahlweise genarbt, Ausfiihrung der Riick-
selte siehe Teilezeichnung.

Le2.1 FGr den TrEger gelten die Anforderungen
entsprechend Pos. 4.1.1 bis 41,11
be2.2 ﬂnfggqgggnggﬂ_En_qiq_ﬁghgggfg;ip
be2.2.1 Werkstoff 100 Gew.-% PVYC,
weich

Le2.2.2 Flichengewicht nach GBME 60 301 - L80 bis 580 g/m2
s L.2,2.3 Dicke nach GME 60 303 - 1A - 1,6 bis 1,8 mm
£ | 4.2.2.4 Dicke der Deckschicht 0, 10mm min
% _ (optisch am Schnitt gemessen)
& | 4.2.2.5 Glihrickstand nach GME 60 333 - A2- 10 Gew.-% max
T be2.2.6 Erweichungsinterwall nach GME 60 308 - +175 bis +195°¢
=1 .
o_| %+2.2.7 Fliichtigkeit org. Bestandteile nach
5 GME 60 326 - B - Lichtdurchlsssigkeit 95% min
Bl s.2.3 Anforderungen an_die Schaumfolie im
£ Zusammenbay
[:*]
X | 4.2.3.1. Haftfestigkeit der Folie auf dem Triger,
'8 Abzugsbreite 2cm, Abzugsggschuindigkeit
& 5 mm / s, Abzugsuinkel 30 ‘ 3 N/em min
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