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ADAM OPEL “Techn. Lieferbedingungen  |reppengus aur Horz-
gere e . schliffhasis
Werkstoff-Entwicklung {:UF WerkaOH:e kunstharzgebunden

1 Werkstoff:

PappenguB auf Holzschliffbasis kunstharzgebunden, formgeprefSt, Oberfléche
gem#f Zeichnungsangabe glatt oder genarbt, lackiert oder unlackiert,
wahlwelse mit Deckwerkstoffen z.8. Folie, Textilwerkstoffen oder anderen
Beschichtungen kaschiert.

2 . Uerwendungszmeck:

EEEEEEETTESEITIERESE
Der Werkstoff wird eingesetzt fir verformte bis stark verformte Teile
z.8. Armaturentafeltrdger, Ablagen, Verkleidungen uswu.

3 Bemerkung:

F++ -+ -+

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser
"Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Kanstruktion ge-
nehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann. .

4 Anforderungen:

Produklentwicklung und Konstruktion

Fiir die Prifungen nach Pos. 4.2 bis 4.9.2 werden bei lackierten Teilen
Probekdrper einschlieBlich Lackierung verwendet. Bei partieller Kaschierung
der Oberseite gelten flr die verbleibenden lackierten Bereiche auch die
Anferderungen an die Lackierung gem#l Pos. 4.13.1 bis 4.13.4.2.
Rufkaschierte Werkstoffe sind fiir die Prifumpen nach Pos. 4.2 bis 4.9.2
von der Ober~ und/oder Riickseite vorsichtig vom Tr#gerwerkstoff zu ent-
fernen. Pos. 4.10 bis 4.12 werden grunds#itzlich am zeichnungsgerechten
Zusammenbau ermittelt. Fir diese Priifungen sind Probekdrper einschlieBlich
Lackierung bzw. Kaschierung zu verwenden.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dofir,
#F fur Arcnn dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfulit, Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist -

e er1ec uncufgefordert ein Prifpericht mirzugeben, aus dem ersichtlich ist, dafB die Spezifikationen erflllt werden.
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S OLL IST
L. Werkstoff Holzschliff, kunsi-
harzgebunden,

farmgepreBt, Ober-
flache gem3B

Zeichnungsangabe

4,2 Dicke mach GME G0 303 - 1 A - siehe Teilezeich-
nung

4.3 Rohdichte nach GME 60 352 =~ g,700 bis
0,900 g/cm3

Lo Feuchtigkeitsgehalt nach GME 60 351 - 8 Massenanteile
in % max

4.5 Wasseraufnahme nach GME 60 351 = B = 40 Massenanteile
in % max

4.6 Dickenquellung nach GME 60 351 = G - 30 % max

4.7 Berstfestigkeit nach GME 60 348 - 2,0 MPa min

4.8 Formbest&indigkeit nach GME 60 327 -

4.8.1 Wilbhdhe in einer Richtung 2,5 % max

4,8.2 Wilbhdhe in beiden Richtungen zusammen 5,0 % max

4.9 Temperaturbestindigkeit nach GME 60 307-2G-

4.9.1 MaBliche Verdnderung in einer Richtung 0,5 % max

4.,9.2 MaBliche Ver#dnderung in beiden Richtungen

zusammen 0,8 % max
4.10 Beruchsverhalten nach GME 60 276 -
4.10.1 A 1
:' Note 5 min @
4.10.2 B 1
bo11 Entflammbarkeit nach ISOD 3795
Brennrate 250 mm/Minute max

h.12(:> Filichtigkeit organischer Bestandteile
nsch GME 60 326 - B - (+9090C) 90 % min

4.13 Anforderungen an eine Lackierung

L1341 Temperaturbesténdigkeit nach GME 60307-H- Keine Verinderun=-
(48 h Lagerung bei +11506C % 2,5 K) gen, die den
Gebrauchswert und
die Verwendbarkeit|
nachteilig be=
einflussen
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Produklentwicklung und Konstruktion
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SOLL IS8T

L.13.2

4.13.3

Le13.4
4.13.4.1

Le13.ba2

Lok

t.15.1

L.15.2

Lichtechtheit nach GME 60 232 - B =~

Haftfestigkeit der Lackierung nach
GME 60 343 - A -

Kratzfestigkeit nach GME 60 402 = 4 D -
Im Anlieferungszustand bei +23°%C % 5 K

Nach 24 h Lagerung bei +100°C £ 2,5 K
Priifung nach Abkiihlung auf +23°C t 5 K.

Kaschierung

Fir die Deckuwerkstaffe, z.B. Folie oder
Textilwerkstoff gelten die in den Teile-
zeichnungen festgelegten Techn. Liefer-
bedingungen fiir Werkstoffe,

Anforderungen an eine Folie im Zusammen-
bay

Folienkaschierte Zusammenbauten miissen
folgende Anforderungen erfillen:

Lichtechtheit nach GME &0 292 - B -

Haftfestigkeit der Folie auf dem Tr#ger,
Abzugsbreite 2 cm, Abzugsgeschwindigkeit
5 mm/s, Abzugswinkel 30°, Priifung

mit Federwaage /A”;r

o
_M‘—:J’O

Note 7 min, hei
waagerechten Ab-
deckungen; Note 6
min, bei Seitenver-
kleidungen, schuwa-
ches Matt- bzw.
Glinzendwerden
zuldssig

MuB Pos.
erfidllen

7.2

Stufe 1

Stufe 1

MuB die Forderun-
gen der ent-
sprechenden Techn.
Lieferbedingungen
erfillen

2,5 N/cm min

Unbeschadet erwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trogt der Lieferant die Verontwortung dofir,
dofi die geheferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfalit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
unoufgeforders ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, def die Spezifikationen erfillt werden.
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sott 1ST
4,.15.3 Alterungspriifung
16 h bei +80°C % 2,5 K anschlieBend
48 h bei +40°C % 3 K und (95 % 3) %
rel. Luftfeuchte
4.15.3.1 MaBliche Verinderung
gepriift an Probek&rpern, die aus 2
zueinander senkrecht stehenden Rich-
! tungen entnommen wurden. S 0,5 % max
L.15,3.2 Aussehen keine Verdnderun-
gen, die den Ge-
brauchswert und
die Verwendbar-
keit nachteilig
beeinflussen
4.15.3.3 Haftfestigkeit nach Alterung
Priifung wie Pos. L4.15.2 1,5 N/em min
Lo15.4 K&l tebestindigkeit nach GME 60 307 - F -

4,15.4.1 MaBliche Ver#dnderunn
gepruft an Probek@rpern, die aus 2
zueinander senkrecht stehenden Richtungen

4,15.5

4.15.4,2

entnommen wurden

Sanstige Ver#nderungen

Kéltehesténdigkeit nach GME 60 306-
G500-H200-
jedoch auf die plane Oberfliche der

£0,3%

keine Ver&nderun~
gen, die den Ge-
brauchswert und
die Verwendbar-
keit naghteilig
beeinflussen

keine RiBbildung,
kein Brechen der
Folie

Folie

im Zusammenbau
Textilkaschierte Zusammenbauten miissen
folgende Anforderungen erfiillen:

h.16(:) Anforderungen an einen Textilwerkstoff

4,161 Lichtechthelt nach GME 60 292 - B - MuB die Forderun-
gen der ent-

sprechenden Techn.
Lieferbedingungen

erfillen
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