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" Techn. Lieferbedingungen
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™ 3121 00
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auf Holzschliffe
basis,
kunstharzgebunden

Produktentwicklung und Konstruktion

MF far Archiv

ja  nein erled.

1 Werkstoff:

2 Ueruendungsz

weck:

Holzfaserplatte (Holzschliff, kumstharzgebunden) als Plattenmaterial aoder

formgepreBt, Oberfliche gemiB Zeichnungsangabe glatt oder genarht, lackiert
oder unlackiert, wahlweise mit Deckwerkstoffen, z.B, Folie, Textiluwerkstoff
oder mit anderen Beschichtungen kaschiert bzw. mit SchweiBkleber

beschichtet.

Der Werkstoff wird eingesetzt fiir gering verformte Teile z.B. Ablagen
Seitenverkleidungen, Tirverkleidungen usu.

Freigabemuster, fir die diese Yorschrift zutrifft, missen nach dieser Vor-
schrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion genehmigt
sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.
Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller

verpflichtet, unaufgefardert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konmstruktion vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann. .

Fir die Priifungen nach Pos. 4.2 bis 4.9.2 werden bei lackierten oder mit
SchweiBkleber beschichteten Teilen Prabekiirper einschlieBlich Lackierung

bzw. Schweifikleberbeschichtung verwendet. Bei partieller Kaschierung der
Oberseite gelten fir die verhleibenden lackierten Bereiche auch die
Anfarderungen an die Lackierung gem#8 Pos. 4.13.1 bis L.13.4.2. Aufkaschierte
Werkstoffe sind fiir die Priifungen nach Pos. 4.2 bis Pos. 4.9.2 von der Ober-
und/oder Riickseite vaorsichtig vom Tragerwerkstaff zu entfernen. Pos. 4.10

bis 4.12 werden grundsitzlich am zeichnungsgerechten Zusammenbau ermittelt.
Fir diese Priifungen sind FProbekdrper einschlieBlich Lackierung, SchuweiB-
kleberbeschichtung bzw. Kaschierung zu verwenden.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
daB die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfGlit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichilich ist, daB die Spezifikationen erfillt werden,
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TM 9121 00

SoLL IST
.1 Werkstoff Holzschliff kunst-
harzgebunden, als
Plattenmaterial
oder formgepreBt.
Oherfléche gem&B
Zeichnungsangahbe
4,2 Dicke nach GME 60 303 - 1 A - siehe Teilezeich=
nung
4.2.1 Dickenunterschiede an der einzelnen Plattd® 0,05 .mm
gemessen an 25 in etwa gleichgrofen Ab-
sténden verteilten Mefstellen.
Die Priifung 1ist nur durchzufiihren, falls
in der entsprechenden Teilezeichnung
gefordert.
L.3 Rohdichte nach GME 60 352 - 0,950 g/cm> min
bob Feuchtigkeitsgehalt mach GME 60 351 - 8 Massenanteile
in % max
*(9 Massenanteile
in % max)
4.5 Wasseraufnahme nach GME 60 351 =« G = L0 Massenanteile
in % max
LG Dickenguellung nach GME &0 351 - G - 20 % max
L.7 Berstfestigkeit nach GME 60 348 - 2,0 MPa min
4.8 Formbestd@ndigkeit nach GME 60 327 -
L.B.1 Wslbhdhe in einer Richtung . 3 % max
L.B.2 Wilbhthe in beiden Richtungen zusammen L % max
*(& % max)
L.9 Temperaturbesténdigkeit nach
GME 60 307 - 2 G -
L.9.1 MaBliche Ver&inderung in einer Richtung 0,3 % max
4,9.2 MaBliche Veranderung in beiden Richtungen
zusammen 0,5 % max
410 Geruchsverhalten nach GME 60 276 -
4.10.1 AZ -
] Note 5 min (:)
4.10.2 B2 -
* Die Klammerwerte gelten nur fir Teile, die bei
GM Espana verwendet werden.
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Produktentwicklung und Konstruklion

L.13.3 Haftfestigkeit der Lackierung nach

GME 60 343 - A - MuB Pos.
fiillen

L.13.4 Hratzfestigkeit nach GME 60 402 - & D -

4.13.4.1 Im Anlieferungszustand bei +239C £ 5 K |sture 41

4.13.4.2 Nach 24 h Lagerung bei +100°C % 2,5 B Stufe 1
Priifung nach Abkiihlung auf +239C & 5 &

by b Baschierung

Fir die Deckwerkstoffe, z.B. Folie,
SchueiBverkleber gder Textilwerkstoff
gelten die in den Teilezeichnungen fest-
gelegten Techn. Lieferbedingungen fiir
Werkstoffe.

brauchswert und

L.13.2 Lichtechtheit nach GME 60 292 - 8 - Note 7 min, bei
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S OLL IST
L.11 Entflsmmbarkeit nach IS0 3795
Brennrate 250 mm/Minute max
4,12 Flichtigkeit orggnischer Bestandteile
<:) nach GME 60 326 - B - (4+900C) - 90 % min
L.13 Anforderung an die Lackierunaq
4.13.1 Temperaturbesténdigkeit nach
GME 60 307 - H = Keine Verinderun-
(48 h Lagerung bei +1159C £ 2,5 K) gen, die den Ge-

ndbarkeit
g beein-

ten Ab-
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Unbeschadet etwoiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferont die Verantwortung dofir,

MF fur Arens | dafi die gelheferte Ware die Opel-Zeichnungsyorschritien eriGlit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

& nen eriec

unoufgefordert e Prifoericht mirzugeben, ous dem ersichtlich ist, doB die Spezifikationen erfillt werden.
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