~ TECHN. LIEFERBEDINGUNGEN
ADAMT%I%EL AG " FUR WERKSTOFFE

Central Laboratories ENGINEERING
MATERIAL SPECIFICATION

TM 912400

Faserplastmatte auf Textilfaserbasis (Bastfasern), phenolharzgebunden /
Fiber Mat on the Basis of Textile Fibres (Raphia fibres), bonded with phenolic resin

1 Werkstoff / Material

Faserplastmatte auf Textilfaserbasis (Bastfasern), phenclharzgebunden, formgepreflt. Oberflache gemaf
Zeichnungsangabe, glatt oder genarbt, lackiert oder unlackiert, wahlweise mit Deckwerkstoffen, z.B. Folie,
Textilwerkstoff oder mit anderen Beschichtungen kaschiert. /

Fibre mat on the basis of textile fibres (raphia fibres), bonded with phenolic resin, compression moulded.
Surface according to drawing specification, smeth or grained, painted or non-painted, optionally with face
materials, e.g. film, textile material or laminated with other cover materials.

2 Verwendungszweck / Application

Der Werkstoff wird eingesetzt fur verformte bis stark verformte Teile, z.B. Abdeckungen, Innenverkleidungen. /
The material is used for shaped to strongly shaped parts, .g. covers, interior trims.

3 Bemerkung / Note

Freigabemuster, fur die diese Vorschrift zutrifit, missen nach dieser Vorschrift gepruft werden und von der
Produktentwicklung genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. Bei beabsichtigter Abweichung von
dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert den
Abnehmer mit einer Dokumentation Uber alle vorgesehenen Veranderungen zu informieren. Auf Anforderung
— sind Prifmuster in der gednderten Ausflhrung zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die
Produktentwicklung vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann. /

Samples of components or material released to this specification shall be tested for conformity with the require-
ments of this specification and approved by Product Engineering prior to commencement of delivery of bulk
supplies. In the event of any intentional deviations from the requirements of this specification or the previously
released samples, it is the sole responsibility of the supplier to inform the purchaser unsolicited with a
documentation of all such deviations. Upon request the supplier shall submit samples of the changed version
for reapproval by Product Engineering prior to commencement of delivery of deviant bulk supplies.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen tragt der Liefer%e Verantwortung dafiir, daf} die gelieferte
Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfiillt. Ein Prifbericht mit zahlenmaligen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbst ist bei jeder
Bemusterung, Erstbelieferung und Ausfihrungsanderung mitzugeben.

Despite spot checks possibly performed by Opel, it is the supplier's responsibility that the delivered parts are in line with the Opel drawings.
Deliveries of sampies, first off-tool parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a test report showing the
test results in terms of figures.
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4 Anforderungen / Requireménts

Fur die Prifungen nach Pos. 4.2 bis 4.9.2 werden bei lackierten Teilen Probekdrper einschlielich
Lackierung verwendet. Bei partieiler Kaschierung der Oberseite gelten fiir die verbleibenden lackierten
Bereiche auch die Anforderungen an die Lackierung gemaf Pos. 4.13.1 bis 4.13.4.2.

Aufkaschierte Werkstoffe sind fur die Prifungen nach Pos. 4.2 bis 4.9.2 von der Ober- und/oder Ruck-
seite vorsichtig vom Tragerwerkstoff zu entfernen. Pos. 4.10 bis 4,12 werden grundsatzlich am zeich-
nungsgerechten Zusammenbau ermittelt. Fur diese Prifungen sind Probekodrper einschlielilich Lackie-
rung bzw. Kaschierung zu verwenden. /

For paint coated parts the tests to clause 4.2 to 4.9.2 shall be carried out on test pieces including paint
coat . In the case of partial laminating of the top side, for the remain paint coated areas the require-
ments for the paint coat to clause 4.13.1 to 4.13.4.2 still applies.

For the tests ta clause 4.2 to 4.9.2 iaminated materials shall be separated carefully from top side or
back side of the carrier material. Tests to clause 4.10 to 4.12 shall be carried out on the assembly to
drawing. For these tests test pieces including paint coat respectively laminate shall be used.

SOLL/ 1ST/
Specified value Actual value

4.1 Allgemeine Anforderungen an phenolharzge- |GME 00012
bundene Textilfaservliese /

General Requirements for Textile Fibre Fleeces
bonded with Phenolic Resin

4.2 Dicke / Thickness

nach/to GME 60303 - 1 A - siehe Teilzeichnung/
see part drawing

4.3 Rohdichte / Density
nach/to GME 60352 - 0,65 g/cm? min

4.4 Feuchtigkeitsgehalt / Moisture Content

nach/to GME 60351 - 8 Massenanteil
in % max/
% by mass max

4.5 Wasseraufnahme / Water Absorption

nach/to GME 60351 -G - 55 Massenanteil
in % max /
% by mass max

4.6 Dickenquellung / Thickness Swell
nach/to GME 60351 - G - 30 % max

4.7 Berstfestigkeit / Bursting Strength
nach/to GME 60348 - 1,5 MPa min
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SOLL/Specified |IST/Actual
value value
4.8 Formbestindigkeit / Dimensional Stability
nach/to GME 60327 -
4.8.1 W8lbhdéhe in einer Richtung / 3 % max
Bowing height in one direction
4.8.2 Woibhaéhe in beiden Richtungen zusammen / 4 % max
Bowing heigth sum of both direction
4.9 Temperaturbestindigkeit /
Temperature Stability
nach/to GME 60307 -2G -
MaRliche Verdnderung / Dimensional Change
4.9.1 In einer Richtung / In one direction 0,3 % max
4.9.2 In beiden Richtungen zusammen / Sum of both direction 0,5 % max
410 Geruchsverhalten ! Resistance to Odour
nach/to GME 60276 -
4101 A1- Note/Rating 6 min
410.2 B1- Note/Rating € min
4.11 Entflammbarkeit / Flammability
Mu MVSS 302 entsprechen, Prifung nach GME 60261 -/
Must comply with MVVSS 302, test to GME 60261 -
Brennrate / Burn rate 100 mm/Minute max
4.12 Flichtigkeit organischer Bestandteile /
Volatility of Organic Constituents
nach/to GME 60326 - B - (+90° C) -
Reflektometerwert / Reflectance 90 % min
4.13 Anforderungen an eine Lackierung /
Requirements for a Paint Coat
4.13.1 Temperaturbestindigkeit / Temperature Stability
nach/to GME 60307 - H - Keine Veranderun-
) die den Ge-
48 h Lagerung bei +115°C £ 3K/ gen, ,
48 h storage at +115°C £+ 3K brauchswert ur}d die
Verwendbarkeit
nachteilig beeinflus-
sen/
No changes which
could adversely
affect serviceability
and useability per-
mitted
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